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Es dreht sich ...
... und wird die Welt bewegen,

denn wo Spane fliegen,
tritt uns das Licht entgegen.
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Moderne Zerspanungstechniken wie Bohren, Frasen und Drehen bilden die Grundlage zu
einer erfolgreichen Wertschdépfung in der Maschinenindustrie und im metallverarbeitenden
Gewerbe. Wie kaum ein anderes Verfahren ermdéglichen sie eine kostengiinstige Herstellung
von Werksticken und sind fir eine effiziente serielle Verarbeitung bestens geeignet.

Dieser Bedeutung Rechnung tragend, stellt ELMAG® ein umfassendes Programm an
serniament | Modernen Bohr-, Fras- und Drehmaschinen vor. Hier sollen der professionelle Fer-
mccom 1IQUNQGS- und Zerspanungstechniker gleich wie der anspruchsvolle Heimwerker aus-

schlieplich geprifte Qualitatsprodukte finden.

Als Systempartner fir Metallbearbeitung bietet ELMAG® eine profunde Produktbera-
tung und betreibt fir samtliche Produkte und Verschleifteile ein umfassendes Lager-
haltungsprogramm.

Bl Bohrmaschinen

Von der kompakten Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb flr einfache Bohraufgaben, tber kraftvolle
Getriebebohrmaschinen bis zu extra starken Kastensaulen- und Radial-Saulenbohrmaschinen finden Sie
bei ELMAG® fiir jeden Bedarf das richtige Produkt.

B Frasmaschinen

Antriebsleistung 600 Watt bis 7.500 Watt - ELMAG® bietet ein breites Programm an unterschiedlich
automatisierten Frasmaschinen. Die Auswahl reicht von leichten, flexibel einsetzbaren Getriebe-Fras- und
Bohrmaschinen bis zu Universal-Frasmaschinen flr schwerste Zerspanung.

Besonders interessant: Einfach umristbare Vertikal- und Horizontalfrasen sowie Werkzeug-Frasmaschi-
nen speziell fir die Werkzeugproduktion.

Besonders prazise und ideal fiir eine effiziente Serienproduktion:
Modelle mit einer digitalen Positionsanzeige von SINO.

B Drehmaschinen

Spitzenweite max. 300 bis 3.000 mm, Drehdurchmesser max. 180 bis 800 mm - der Nachfrage entspre-
chend wurde das ELMAG®-Drehmaschinen-Programm erheblich erweitert und reicht von ergonomisch
optimierten Kleindrehmaschinen bis zu extra schweren, teilautomatisierten Spitzenmodellen fir die
industrielle Serienproduktion. Zahlreiche Modelle sind mit einer digitalen Positionsanzeige von SINO
ausgestattet.

Besonders interessant fir Einsteiger: SUPERTURN-Maschinenkombinationen fiir Drehen - Frasen - Boh-
ren, ideal flr die Dreherausbildung, den Modellbau und den anspruchsvollen Hobby-Metaller.

B Zubehér

Bitte beachten Sie unser umfangreiches Zubeh&rprogramm flr Bohren, Frasen und Drehen.
ELMAG® unterstiitzt Sie mit ausgesuchten Qualitatsprodukten - z.B. Drehfutter von ROHM -
und einem 24-Stunden-Lieferservice.

M Produktsicherheit
Alle ELMAG®-Produkte sind CE-konform und erfiillen modernste Sicherheits-
anforderungen. Verschiedene Modelle sind TUV-zertifiziert.
Pl ‘I 5 B Qualitat: Keine Kompromisse
) MAHEE Auf alle Maschinen und Gerate erhalten Sie bei ELMAG® 2 Jahre Vollgarantie
und 15 Jahre Ersatzteilversorgungsgarantie.
B ELMAG®-Kundendienst

Mit ELMAG® sind Sie nicht alleine. Professionell ausgebildetes Kundendienstpersonal
steht zu Ihrer Verfligung, bei Gropmaschinen auch vor Ort.
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Spindelaufnahme MK 2,

Serienausstattung mit }
Kegeldorn und Schnell- |
spannbohrfutter |

KBM 16 T: Integrierte
Bohrtischbeleuchtung

Gusshandrad flr gutes Handling

und optimale Kraftlbertragung

KBM 16T

Die kompakten Tischbohrmaschinen KBM 13 Tund KBM 16 T
verfligen Uber ein bewahrtes Antriebssystem mit starkem Qua-
litdatsmotor und Riemenantrieb. Durch Verwendung von Prazisi-
onslagern wird eine hohe Rundlaufgenauigkeit erreicht.

Mit einer Bohrleistung in Stahl von 13 bzw. 16 mm sind beide

Modelle gut fir ambitionierte Modellbauer und Hobbyhandwerker
geeignet - und fur alle, die eine professionell ausgestattete Werk-

statte zu schatzen wissen. Tipp: Idealer Preis im Set-Angebot.

So bohren Profis

1. Bohrerauswahl g5 Metalle: Metallbohrer aus Hochleistungs-Schnell-
schnittstahl (HSS) verwenden. Hartmetall oder Edelstahl: Metallbohrer mit
Titanbeschichtung oder aus einer Kobaltlegierung.

2. Ankdrnen Bohrstelle durch AnreiBen mit einer Reifnadel mar-

kieren. Einen gehdrteten Kérnerstift ansetzen und Bohrstelle mit einem
kurzen Hammerschlag ankérnen - so kann der Bohrer nicht abrutschen.
Bei HSS-Bohrern mit Kreuzanschliff kann das Ankérnen entfallen.

Bei groen Bohrdurchmessern mit kleinerem Bohrer vorbohren.

3. Drehzahl Zur Schonung des Bohrers, hartes Metall bei niedri-
ger Drehzahl und mit geringem Druck bohren. Fiir weichere Metalle héhere
Drehzahl verwenden. Vor dem Durchbruch Druck reduzieren.

4. Kihlen Bohrer kiihlen. Bei langen Bohrungen Bohrer mehr-
fach anheben und Kiihlfliissigkeit zufiihren, ev. Bohrpausen einlegen.

Bohrleistung @ 13 / 16 mm
Kubatur 197 x 197 x 290/ 300 x 310 x 680 mm
Spindelausladung 127 / 195 mm

Laufruhiger Antriebsmotor 550 W

IP 54 staub- und spritzwassergeschitzt

KBM 13 T: 230 V-Schnellldufer mit 5 Drehzahlen
500 - 2.500 UpM, Top-Speed ideal fir kleine
Bohrdurchmesser

KBM 16 T: 400 V-Modell mit hohem Drehmoment,
12 Drehzahlen 100 - 2.000 UpM, ideale
Grunddrehzahl fir harte Werkstoffe

Antrieb Uber Qualitatskeilriemen

Bohrspindel mit Prazisionslager

KBM 16 T mit Rechts- und Linkslauf
Bohrspindelschutzabdeckung

Bohrtiefenskala und -anschlag

Bohrtisch mit T-Nuten und KiihImittelrinne,
schwenk-, dreh- und héhenverstellbar

B Geschliffene Stahlsdule mit Zahnstange

B KBM 16 T mit Bohrtischbeleuchtung

W Grundplatte mit Spannnuten

W Sicherheitsschalter IP 54 mit Nullspannungsausldser

KBM 13 T

Keilriemen-Tischbohrmaschine KBM 16 T
Technische Daten

[Bohrleistung in Stahl \ m 13 \
|Spindelaufnahme MK2 | MK2
|Drehzahlbereich 500 - 2.500/100 - 2.000
|Drehzahlstufen

|Pinolenhub

\Saulendurchmesser

[T-Nutbreite | Nutbreite [mm | 16 | 16 \
\Bohrtlschhub \ \
[Spindelausladung \
M | 45° |
[Bohrtisch drehba 5 \
|Pinolenabstand Tisch 60-290 |
|Bohrtischflache | ' mm | 197 x 197 | 300x 310
[Motorleistung | W | 550 | 550 |
[Netzanschiuss | V/Hz|230/50-60 | 400/50-60 |
Abmessungen

|Kubatur | mm [197x197x290(300x310x680|
[Grundplattenfldche (Ixb) | mm | 210 x 340 | 285 x 495 |
Héhe

Serienausstattung
Schnellspannbohrfutter B 16, 1 -
Schnellspannbohrfutter B 16, 1 -
Kegeldorn MK 2 /B 16
Austreibkeil
Werkzeugsatz
Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten EAN 90 04853
Bestellnummer | 160196 | 160202
247,00 389,00

Preis in € exkl. MwSt \

Set-Aktion fiir scharfe Rechner |KBM 13T Set |KBM 16TSet
KBM 13 T bzw. KBM 16 T

Maschinenschraubstock 3" / 75 mm|
2 Spannschrauben 16 mm \

HSS-Bohrerkassette 1 - 13 mm 25-tlg. |

Bestellnummer | 160301
Set-Preis in € exkl. MwSt \

Bohrzubehdr ab Seite 66
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1" Serienausstattung mit |

Kegeldorn und Schnell-

| spannbohrfutter B
L | a E
i Ergonomisch geformtes, E

i { stabiles Gusshandrad £
1.8 fur optimales Handling 7

Sicherheitsschalter IP 54 mit
Nullspannungsausléser, Motor-
schutzschalter und abschlief3-
barem Not-Aus-Schalter

Passt in jede Nische:
Superschlanke KBM 16 S
mit einer Bohrtischbreite
von 300 mm

Stabile Sdulenaufnahme
aus Grauguss

Ideal: Schwere Grund-
platte aus Grauguss
mit Spannnuten

KBM 16 S

Mit einem max. Pinolenabstand zum Bohrtisch von 680 mm ermdglicht
die KBM 16 S eine Bearbeitung von hohen Werkstiicken und fertig ge-
schweiften Bauteilen. Spannnuten in der Grundplatte erweitern den
Spielraum flr hohe Formteile.

Die Maschine ist daher gut fir Reparaturen in der Landwirtschaft und
fir den Rahmenbau in Metallbaubetrieben geeignet. Sie fallt durch eine
grundsolide Ausfihrung und eine gute Serienausstattung auf.

Nullspannungsausléser bieten mehr Sicherheit durch Schutz gegen automatisches
Wiedereinschalten nach einem Stromausfall. Nach Stromwiederkehr, vor dem Ein-
schalten der Maschine, muss der Nullspannungsausldser betatigt werden.

TECH-INFO

Bohrleistung @ 16 mm
Kubatur 300 x 310 x 680 mm
Spindelausladung 195 mm

Antriebsmotor 550 W, 400 V

mit hohem Drehmoment

IP 54 staub- und spritzwassergeschuitzt
12 Drehzahlen 100 - 2.000 UpM,
ideale Grunddrehzahl fir grofe Bohr-
durchmesser und harte Werkstoffe
Antrieb Gber Qualitdtskeilriemen
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Bohrtisch mit T-Nuten, KiihImittelrinne,
schwenk-, dreh- und héhenverstellbar
Geschliffene Stahlsdule mit Zahnstange
Integrierte Bohrtischbeleuchtung
Grundplatte mit Spannnuten
Sicherheitsschalter IP 54 mit
Nullspannungsausldser

Praziser Bohrtisch 300 x 310 mm
mit diagonalen T-Nuten

Bohrtischfixierung Drehposition
Bohrtisch-Héhenverstellung

Keilriemen-S&ulenbohrmaschine | KBM 16 S
Technische Daten

|Bohrleistung in Stahl
Spindelaufnahme |

|Drehzahlbereich

|Drehzahlstufen

|Pinolenhub

\Séulendurchmesser |

|T-Nutbreite

|Bohrtischhub
|Spindelausladung
|Bohrtisch schwenkbar
[Bohrtisch drehbar
|Pinolenabstand Tisch

[Bohrtischflache

[Motorleistung

[Netzanschluss

Abmessungen

|Kubatur | mm [300x310x680|
|Grundplattenflache (Ixb) mm | 285 x 495
|Héhe mm | 1.610

|Gewicht kg | 58
|Schnellspannbohrfutter B 16, 1- 16 mm |

|Kegeldorn MK 2 /B 16 \

|Austreibkeil \
\Werkzeugsatz | e |
|Bedienungsanleitung / CE \
Bestelldaten EAN 90 04853

|Bestellnummer | 160219

|Preis in € exkl. MwSt . 402,00

Set-Aktion fiir scharfe Rechner | KBM 16S Set

KBM 16 S \

Maschinenschraubstock 3" / 75 mm | ®
2 Spannschrauben 16 mm \ °
HSS-Bohrerkassette 1 - 13 mm 25-tlg. | o

Bestellnummer | 160325
Set-Preis in € exkl. MwSt . 499,00
Bohrzubehor ab Seite 66
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Sicherheitsschalter IP 54

Bohrtiefenskala
am Gusshandrad

Gute Bohrtisch-Ausleuchtung,
verstellbare Schutzabdeckung

Schwere Grundplatte
aus Grauguss
mit Spannnuten

KBM 25 S

Wer es gréfer und starker braucht, ist mit dem Modell KBM 25 S gut
beraten. Ein superstarker 400-Volt-Qualitatsmotor mit einer Antriebs-
leistung von 1.100 Watt und ein hoch belastbarer Riemenantrieb er-
moglichen saubere Bohrungen in Stahl bis 25 mm Durchmesser.

Mit 16 Drehzahlen von 100 - 2.000 UpM gehdért die KBM 25 S zu den
variabelsten Sdaulenbohrmaschinen. Sie ist daher gut fir die Bearbeitung
von Materialien unterschiedlicher Harte geeignet. Dank Motorschutzart
IP 54 kann die Maschine bedenkenlos auch in feuchter oder staubreicher
Umgebung betrieben werden. Auch hier: Set-Aktion mit Super-Preisen.

Bohrleistung @ 25 mm
Kubatur 350 x 335 x 715 mm
Spindelausladung 213 mm

Kraftiger Motor 1.100 W, 400 V

IP 54 staub- und spritzwassergeschitzt
16 Drehzahlen 100 - 2.000 UpM,
ideale Grunddrehzahl fiir grof3e Bohr-
durchmesser und harte Werkstoffe
Antrieb Uber Qualitatskeilriemen
Bohrspindel mit Prézisionslager
Rechts- und Linkslauf
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag

Grofer Bohrtisch mit zwei T-Nuten
und Kihimittelrinne, schwenk-,

dreh- und héhenverstellbar
Geschliffene Stahlsdule mit Zahnstange
Integrierte Bohrtischbeleuchtung
Grundplatte mit Spannnuten
Sicherheitsschalter IP 54 mit
Nullspannungsausldser

Praziser Bohrtisch 350 x 335 mm
mit zwei parallelen T-Nuten

Keilriemen-S&ulenbohrmaschine | KBM 25 S

Bohrleistung in Stahl mm 25
Spindelaufnahme MK MK 3
Drehzahlbereich UpM | 100 - 2.000
Drehzahlstufen S

Pinolenhub mm
Sdulendurchmesser mm

T-Nutbreite mm

Bohrtischhub mm
Spindelausladung mm 213
Bohrtisch schwenkbar © + 45°
Bohrtisch drehbar © +180°
Pinolenabstand Tisch 60-715
Bohrtischfldche 350 x 335

Motorleistung W 1.100
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60

Kubatur mm |350x335x715
Grundplattenfldche (Ixb) mm | 270 x 480
Hohe mm 1.630
Gewicht kg 86

Schnellspannbohrfutter B 16, 1-16 mm
Kegeldorn MK 3 /B 16
Austreibkeil

Werkzeugsatz
Bedienungsanleitung / CE

Bestellnummer 16022 6
Preis in € exkl. MwSt 510,00

Set-Aktion fiir scharfe Rechner |KBM 25 S Set
KBM 25 S °
Maschinenschraubstock 4" / 100 mm e
2 Spannschrauben 16 mm ®
HSS-Bohrerkassette 14,5 - 30 mm 9-tlg. o

Bestellnummer 16033 2
Set-Preis in € exkl. MwSt 650,00

Bohrzubehdr ab Seite 66
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Keilriemenspanner

Keilriemenfixierung

Spindelaufnahme MK 4,
Serienausstattung mit
Kegeldorn und Schnell-
spannbohrfutter

Ergonomisch geformtes
Gusshandrad

Dickwandige Stahlsdulen-
konstruktion @ 92 mm
mit Zahnstange fur
Tischhéhenverstellung

Stabile Sdulenauf-
nahme aus Grauguss

Extra schwere Grund-
platte aus Grauguss
mit zwei T-Nuten

Groper, flexibel einstellbarer
Bohrtisch 475 x 425 mm
mit drei T-Nuten und
Kihlmittelrinne

KBM 32 S

Das Modell KBM 32 S ist eine bewdhrte Profimaschine mit hoher Bohr-
leistung, einfachem Handling und einem sehr guten Preis-/Leistungsver-
haltnis. Die stark motorisierte Maschine meistert Bohrungen in Stahl bis
32 mm, bei Verwendung eines Kernlochbohrers sind héhere Durchmes-
ser moglich. Dank Drehrichtungswechsel und einer niedrigen Grund-
drehzahl von 80 UpM ist die KBM 32 S auch fir die Produktion von

Kleingewinden gut geeignet.

Verwendung fir grofe Bohrdurchmesser.
Fir das Kernlochbohren ist eine geringere
Bohrleistung erforderlich.

TECH-INFO

Bohrleistung @ 32 mm
Kubatur 475 x 425 x 700 mm
Spindelausladung 260 mm

Kraftiger Motor 1.100 W, 400 V

IP 54 staub- und spritzwassergeschiitzt
12 Drehzahlen 80 - 1.700 UpM, ge-
eignete Grunddrehzahl fir Kleingewinde
Antrieb Uber Qualitatskeilriemen
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag

Extra groper Bohrtisch mit drei T-Nuten
und Kihlmittelrinne, schwenk-,

dreh- und héhenverstellbar

Hoch belastbare, geschliffene
Stahlsdule mit Zahnstange

Integrierte Bohrtischbeleuchtung
Grundplatte mit T-Nuten
Sicherheitsschalter IP 54 mit
Nullspannungsausldser

Keilriemen-S&ulenbohrmaschine | KBM 32 S
Technische Daten

|Bohrleistung in Stahl

[Spindelaufnahme

|Drehzahlbereich

|Drehzahistufen

|Pinolenhub

[Saulendurchmesser

|T-Nutbreite

|Bohrtischhub

|Spindelausladung

|Bohrtisch schwenkbar

[Bohrtisch drehbar

|Pinolenabstand Tisch

[Bohrtischfldche | 475 x 425

|[Motorleistung 1.100
[Netzanschluss V/Hz
Abmessungen

|Kubatur | mm [475x425x700)
|Grundplattenfldche (Ixb)

mm |

|Schnellspannbohrfutter B 16, 1- 16 mm
|Kegeldorn MK 4 /B 16
|Reduzierhiilse MK 4 / MK 3
|[Reduzierhiilse MK 4 / MK 2

|Werkzeugsatz

[Austreibkeil

|Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten EAN 90 04853

|Bestellnummer

|Preis in € exkl. MwSt 716,00

Set-Aktion fiir scharfe Rechner |KBM 32 S Set

|[KBM 32 S \ °
Maschinenschraubstock 5" / 125 mm | ®
2 Spannschrauben 16 mm \ b
HSS-Bohrerkassette 14,5 - 30 mm 9-tlg. | o

Bestellnummer | 160349
Set-Preis in € exkl. MwSt . 880,00
Bohrzubehor ab Seite 66
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Sicherheitsschalter_

Schwenkbarer Rundausleger
mit geschliffenem Stahlrohr

Bohrtiefenskala

' I.Il v
1
|

Spindelaufnahme MK 2, T

S R
|

Serienausstattung mit v Antriebsmotor
Kegeldorn und Schnell- & : 750 W, 400 V
spannbohrfutter

Dreifach-Sterngriff .

Stabile, dickwandige
Stahlsdulenfiihrung

Hoch belastbare L -
Bohrtischkonstruktion :

i et .
Ausleger stufénlos £ 180°
drehbar

Handkurbel fir Hohenver-
stellung bis 560 mm

Ausleger stufenlos'®90°
sechwenkbar

RKBM 16 T

Einmal spannen, vielfach Bohren

Die superpraktische RKBM 16 T bietet dank ihres einfach einstellbaren
Auslegers und einer Top-Speed-Drehzahl von 2.800 UpM eine rationelle
Bearbeitung von Werksttcken. Speziell bei Distanz- und Serienkleinboh-
rungen ist eine deutliche Reduzierung von Umristzeiten erzielbar.

Mit einer Bohrleistung bis 16 mm ist die RKBM 16 T daher ein flexibel
einsetzbares Leichtbohrgerat fir Metallwerkstatten, den Schaltschrank-,
Elektro- und Modellbau, sowie fiir Berufsschulen und Lehrwerkstatten.

Bohrleistung @ 16 mm

Kubatur 450 x 430 x 560 mm
Spindelausladung 160 - 520 mm
Ausleger mit einfach bedienbarer
Hdhen- und Schwenkeinstellung

Motor 750 W, 400 V

9 Drehzahlen 190 - 2.800 UpM,
Top-Speed fiur Kleinbohrungen und
Kleinschleifwerkzeuge

Antrieb Uber Qualitatskeilriemen
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf

Bohrtiefenskala und -anschlag

Solider Bohrtisch mit integrierter
Spannplatte und T-Nuten

Geschliffene Stahlsdule mit Zahnstange
Sicherheitsschalter mit Not-Aus-Taster
und Nullspannungsausldser

Prazise gearbeitete, massive
Spannplatte 450 x 430 mm
mit T-Nuten

Dickwandige, geschliffene Stahl-
sdule @ 80 mm mit Zahnstange
fur Ausleger-Hohenverstellung

Radial-Keilriemenbohrmaschine |RKBM 16 T
Technische Daten

[Bohrleistung in Stahl 16 |
|Spindelaufnahme \
|Drehzahlbereich 190 - 2.800|
Drehzahlstufen

Pinolenhub

Sdulendurchmesser

T-Nutbreite

Arbeitsbereich

Bohrkopfhub

Spindelausladung

Bohrkopf schwenkbar

Bohrkopf drehbar

Pinolenabstand Tisch

|Bohrtischflache

|Bohrtischhhe

Antriebsleistung

[Motorleistung

[Netzanschluss

Abmessungen

|Kubatur

|Grundplattenflache (Ixb)

|Hohe

[Gewicht

Serienausstattung

|Schnelispannbohrfutter B 16, 1- 16 mm

|Kegeldorn MK 2 /B 16

|Austreibkeil

|Werkzeugsatz

|Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten EAN 90 04853

|Bestellnummer

|Preis in € exkl. MwSt

Bohrzubehdr ab Seite 66



u u 7 1.800
=] Ea...' IJp'-,-'i 1.750
20

- 100
30 M16

40 M20 Digitale
Drehzahlanzeige

Elektronisches
Bedienfeld

Digitale
Bohrtiefenanzeige

Bohrtisch schwenk-,
dreh- und hoéhen-
verstellbar

VBM SG:
Dreifach-Bedienhebel

mit Schaltelementen

fUr Drehrichtungsumkehr
(Gewindeschneidmodus)

VBM 3/30 SG

Alle VBM-Modelle:
Automatischer Werkzeug-
auswurf, rasche Umrtstung

Super-Vario-Speed, der Antrieb mit mehr Mdglichkeiten

Die VBM-Vario-Modelle sind mit stufenlos einstellbaren, leistungsstarken
Antriebssystemen ausgestattet. Sie ermdglichen eine exakte Abstimmung
der Schnittgeschwindigkeit auf den Werkstoff.

Dies ist werkzeugschonend und besonders wichtig bei Bohrungen in ther-
mosensible Werkstoffe oder wenn eine hohe Oberfldchengite der Boh-
rungsflache erzielt werden soll.

Ideale Maschinen fir Bereiche, in denen Wert auf besonders saubere und
fachlich prazise Fertigung gelegt wird: Feinwerktechnik, Werkzeug- und
Prototypenbau, Kunststofftechnik, Acrylglasverarbeitung etc.

ELMAG

Bohrleistung @ 20 / 30 / 40 mm
Spindelausladung 250 / 280/ 310 mm

Elektronisches Bedienfeld fir stufenlose
Drehzahleinstellung

Digitale Drehzahlanzeige

Digitale Bohrtiefenanzeige

Birstenloser Gleichstrommotor 1.000 /
1.500 W, 230 V, laufruhig, hohes Dreh-
moment auch bei niedriger Grunddrehzahl
Antrieb Uber Qualitdtszahnriemen
Bohrspindel mit Prazisionslager

Rechts- und Linkslauf

VBM SG mit Gewindeschneideinrichtung
und Werkzeugauswurf
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag

Praziser Bohrtisch und Grundplatte

mit T-Nuten und Kihimittelrinne
Geschliffene Stahlsdule mit Zahnstange
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser

| Moderne,
kompakte
Steuerungs-
elektronik fir
Super-Vario-Speed

Vario-Keilriemenbohrmaschine | VBM2/20TG | VBM3/30SG | VBM4/40SG

Bohrleistung in Stahl mm 20 30 40
Gewindeschneidleistung M - M16 M20
Spindelaufnahme MK MK 2 MK 3 MK 4

Drehzahlbereich UpM |100-1.800|100-1.800|100-1.750

Drehzahlstufen stufenlos | stufenlos |stufenlos (2)
Pinolenhub mm 80 100 135
Sdulendurchmesser mm 90 110 120
T-Nutbreite mm 12 14 14
Bohrtischhub mm 245 690 625
Spindelausladung mm 250 280 310
Bohrtisch schwenkbar © - +90° +90°
Bohrtisch drehbar o - + 180° +180°
Pinolenabstand Tisch mm | 15-260 | 30-720 | 0-620
Pinolenabstand Sockel mm 740 1.285 1.260
Bohrtischflache mm |360 x 320|400 x 350|445 x 395
Motorleistung W 1.000 1.500 1.500
Netzanschluss V//Hz |230/50-60/230/50-60|230/50-60
Kubatur mm  |360x320x310]400x350x460|445x395x600
Grundplattenfldche (Ixb) | mm |362 x 556|475 x 650|500 x 765
Hohe mm 1.215 1.820 1.940
Gewicht kg 136 321 563
Schnellspannbohrfutter B16,1-16mm 4 4 4
KegeldornMK 2 /B 16 o =

KegeldornMK 3 /B 16 - i -
Kegeldorn MK 4 /B 16 = = o
Reduzierhilse MK 3 / MK 2 - ° °
Reduzierhilse MK 4 / MK 2 = °
Reduzierhilse MK 4 / MK 3 o
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung [ o i
Bestellnummer 160004 | 160127 | 160059
Preis in € exkl. MwSt 2.640,00 3.140,00 4.490,00

Bohrzubehdr ab Seite 66



GETRIEBEBOHRMASCHINEN
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GBM 3/25 TNE, GBM 3/25 SNE & GBM 3/30 SNA:

Schragverzahntes, superleises
Spezialgetriebe durch Zahnrader i
aus Stahl-/Presstoff-Kombination

Bl | Tool-ejection
Werkzeug-
auswurf
fr rasche
Umrdistung

GBM 3/25 SNE

Ideale Kleinserienmaschine

W Bohrleistung @ 25 mm

B Kubatur 290 x 250 x 580
bzw. 500 x 350 x 840 mm

B Spindelausladung 255 mm

Optimales Handling durch

iibersichtlich angeordnete B Kraftiger Antriebsmotor 400 V,

Je ofter Hartmetall und Edelstahl zu bearbeiten 2-stufig 900 / 650 W

sind, desto eher sollte es eine starke Getriebebohr- Laufruhiges Qualitatsgetriebe mit

maschine sein - ideal auch zum Gewindeschneiden. hoch belastbarer Schragverzahnung
8 Drehzahlen 105 - 2.900 UpM

Dank einer Getriebezahnradkombination aus Bohrspindel mit Prézisionslager

Stahl und Pressstoff sind die leistungsstarken GBM Rechts- und Linkslauf
3/25 TNE & SNE besonders laufruhig. Mit einer Bohrspindelschutzabdeckung

. . Bohrtiefenskala und -anschlag
Bohrkopf Top-Speed-Drehzahl von 2.900 UpM verfiigen sie Werkzeugauswurf

360° drehbar  Uber eine optimale Schnittgeschwindigkeit fur Prazise gearbeiteter Bohrtisch
Kleinbohrungen. Fir das Gewindeschneiden sind mit T-Nuten und Kihimittelrinne

die Maschinen mit Rechts- und Linkslauf ausge- Dreh- und hohenverstellbarer Bohrkopf
stattet B Hoch belastbare, geschliffene Stahl-
’ sdule mit Zahnstange
Bitte beachten Sie auch die preisginstigen . k‘ﬂ?tt'gtﬁ'zastir/Nﬁlllspa;nglr}qsagleOJ;ro
- - | eter Anschilusskapel un -
super-Set-Angebote. CEE-Schutzstecker 16 Ampere

Bedienelemente

W Getriebe-Tischbohrmaschine GBM 3/25 TNE bzw. SNE mit
B Maschinenschraubstock 125 mm

B Zwei Spannschrauben 14 mm

B Bohrerkassette 9-teilig, 14,5 mm - 30 mm

8 MK 2 / MK 3, Abbildung auf nichster Seite Sonderzubehor
Sonderzubehér Universal-Sockel fiir GBM 3/25 TN | 78096 7
Universal-Sockel Best.Nr. 82002 1 Preis in € exkl. MwSt - 320,00

1 O Best.Nr. 82005 2 Bohrzubehor ab Seite 66
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a i UpM
30 M22 75

Schragverzahntes
Spezialgetriebe,
acht Drehzahlstufen

Einstelltabelle

Dreifach-Bedienhebel

Not-Aus-Taster

' Motorstufenschalter
Rechts- und Linkslauf

Tool-ejection
| Werkzeugauswurf

Autom.
Pinolenvorschub

Digitale
Bohrtiefenanzeige
Stahlsaule @ 105
geschliffen

Getriebe-Saulenbohrmaschine
Technische Daten
|Bohrleistung in Stahl
|Gewindeschneidleistung
|Spindelaufnahme
[Drehzahlbereich
|Drehzahlstufen
[Pinolenvorschubstufen
|Pinolenhub
[Saulendurchmesser
|T-Nutbreite
Arbeitsbereich
|Bohrkopfhub
[Bohrtischhub
|Spindelausladung
|Bohrkopf drehbar
|Bohrtisch drehbar
[Pinolenabstand Tisch
|Bohrtischflache
Antriebsleistung
[Motorleistung 2-stufig
[Netzanschluss
Abmessungen
|Kubatur
|Grundplattenflache (Ixb)
|Hohe

|Gewicht
Serienausstattung
|Schnellspannbohrfutter B 16, 1- 16 mm |
|Kegeldorn MK 3 /B 16
|Reduzierhiilse MK 3 / MK 2
|[Reduzierhiilse MK 3 / MK 1
|Austreibkeil
|Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten EAN 90 04853
|Bestellnummer

|Preis in € exkl. MwSt

Bohrzubehor ab Seite 66

m | 290x250 | 500x350 |

500x350

| W | 900/650 | 900/650 | 900/1.200

B Bohrleistung @ 30 mm

B Automatischer Pinolenvorschub
(0,1,0,15, 0,22, 0,33 mm/U)

B Kubatur 500 x 350 x 840 mm

W Spindelausladung 320 mm

B Kraftiger Antriebsmotor 400 V,
2-stufig 1.200 / 900 W

Laufruhiges Qualitatsgetriebe mit
hoch belastbarer Schragverzahnung
8 Drehzahlen 75 - 3.010 UpM
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Werkzeugauswurf

Groper, praziser Bohrtisch mit T-Nuten
und Kiihimittelrinne

Dreh- und hdhenverstellbarer Bohrkopf
Hoch belastbare, geschliffene Stahl-
sdule mit Zahnstange

W Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser

GBM 3/25 TNE | GBM 3/25 SNE | GBM 3/30SNA

Das robuste Saulenmodell GBM 3/30 SNA ist
mit einem leistungsstarken

Spezialgetriebe ausgestattet, hat eine Bohr-
leistung in Stahl von 30 mm

und bietet mit 820 mm Pinolenabstand viel
Platz flr die Aufnahme von

hohen Werkstlcken. Schragverzahnte Getrie-
berader aus Stahl und Pressstoff sorgen fir
hohe Belastbarkeit und Laufruhe.

Die GBM 3/30 SNA ist daher eine perfekte L6-
sung fur den mittleren Bedarf in Stahlbau- und
Schlossereibetrieben, auch fir die Kleinserien-
bearbeitung.

W Getriebe-Séulenbohrmaschine GBM 3/30 SNA mit
B Maschinenschraubstock 125 mm
B Zwei Spannschrauben 14 mm
B Bohrerkassette 9-teilig, 14,5 mm - 30 mm,
MK 2 / MK 3

Best.Nr. 82007 6
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GETRIEBEBOHRMASCHINEN

2 600
u u UoM . Bohrleistung @ 40 mm

Kubatur 424 x 424 x 600 mm
40 M24 70

Spindelausladung 325 mm
Laufruhiger, kraftiger Antriebs-
motor 2.200 / 1.500 W, 400 V

Kraftiger Antriebsmotor 400 V,
i 2-stufig 2.200 W / 1.500 W
Langlebiges Qualitatsgetriebe,
12 Drehzahlen 70 - 2.600 UpM
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf

Getriebestellhebel,
12 Drehzahlstufen

Automatischer

Werkzeugauswurf . : . :
Pinolenvorschub Gewindeschneidmodus mit am Bedien-

. hebel schaltbarer Drehrichtungsumkehr
Einstellrad

Automatischer Pinolenvorschub,
3-stufig 0,1 /0,2 /0,3 mm/U
Automatischer Werkzeugauswurf
Praziser Bohrtisch und Grundplatte
mit T-Nuten und Kihlmittelrinne
Integriertes Kihimittelsystem mit
Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Halogen-Bohrtischbeleuchtung

Dreifach-Bedienhebel
mit Schaltelementen
flr automatischen ‘]
Pinolenvorschub oder 1
Drehrichtungsumkehr

(Gewindeschneidmodus)

KahImittelleitung
mit Sperrventil

Bohrspindelschutzabdeckung

Schalter: Hoch belastbare, geschliffene
W Halogenlampe Stahlsdule mit Zahnstange

KihImittelpumpe Bohrtisch schwenk-, dreh-,

Gewindeschneidmodus und héhenverstellbar

Motorstufen 1/2

Hauptschalter - — Getriebe-Saulenbohrmaschine | GBM4/40SGA
= Technische Daten

[Bohrleistung in Stahl

|Gewindeschneidleistung

|Spindelaufnahme

|Drehzahlbereich

|Drehzahlstufen

Betriebslampe [Pinolenhub

Statusanzeige \Saulendurchmesser

_ [T-Nutbreite |
EIN-Taster Arbeitsbereich

AUS-Taster 3 = |Bohrtischhub
Not-Aus-Taster |Spindelausladung
Bohrtiefenskala |Bohrtisch schwenkbar
Drehzahltabelle [Bohrtisch drehbar
|Pinolenabstand Tisch
|Pinolenabstand Sockel
|Bohrtischfldche
Antriebsleistung
[Motorleistung 2-stufig | W [2.200/1500]
|[KiihImittelpumpe [ w | 90
[Netzanschluss | V/Hz | 400/50-60 |
[Kihimittelpumpleistung | I/min | 6
Automatikvorschiibe
|Pinolenvorschub mm/U|0,1/0,2/0,3 |
[Pinolenvorschubstufen [ - ] 3
GBM 4/40 SGA Abmessungen
|Kubatur | mm [424x424x600|
Die GBM 4/40 SGA gehért mit zur Konigsklasse der ELMAG®-Qualitats-  [Srundplattenflache (xb) | mm 1505 <750,
bohrmaschinen, denn sie vereinigt in sich modernste Getriebe- und Gewicht | kg | 670 |
Bohrtechnik. Die Maschine verfiigt tiber einen zuschaltbaren Pinolenvor-

. . . . . . . . Schnellspannbohrfutter B 16, 1-16m
schub und ein integriertes Kihimittelsystem mit Ricklauf. Sie bietet dem }Kegemzm MK4/B16 m)

KegeldornMK4/B16 | o |
Anwender erweiterte Funktionen wie Gewindeschneidmodus mit zu- W% }7
. . edauziernulse
schaltbarer Drehrichtungsumkehr, Werkzeugauswurf und Statusanzeige. [gequziernaise Mk3 /MK 1 | o |
]
|
]

Mit 12 Drehzahlen von 70 bis 2.600 UpM bewaltigt die GBM 4/40 SGA ikl

Bohrdurchmesser in Stahl bis 40 mm. Dank ihrer prazisen und robusten |Bedienungsanleitung / CE

h o .. : . Ml 5cstelldaten EAN 90 04853
Ausfiihrung ist sie sowohl fiir perfekte Einzelbohrungen in der Schlosserei [gccinommer 20106

oder im Werkzeugbau als auch fur die Serienproduktion optimal geeignet. |Preis in € exkl. MwSt | 4.640,00
Bohrzubehor ab Seite 66



ELMAG

Bohrleistung @ 50 mm
Kubatur 505 x 375 x 600 mm
Spindelausladung 360 mm

LYL AW 2o
UpM

50 M24 42

Einfach:
Tischhdhen-
verstellung

Motor 2-stufig 2.800 / 2.200 W, 400 V
12 Drehzahlen 42 - 2.050 UpM
Bohrspindel mit Prazisionslager
Rechts- und Linkslauf
Gewindeschneidmodus mit am Bedien-
hebel schaltbarer Drehrichtungsumkehr
4 Pinolenvorschiibe

0,07 /0,15/0,26 / 0,4 mm/U
Digitale Bohrtiefenanzeige
Automatischer Werkzeugauswurf
Praziser Bohrtisch und Grundplatte
mit T-Nuten und KihImittelrinne
Automatische Hohenverstellung des
Bohrtisches mittels Schneckengetriebe
Integriertes Kihimittelsystem mit
Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Bohrspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Halogen-Bohrtischbeleuchtung

Optimal:
Digitalanzeige
fur Bohrtiefe

Vierfach
einstellbar:
Pinolen-
vorschub

Schaltelemente fir auto-
matischen Pinolenvorschub
oder Drehrichtungsumkehr
(Gewindeschneidmodus)

Getriebe-Sdulenbohrmaschine GBM4/50SGA
Technische Daten
Bohrleistung in Stahl mm 50
Gewindeschneidleistung M M24
G . Spindelaufnahme MK MK 4
roper, praziser Drehzahibereich UpM | 42 - 2.050
Bohrtisch mit Drehzahlstufen - 12
T-Nuten und Pinolenhub mm 180
Kuhlmittelricklauf, Sdulendurchmesser mm 1 6O
schwenk- und drehbar T-Nutbrelte
Schneckengetriebe Bohrtischhub 540
fur automatische Spindelausladung mm 360
Tischhéhen- Bohrtisch schwenkbar © +90°
Bohrtisch drehbar o + 180°
verstellung Pinolenabstand Tisch mm | 60-600
Pinolenabstand Sockel mm 1.215
Bohrtlschflache 505 x 375
Motorleistung 2-stufig 2.800/2.200
KihImittelpumpe W 90
Netzanschluss V/Hz 400/50 60
Kuhlmlttelpumple|stunq |/min
GBM 4/50 SGA |Pinolenvorschub \mm/U\OO7/015/O,26/OA\
\ |

[Pinolenvorschubstufen \

Die einzigartige GBM 4/50 SGA bietet zahlreiche elegante Funktionen

.. .. . . Kubatur 505x375x600
far effizientes Bohren und Gewindeschneiden. Grundplattenfiache (xb) | mm | 555 x 825

. . . . . Hohe mm 2.320
Eine an der Bedienstelle schaltbare, automatische Tischhdhenverstel- Caviia 740

lung und ein automatischer Werkzeugauswurf sorgen fir eine Verkir-  EEEEIESEETIE)

. . . . . . . Austreibkeil
Das integrierte KihImittelsystem sowie eine am Bedienhebel schaltba-  |werkzeugsatz

re Drehrichtungsumkehr runden das Bild dieses exzellent bedienbaren edensan/
Spitzenmodells ab. Zusatzliches Plus: Mit der digitalen Bohrtiefenanzei- [gesiainummer 82011 3

ge gelingen auch engtolerant bemafte Bohr- und Gewindetiefen. Preis in € exkl. MwSt 5.870,00
Bohrzubehor ab Seite 66

. . . . . Schnellspannbohrfutter B 16, 1-16 mm 4

zung von Umristzeiten. 12 Drehzahlen bis 2.050 UpM und ein vierfach Kegemgm MK4/B 16 .
einstellbarer Pinolenvorschub bieten stets eine korrekte Schnittge- Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 °
L. . . . . Reduzierhiilse MK 3 / MK 2 i
schwindigkeit - Bohrleistung in Stahl bis @ 50 mm. Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 .
[ ]

[ )

[ )

13



KASTENSAULENBOHRMASCHINEN

Uph
ab ab ab
25 Mi16 31,5

LI e

Kraftiger, laufruhiger
Antriebsmotor
2.200 W, 400 V

Hochleistungs-
Prdzisionsgetriebe

Drehzahl-Stellhebel
Vorschub-Stellhebel

Kupplungshebel fir
Automatikvorschub

Dreifach-Bedienhebel
mit Vorschubschaltung

Halogen-

beleuchtung \ Bohrtiefenanschlag

Bohrspindel mit
Prdzisionslager,

KdhImittelleitung
mit Sperrventil Schwalbenschwanz-

fihrungen

Hoch belastbare Kasten-
saulenkonstruktion
aus Grauguss

Prazise gearbeiteter,
sehr robuster Bohrtisch
mit T-Nuten, KihImittel-
rinne und -ricklauf

Bohrtisch-
Hohenverstellung

Massiver Grauguss-

sockel mit integriertem

KuhImittelbehalter
KSBM 4/32

Bohren mit hohem Drehmoment und grofer Vorschubkraft, exzellente Bohr-

leistung von 25 bis 80 mm, hohe Prdzision auch bei extremen Belastungen:

Die KSBM-Modelle sind universell einsetzbare Getriebebohrmaschinen fir den
groffen Bedarf. Ihre extraschwere Graugusskonstruktion birgt fir Stabilitat
und hochste Laufruhe - z.B. bei der seriellen Gussteil- oder Schweif3teilbear-
beitung in Maschinen- und Stahlbaubetrieben. Dank eines hoch belastbaren

Prazisionsgetriebes und des robusten, spielfrei fixierbaren Bohrtisches sind

die KSBM-Modelle auch fir Reibarbeiten gut geeignet.

Hervorzuheben ist die weitgehend automatisierte Gewindeschneideinrich-
tung der KSBM mit einstellbarer, automatischer Drehrichtungsumkehr -
ab KSBM 5/63 mit besonders rationellem Schnellvor- und -riickschub.

Mit 9 bzw. 12 Drehzahlen und 9 bzw. 6 Vorschubstufen bieten die KSBM
ausreichend Spielraum flr eine stets passende Schnittgeschwindigkeit.

Morsekonus MK 4 &

Breite, verwindungssteife

Optimales Handling: Zentrale
Anordnung der Bedienelemente

KihImittelpumpenmotor 90 W,
Pumpleistung 25 I/min,
Tank im Maschinensockel

Gewindeschneideinrichtung mit
Drehrichtungsumkehr bis KSBM 5/50:

B Kontaktgeber und mitlaufende,
einstellbare Anschldge fir die
prazise Einstellung der Dreh-
richtungsumkehr

B 100 % Wiederholgenauigkeit

B |deal fUr die Serienfertigung




KSBM 5/63 mit

5.500 W-Spindelantrieb
fUr eine Bohrleistung

in Stahl von 63 mm.

Der Schnellvorschubmotor

an der rechten Maschinenseite
wird fdr eine Reduzierung

der Positionierzeiten

mit dem unten abgebildeten
Schaltteil eingestellt

Gewindeschneideinrichtung mit

Drehrichtungsumkehr ab KSBM 5/63:

B Schalter mit einstellbaren Schalt-
punkten fir Schnellvorschub,
Arbeitsvorschub und
Schnellriickschub

B 100 % Wiederholgenauigkeit

W Ideal fUr die Serienfertigung

Besonders verwindungssteife, hoch
belastbare Kastenstander-, Bohrtisch-
und Grundplattenkonstruktion

Stark verrippter, feinkdrniger Grauguss
Sehr laufruhig auch bei hoher
Beanspruchung

Bohrleistung @ 25 - 80 mm
Grofe Kubatur
Spindelausladung 280 / 335 / 375 mm

Superstarker Antriebsmotor
2.200 bis 5.500 W, 400 V
Langlebiges Qualitatsgetriebe,

9 bzw. 12 Drehzahlen

Einfache Drehzahl- und Vorschub-
einstellung mittels Stellhebel
Bohrspindel mit Prazisionslager,
hohe Rundlaufgenauigkeit

Hohes Drehmoment an der Bohr-

spindel 160 / 350 / 800 Nm
M Rechts- und Linkslauf

Kastensdulenbohrmaschine
Technische Daten
|Bohrleistung in Stahl
|Gewindeschneidleistung
|Spindelaufnahme
[Drehzahlbereich
|Drehzahlistufen
|Drehmoment
|Pinolenhub

[T-Nuten / Breite
Arbeitsbereich
|Bohrkopfhub
[Bohrtischhub
|Spindelausladung
[Pinolenabstand Tisch
|Bohrtischfldche
Antriebsleistung
[Motorleistung 2-stufig
[Schnellvor- und riickschub
|[Kiihimittelpumpe
[Netzanschluss
|[Kiihimittelpumpleistung
Automatikvorschiibe
|Pinolenvorschub
[Pinolenvorschubstufen
|Vorschubkraft

Abmessungen
|Kubatur

[Lange x Breite
|[Hohe

[Gewicht
Serienausstattung

|Kegeldorn MK 3 /B 16
|Kegeldorn MK 4 /B 16
|Kegeldorn MK5 /B 16
|Reduzierhiilse MK 3 / MK 2
|Reduzierhiilse MK 4 / MK 2
|Reduzierhiilse MK 5 / MK 2
|[Reduzierhiilse MK 6 / MK 5

|Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten EAN 90 04853

|Bestellnummer

|Preis in € exkl. MwSt
Bohrzubehdr ab Seite 66

Gewindeschneideinrichtung mit auto-
matischer Drehrichtungsumkehr
Automatischer Pinolenvorschub,

9- bzw. 6-stufig

Hohe Vorschubkraft

9.000/ 16.000 / 30.000 N

Ab KSBM 5/63: Schnellvorschub und
-rickschub mittels Schnelllaufmotor
Bohrtiefenskala und -anschlag
Hohenverstellbarer Bohrtisch

mit T-Nuten und KihImittelrinne
Halogen-Bohrtischbeleuchtung
Verwindungssteife, geschliffene
Schwalbenschwanzfiihrungen

Ab KSBM 5/63 Grundplatte mit
T-Nuten, Pinolenabstand 1.250 mm
Integriertes Kiihlmittelsystem mit
Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Not-Aus / Nullspannungsausléser

KSBM 3/25|KSBM 4/32/KSBM 4/40 KSBM 5/50KSBM 5/63 KSBM 6/80




RADIAL-SAULENBOHRMASCHINEN

LILIW (oo

UpM

ab ab ab
30 M20 8
Spindel- und
! | Vorschubantrieb
Hubspindel- f .
antrieb | Spindelabdeckhilse
Hubspindel- 3 —=xds Spindel- und Vor-
' == hubgetrieb
getriebe —_— schubgetriebe
% im Olbad
P Vorschub-
airg)igiitdeel Stellhebel

Geschliffene

Bohrspindel : :
Vorschubhebel RSBM 4/32 ECO Bedienstelle:

Manuell / Automatik  Optimales Handling durch
e e zentrale Anordnung der
P Bedienelemente

Dickwandige, ‘ '_ Handrad Feinvorschub
geschliffene s Spindel mit Prazisionslager

Stahlsgule ' Kiihimittelleitung
]

| mit Einstellventil
% Bohrspindelschutz
Robuster Bohrtischwiirfel,

demontierbar

Stabile Konstruktion
mit grofer Ausladung
und Reichweite

(ELMAG)
Kuhlmittel- und
Netz-Hauptschalter

Maschinensockel Grof3e Spannflache

mit KihImitteltank mit T-Nuten )
Bohren abseits des

Spannbereichs, z.B.
auf Karosserien

Die RSBM-Modelle mit einer Bohrleistung von 30 bis 100 mm
ermdglichen eine flexible Positionierung des Bohrwerkzeugs
entlang eines hohenverstellbaren Auslegers. Bei Distanzboh- Bohren stets im

rungen kann ein zeitaufwandiges Umspannen weitgehend entfallen. Toleranzbereich:

. . . . . . . Hohe Mafgenauigkeit
Die RSBM sind daher eine optimale Losung fir das Bohren, Reibenund 4 rciy hoch belastbare,

Gewindeschneiden grofer Werksticke, wie z.B. Stahltrager, Schweif3- geschliffene Stahlséule
konstruktionen oder Gussteile - ideal fir den variablen Einsatz im und massiven Ausleger
Stahl- und Maschinenbau sowie fiur die Gussteil-Nachbearbeitung.

Ein besonders guter Einsatzbereich ist die verzugsfreie Bearbeitung
von Grobblechen im Kessel- und Industrieofenbau, z.B. fir die
Herstellung von Warmetauscher- und Rohrhalteplatten. RSBM 4/32 ECO



B Verwindungssteife, hoch belastbare einstellung mittels Stellhebel
Auslegerkonstruktion mit massiver,

geschliffener Stahlsdule B Bohrspindel mit Prazisionslager,
B Grundkoérper aus stark verripptem, hohe Rundlaufgenauigkeit
feinkdrnigem Grauguss B Rechts- und Linkslauf

W Auperst vibrationsarm und laufruhig  ® Bohrkopfhub mittels Hubspindel-
antrieb, gehartete Hubspindel

W Bohrleistung @ 30 - 100 mm B Ausleger-Fiihrungsbahnen gehar-

W Extra grofe Kubatur tet und prazisionsgeschliffen

W Sehr grofe Spindelausladung, B Ausleger- und Bohrkopfklemmung
je nach Modell bis 3.150 mm bis RSBM 4/40 mechanisch, ab

RSBM 4/50 hydromechanisch
W Superstarkes Antriebsaggregat Automatischer Pinolenvorschub,
1.500 bis 15.000 W, 400 V 3- bis 16-stufig

B Hydraulisch geschaltetes, im B Bohrspindelschutzabdeckung
Olbad laufendes Spindel- und B Bohrtiefenskala und -anschlag
Vorschubgetriebe - Modell 4/32 ECO M Bohrtischwirfel mit T-Nuten
mechanisch schaltbar B Halogen-Bohrtischbeleuchtung

B Getrieberdder aus Chrom-Nickel-Stahl, MW Maschinensockel mit T-Nuten
gehdrtet und prazisionsgeschliffen W Integriertes Kiihimittelsystem mit

B 6 bis 22 Drehzahlstufen Rucklauf, Tank im Maschinensockel

I_El“hﬁw B Einfache Drehzahl- und Vorschub-

Bereits das Einsteigermodell RSBM 3/30
bietet viel Raum fur extra grof3e WerkstUcke:
B Kubatur 550 x 450 x 585 mm

B Spindelausladung 300 - 1.000 mm

Radial-S&ulenbohrmaschine RSBM

3/30 |4/32ECO| 4/40 4/50 5/60 5/70 6/80 6/100
Technische Daten
\Bohrlelstung in Stahl

\Splndelaufnahme

[Drehzahlbereich

|Drehzahlstufen

|Pinolenhub \

| T-Nutbreite Tisch/Sockel| mm | 18/22 18/22 18/22 22/28 22/28 22/28 22/28 22/28

Arbeitsbereich

480 500 500 580 580 800 1.000 1.250

|Bohrtischfldche
|Bohrtischhéhe
Antriebsleistung
[Motorleistung
Hubspi

\Netzanschluss

Kiihimittelpumpleistung [1/min |
\Plnolenvorschub mm/U[0,10-1,25|0,10-0,25|0,10-1,25/0,04 - 3,2/0,04 - 3,2 /0,04 - 3,2/0,04 - 3,2/0,06 - 3,2 |
[Pinolenvorschubstufen | \ \ 8 16 16 16 \

|Kubatur mm \550x450x585\400x400x500\630x500x5oo\630x500x750\630x500x720\800x630x1 100|1 ooomumo\ 12508002500

Lange x Breite
\Hohe

Gewicht 1 600 1 425 1 600 3. SOO 3. 500 7. OOO 1 1 .000 20 000
Serlenausstattung

| Schnellspannbohrf.B 16,1- 16 mm
Kegeldorn MK 3 /B 16

|Reduzierhiilse MK 5 / MK 4
[Reduzierhiilse MK 6 / M MK 6 / MK 5

|Bedienungsanleitung / CE | °
Bestelldaten EAN 90 04853

|Bestellnummer | 820205 | 82027 4 | 82021 2 | 82022 9 | 82023 6 | 82024 3 | 820250 | 82026 7 |
[Preis in € exkl. MwSt

Bohrzubehdr ab Seite 66




GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

BNEL =
o T o S W Frésleistung @ 63/ 16 mm

B Kubatur 500 bzw. 700 x 180 x 375 mm
20 M14 63 50 B Spindelausladung 184 mm
W Tischweg 280 x 175 bzw. 480 x 175 mm
B Schwenkbarer Fraskopf £ 90°

B Antriebsmotor 600 W / 230 V

W Langlebiges Qualitatsgetriebe
Stufenlose Drehzahl 50 - 2.250 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf
Prazisions-Mikrovorschub

Digitale Bohrtiefenanzeige

Frasspindel mit Prazisionslager =
Anzugsspindel fir hohe Sicherheit i
Leichtgadngiger, praziser Kreuztisch 3{4
mit T-Nuten und KihImittelrinne
Bohrtiefenskala

Not-Aus-Taster und
Nullspannungsausldser

Schwenkbereich Spindelauf-
stufenlos + 90° nahme MK 2

Frastischlange:

MFB 20 Vario 500 mm
MFB 20-L Vario 700 mm

Kreuztisch mit Skalen, Maschinenstander fur
Fixierungen und verstell-  MFB 20/ 20-L Vario
baren Anschldagen (Sonderzubehdr)

Getriebe-Fras- und Bohrmaschine |MFB 20 Vario | MFB20-L Vario

Bohrleistung in Stahl mm 20 20
Gewindeschneidleistung M M14 M14
Frasleistung Planfraser mm 63 63
Frasleistung Schaftfrdser | mm 16 16
Spindelaufnahme MK MK 2 MK 2
Drehzahlbereich 1 UpM | 50-1.125 | 50-1.125
Drehzahlbereich 2 UpM |100-2.250/100 - 2.250
MFB 20 Vario Drehzahlstufen - stufenlos | stufenlos
Pinolenhub mm 50 50
T-Nutbreite mm 12 12
MFB 20 Vario Fraskopfhub mm 375 375
MFB 20-L Vario Spindelausladung mm 184 184
) Fraskopf schwenkbar © +90° +90°
B Drehzahlanzeige Pinolenabstand Tisch mm | 0-375 0-375
B Not-Aus-Taster Frastischfldche mm | 500 x 180 | 700 x 180
W Drehzahlregler Tischweg X x Y mm | 280x 175 | 480 x 175
W Links-/Rechtslauf ‘
B Pinolenfixierung Motorleistung W 600 600
- - Netzanschluss V/Hz | 230/50-60 | 230/50-60
W Bohrtiefenanzeige
B Prazisions-Mikrovorschub Kubatur mm |500x180x375|700x180x375
B Bedienhebel mit Fixierung Lange x Breite mm | 745x 570 | 945x 570
Hohe mm 935 935
Gewicht kg 103 113

Mit den kompakten Fras- und Bohrmaschinen MFB 20 Vario und

MFB 20-L Vario ist die prazise Werkstlckbearbeitung dank eines |SchnelispannbohrfutterB 16, 1- 16 mm . .
schwenkbaren Maschinenkopfes in jeder Lage ein Vergnigen. ﬁfgﬁ'gdsos;”in“gg%g“' Lo : :
Die MFB 20 Vario wurde speziell fiir kleine Frds- und Bohrar- \éveedrikezneu“ng;f;ﬁleitung/CE . .
beiten entwickelt. Mit einer Bohrleistung in Stahl von 20 mm

und einer Planfrasleistung von 63 mm decken sie einen weiten ~ geseinammer ﬁgég%g 18.313110;

Bereich der im Modell- und Maschinenbau Ublichen Gréfen ab. :
- . . . . Sonderzubehor
Digitalanzeigen fir Drehzahl und Bohrtiefe und eine stufenlos Maschinenstander far MFB 20 / 20-L Vario 82145 5

einstellbare Drehzahlregelung bieten optimale Unterstltzung. Preis in € exkl. MwSt 245,00
Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66
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u u PN 2250

=] Up

30 M18 80 50

Antriebsmotor 1.100 W

Anzugsspindel M10

Bohrtiefenanzeige

W Drehzahlanzeige
W Drehzahlregler

MW Links-/Rechtslauf
MW Ein-/Ausschalter
W Not-Aus-Taster

Pinolenfixierung

Frasspindelschutz

Prazisions-
Mikrovorschub

Spindelaufnahme MK 3

Frastischlange:

MFB 30 Vario 700 mm
MFB 30-L Vario 840 mm

Hohe Prdzision, stufenlose Drehzahlregelung und einfaches
Handling machen die MFB 30 zu gerne genutzten Maschinen in
Schlossereien, Metall- und Maschinenbaubetrieben. Beide Model-
le sind auch gut fur Lehrwerkstatten und Berufsschulen geeignet. |Werkzeugsatz

Neben vielen im Maschinenbau erforderlichen Fras- und Bohr-
anwendungen ist mit einer Frasleistung von 80 mm die Bearbei- [Bestelnummer ________|

Schwenkbereich |Kubatur
stufenlos £ 90°

W Frasleistung @ 80 / 20 mm
Fraskopf- B Kubatur 700 bzw. 840 x 210 x 460 mm
Hohenverstellung B Spindelausladung 180 mm
W Tischweg 425 bzw. >600 x 220 mm
B Schwenkbarer Fraskopf £ 90°

Antriebsmotor 1.100 W / 230 V
Langlebiges Qualitatsgetriebe
Stufenlose Drehzahl 50 - 2.250 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf
Prazisions-Mikrovorschub

Digitale Bohrtiefenanzeige
Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel fir hohe Sicherheit
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und KihImittelrinne
Frasspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala

Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Maschinenstander optional erhaltlich

Getriebeschalter
High/Leerlauf/Low

Bedienhebel-
Fixierung

Ergo-Grip

Faltenbalg-
Schutzabdeckung

Prazise einstellbare
Schwalbenschwanzfiihrungen

Kreuztisch mit Skalen, Fixierungen
____und verstellbaren Anschlagen

Stabiler Maschinensockel, fir Aufbau
auf Maschinenstdander geeignet

Getriebe-Fras- und Bohrmaschine | MFB 30 Vario | MFB30-. Vario
Technische Daten
|Bohrleistung in Stahl \
|Gewindeschneidleistung \
|Frasleistung Planfraser \
|Frasleistung Schaftfréser \
|Spindelaufnahme \
|Drehzahlbereich 1 50-750 | 50-750
|Drehzahlbereich 2 | UpM 150 - 2.250/150 - 2.250
[Drehzahlstufen - stufenlos |
|Pinolenhub \
[T-Nutbreite \
MFB 30 Vario oo

|Fraskopfhub

|Spindelausladung

stufenlos
70
12

180

[Pinolenabstand Tisch 90 - 460 90 - 460
|Frastischflache | mm | 700x210 | 840x 210
[Tischweg X x Y mm | 425 x 220 |>600 x 220 |
Antriebsleistung

[Motorleistung 1.100 | 1.100
[Netzanschluss V/Hz | 230/50-60 | 230/50-60 |
Abmessungen

\
Spindelausladung | 180 | 180 |
|Fraskopf schwenkbar |  +90°

\

\

\

| mm [700x210x460|840x210x460)
[L&nge x Breite | mm [ 970x 710 [1.100x710|
|Héhe | mm | 1190 | 1.190
|Gewicht | kg | 220 | 240
Serienausstattung
| Schnellspannbohrfutter B 16,1-16mm | \
|Kegeldorn MK 3 /B 16,IGM10__| \
|Anzugsspindel M10 } }

\ \

|Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten EAN 90 04853

| 821424 | 821431

[Preis in € exkl. MwSt | 2.410,00 2.520,00

tung gropflachiger Passungsebenen mdglich. Dank der digita-

len Drehzahl- und Bohrtiefenanzeigen bleiben die wichtigsten
Betriebsparameter im Blick des Anwenders.

Sonderzubehor

[Maschinenstander fiir MFB 30 / 30-L Vario | 821462

|Preis in € exkl. MwSt . 310,00
Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66




GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

M=
UpM

45 M20 80 75

lL:I III A 3.200

Schwenkbereich
stufenlos + 90°

MFB 45 TGV

Betriebslampe
Betriebsmodus
Rechtslauf

Linkslauf

Motorschalter | /Il
Stopptaster
Not-Aus-Taster
Getriebestellhebel
Bohrtiefenskala
Prazisions-Mikrovorschub
Pinolenfixierung
Bedienhebel mit Fixierung

Maschinenstander
fir MFB 45 TGV
(Sonderzubehor)

Die MFB 45 TGV ermdglicht eine umfassende Bearbeitung von kleinen
bis mittleren Werksticken durch Plan- und Schaftfrasen, Bohren, Sen-
ken, Reiben und Gewindeschneiden. Neben einer Planfrasleistung von
80 mm fallt eine Spitzendrehzahl von 3.200 UpM flr Kleinbohrungen
auf - auch der Einsatz von Schleifwerkzeugen ist moglich.

Die durchgehend ergonomisch gestaltete MFB 45 TGV ist mit drei Pino-
lenvorschubstufen und einem Gewindeschneidmodus ausgestattet. Eine
universell einsetzbare Maschine fir die flexible Auftragsbearbeitung.

B Frasleistung @ 80/ 32 mm

B Kubatur 800 x 240 x 475 mm
B Spindelausladung 260 mm

W Tischweg 550 x 200 mm

B Schwenkbarer Fraskopf £ 90°

B Antriebsmotor 2-stufig
1.100 W / 850 W, 400 V
B Langlebiges Qualitatsgetriebe,
12 Drehzahlen 75 - 3.200 UpM
Rechts- und Linkslauf
Betriebsmodus Bohren/Frasen
und Gewindeschneiden
Automatischer Pinolenvorschub,
3-stufig 0,10 /0,18 / 0,28 mm/U
Prazisions-Mikrovorschub
Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel fir hohe Sicherheit
Frasspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und KihImittelrinne
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser

Getriebe-Fras- und Bohrmaschine |MFB 45 TGV

Bohrleistung in Stahl mm 45
Gewindeschneidleistung M M20
Frasleistung Planfraser mm 80
Frasleistung Schaftfraser mm 32
Spindelaufnahme MK MK 4
Drehzahlbereich 1 UpM | 75-1.600
Drehzahlbereich 2 UpM | 150 - 3.200
Drehzahlstufen g 12
Pinolenhub mm 120
T-Nutbreite mm 14

Fraskopfhub mm 450
Spindelausladung mm 260
Fraskopf schwenkbar © + 90°
Pinolenabstand Tisch mm 25-475
Frastischflache mm | 800 x 240
Tischweg X x Y mm | 550 x 200
Pinolenvorschub mm/U|0,10/0,18/0,28
Pinolenvorschubstufen S 3
Motorleistung 2-stufig W |1.100/850
Netzanschluss V//Hz | 400/50-60
Kubatur mm  |820x240x475
Ldnge x Breite mm |1.300x 1.000
Héhe mm 1.500
Gewicht kg 278
Schnellspannbohrfutter B 18,1 - 16 mm °
Kegeldorn MK 4 /B 18,I1GM16 d
Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 °
Reduzierhiilse MK 4 / MK 2 o
Anzugsspindel M16 ®
Werkzeugsatz d
Bedienungsanleitung / CE °
Bestellnummer 82100 4
Preis in € exkl. MwSt 2.860,00
Maschinenstander fiir MFB 45 TGV| 82110 3
Preis in € exkl. MwSt 295,00

Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66



"W 3200
l:' u ' ‘ Frasleistung @ 80 / 32 mm

UpM -
- ’ Kubatur 730 x 210 x 790 mm
45 M20 80 75 Spindelausladung 270 mm

ik 5
Spindelantrieb 1.100 / 850 W . !I ' Tischweg 475 x 180 mm

Schwenkbarer Fraskopf £ 90°

Anzugsspindel M16 Antriebsmotor 2-stufig
| 1.100 W /850 W, 400 V
12 Drehzahlen 75 - 3.200 UpM
Rechts- und Linkslauf
Betriebsmodus Bohren/Frasen
und Gewindeschneiden
B Automatischer Pinolenvorschub,

3-stufig 0,10/ 0,18 / 0,28 mm/U

Getriebe-
stellhebel

—
HEE

Bohrtiefenskala

Préazisions-
Mikrovorschub

: - 1 W Prazisions-Mikrovorschub
Pinolenfixierung W Frasspindel mit Prazisionslager
Spindelaufnahme ‘ B Anzugsspindel fir hohe Sicherheit
MK 4 Bedienhebel- M Frasspindelschutzabdeckung
| Fixierung W Bohrtiefenskala und -anschlag
l A B Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch
Frasspindelschutz Doppelgriff mit T-Nuten und KihImittelrinne
hebel B Integriertes Kiihimittelsystem mit
Schwenkbereich KihImittelleitung Riicklauf, Tank im Maschinensockel
stufenlos + 90° W Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Frastisch 730 x 210 mm, Dickwandige,
Tischweg 475 x 180 mm geschliffene
Stahlsaule

‘ . — Getriebe-Fras- und Bohrmaschine |MFB 45 SGV
i Technische Daten

Schwalbenschwanz- |Bohrleistung in Stahl |
flihrungen ’ Gewindeschneidleistung |

Frasleistung Planfraser
Frasleistung Schaftfraser

Betriebslampe Frastisch- \Spindelauf ahme
P |Drehzahlbereich 1

k| » [oplndaeiauinanme | MR |
Betriebsmodus Fixierung iy Drehzahibereich 2
Rechtslauf Frastisch- | \Drehzahlstufen
Linkslauf Hohenverstellung ‘ : |Pinolenhub

Motorschalter | / Il \S'&iulendu‘rchmesser
Stopptaster |T-Nutbreite

“Alls- KihImittelpumpe

Not-Aus-Taster pump Fraskopfhub
|Spindelausladung
|Fraskopf schwenkbar
[Pinolenabstand Tisch
|Pinolenabstand Sockel
|Frastischflache
|Tischweg X x Y

|Frastischhub

Automatikvorschiibe

|Pinolenvorschub |mm/U|0,10/0,18/028|
[Pinolenvorschubstufen [ - ]

Antriebsleistung

MFB 45 SGV [Motorleistung 2-stufig [1.100/ 850

Schwerer Graugusssockel |[KiihImittelpumpe \ 40

Pinolen- Vorschub- mit T-Nuten, Kiihimittelrinne \tzanSCmUSS | V/Hz | 400/50-60 |
: o : messungen
vorschub getriebe und KdhImitteltank Kubatur mm [730x210x750)

e it : 100
Die MFB 45 SGV kann alles: Plan- und Schaftfrdasen, Bohren, Senken, WL%}M

Reiben und Gewindeschneiden. Die Maschine ist mit einem leichtgdn- Gewicht g | !

Serienausstattung

gigen, héhenverstellbaren Koordinaten-Kreuztisch ausgestattet. Dank  [Schnelispannbohrfutter 818, 1- 16mm |

eines erweiterten Pinolenabstands zur Grundplatte von 1.280 mm ist Wiﬁﬁ}wm |
sie auch fir die Bearbeitung von hohen Werkstiicken einsetzbar. RedlL TR MK A MK

___ | . |
\ ——

. g e . . .. . Anzugsspindel M16
Erweiterte Flexibilitat bieten ein schwenk- und hohenverstellbarer Frds- \Werkfeugsatz \

kopf, ein automatischer Pinolenvorschub mit drei Schaltstufen, ein Be- \edensan/ \
. . . . . . . . . estelldaten
triebsmodus fir Gewindeschneiden und ein integriertes Kuhimittelsys- 5 selinummer 82101 1 |

tem mit Tank im Maschinensockel. [Preis in € exkl. MwSt | 3.130,00
Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66 2 1




GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

BT g
“‘ W Frasleistung @ 80/ 32 mm

UpM
—9 B Kubatur 800 x 240 x 470 mm

45 MZO 80 75 | m Spindelausladung 252 mm
Spindelantrieb 1.100 / 850 W W Tischweg 565 x 230 mm
o Anzugsspindel B Schwenkbarer Fraskopf £ 90°,
- HH Getriebestellhebel | :| mit automatischer Héhenverstellung
" Gaama | B Motor 2-stufig 1.100 W / 850 W, 400 V
S Bohrtiefenskala m 12 Drehzahlen 75 - 3.200 UpM
F Motorstufen- B Rechts- und Linkslauf
Option: schalter B Gewindeschneidmodus
Digitale Positions- Mikro- - W Préazisions-Mikrovorschub
anzeige SINO fir drei » W Frasspindel mit Prazisionslager
Koordinatenachsen Pinolen- | Anzug.f,spindel fur hohe Sicherheit
S — fixierung | Frassplndelschutzabdeckung
. L Bedienhebelfixierung | Bo.hrtlef.ensfkala un.q .-anschlag :
W Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch

Spindelaufnahme ISO 30 e ' mit T-Nuten und Kiihimittelrinne
Verstellbare W Kreuztisch X-Achse mit stufenlos ein-
Schutzabdeckung ] stellbarem Vorschub und Eilgang
KihImittelleitung W Integriertes Kiihimittelsystem mit

— - Rucklauf, Tank im Maschinensockel
Er} ; ..____:_-—':-_:M = W Not-Aus-Taster / Nullspannungsausloser

Prazisions-Frastisch
800 x 240 mm

Endschalter
X-Achse mit
einstellbaren ohrleistung in Sta
tellb |Bohrleist Stahl
Anschldagen [Gewindeschneidleistung |
|Frasleistung Planfraser
Schwenkbereich + 90° KihlImittelrinne \Frésleistunq Schaftfraser ‘ m

. |Spindelaufnahme
stufenlos, Fraskopf Schwalbenschwanz- [Drehzahibereich 1

mit automatischer fihrungen |Drehzahlbereich 2

Hohenverstellung |Drehzahlstufen
Schwerer Guss- Pinolenhub |

sockel fur gute [T-Nutbreite | Nutbrelte

Schwingungs-

dampfung \Fraskopfhub

|Spindelausladung

|Fraskopf schwenkbar

[Pinolenabstand Tisch
|Frastischfliche |

|Tischweg X x Y | mm | 565 x 230 |

MFB 45 GLH Automatikvorschiibe
Kreuztisch X-Achse vorschubstufenX _ —slufenios

. \Ellgangxi\ : \ ‘ \
mit stufenlosem [Héhenverstellung Z

Automatikvorschub Antriebsleistung
und Eilgang Kiihimittelpumpe [Motorleistung 2-stufig | w [1.100/850]|
und -tank im [Vorschubantrieb X | w | 220 |

|
\ | W] }

. Hohenverstellung Z W
Maschinensockel |[KiihImittelpumpe [ w | 40 \
|

Das Modell MFB 45 GLH ist dank ihres robusten Industriedesigns gut fiir ‘ LUz 12000060
den intensiven Dauereinsatz geeignet. Sie bietet zahlreiche Funktionen  |Kubatur | mm_[800x240x470]

N ; . [L&nge x Breite | mm [1.250 x 940
flr den anspruchsvollen Maschinenbauer: Hohe | mm_ ‘2 oo ‘

Der schwenkbare Fraskopf und der grof3 dimensionierte Kreuztisch sind
mit einer motorischen Hohenverstellung bzw. einem Eilgangsantrieb \SchnenspannbohrfutterB161 16m e
fir rasche Werkzeug- bzw. Werkstiickpositionierung ausgestattet. Der mgigﬁng 30/B16.16M }}
stufenlos einstellbare Kreuztischantrieb der X-Achse ermdglicht eine |Werkzeugsatz } }

Optimierung der Schnittgeschwindigkeit und bietet hdchste Wiederhol-  Bedienungsanieitung /CE___ |

genauigkeit. Als Betriebsmodi sind Bohren/Frasen und Gewindeschnei-  EESEEES EAN/Best.Nr. szis in €
den anwahlbar. Mit einem Top-Speed von 3.200 UpM liefert die MFB 45 ERuetiN EAEEE eeos |

GLH auch bei kleinen Durchmessern beste Bohr- und Frasergebnisse. [MFB 45 GLH SINO* | 821509 | 5.295,00 |
* = Mit 3-Achs-Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Bohr- und Fraszubehdér ab Seite 66
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UpM
50 M24 100 115

Spindelantrieb 1.500 / 850 W Getriebestellhebel

Spindelgetriebe mit
8 Drehzahlen, Rechts-
und Linkslauf

Fraskopf-Ausleger,
extra grofe Ausladung
bis 700 mm

Fraskopf
1 90° schwenkbar
+ 90° drehbar

Positionsanzeige
SINO (Option)

Bedienhebelfixierung
Prazisions-Mikrovorschub

Pinolenfixierung

Frasspindel-

schutzabdeckung
Kihlmittelleitung
mit Einstellventil

Prazisionsgeschliffene
Flhrungsbahnen

|
Werkzeugablage
‘ Fraswerkzeuge

Prazisions-Frastisch S |
800x 240 mm [ -

'r F': - ."f'

Endschalter X-Achse
mit einstellbaren
Anschldgen

Vorschubantrieb
Y-Achse, stufenlos

mit Eilgang 9

Endschalter Y-Achse
mit einstellbaren
Anschlagen

Vorschubantrieb
X-Achse, stufenlos
mit Eilgang

Schwerer Gusssockel
mit Kihlmitteltank

MFB 50 L

Das aus Gussmodulen aufgebaute, robuste Modell MFB 50 L bietet hohe
Stabilitat und Flexibilitat fur eine intensive Nutzung im metallverarbei-
tenden Gewerbe, Maschinen- und Werkzeugbau.

Die Maschine ist mit einem hdhenverstellbaren Koordinaten-Kreuztisch
ausgestattet. Begrenzbare, stufenlose Antriebe der X- und Y-Achsen
er6ffnen viele Méglichkeiten fiur eine serielle, halbautomatische Be-
arbeitung von Werksticken.

Frasleistung @ 100 / 40 mm
Kubatur 800 x 240 x 356 mm
Spindelausladung 250 - 700 mm
Tischweg 400 x 230 mm
Schwenkbarer Fraskopf £ 90°
Motor 2-stufig 1.500 W / 850 W, 400 V
8 Drehzahlen 115 -1.750 UpM
Rechts- und Linkslauf
Prazisions-Mikrovorschub
Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel fir hohe Sicherheit
Frasspindelschutzabdeckung
Bohrtiefenskala und -anschlag
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
mit T-Nuten und KihImittelrinne
X-und Y-Achse mit stufenlosem
Vorschub und Eilgang
B Integriertes Kuhimittelsystem mit
Ricklauf, Tank im Maschinensockel
B Halogen-Frastischbeleuchtung
W Not-Aus-Taster / Nullspannungsausloser

Getriebe-Fras- und Bohrmaschine | MFB 50 L
Technische Daten
|Bohrleistung in Stahl
|Gewindeschneidleistung
|Frasleistung Planfraser
|Frasleistung Schaftfréser
|Spindelaufnahme
|Drehzahlbereich 1
|Drehzahlbereich 2
[Drehzahlstufen
|Pinolenhub

[T-Nutbreite

|Spindelausladung

Fraskopf schwenkbar |

|Fraskopf drehbar

[Pinolenabstand Tisch

|Frastischhub

|Fréastischflache 800 x 240
[Tischweg X x Y | mm | 400 x 230

Automatikvorschiibe

|Vorschubstufen X \ | stufenlos |
[Vorschubstufen Y \ | stufenlos |
|Eilgang X und Y [ - °
Antriebsleistung
|[Motorleistung 2-stufig | w
[Vorschubantrieb X/Y | w |
|KiihImittelpumpe | w |
[Netzanschluss | V/Hz |
Abmessungen

|Kubatur | mm |800x240x356|
[Lange x Breite | mm [1.110x1.100|
|[Hohe | mm | 2.080 |
\Gewicht \ kg | 610 |

| Schnellspannbohrfutter B 18, 1 - 16m \

[1.500/ 850
w [ 200 |
W 40 \
V/Hz | 400/50-60 |

Hervorzuheben ist ein schwenk- und drehbarer Maschinenkopf mit extra [Kegeldorn 150 40 /B 18, G M

grofer Ausladung, durch den eine Bearbeitung von langen oder sperri-
gen, auch extern gespannten Werkstlicken ermdglicht wird.

Die Bedienung der MFB 50 L ist einfach und rasch erlernbar. Eine ein-

zigartige Prazision und rationelles Handling wird mit der optional erhalt-

lichen, digitalen Positionsanzeige von SINO erreicht.

> M16 |
|Anzugsspindel M16 ]
|Werkzeugsatz ]
|Bedienungsanleitung /CE |

EAN/Best.Nr. Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
[MFB 50 L | 821318  5.880,00 |
[MFB 50 L SINO* | 821516 | 6.770,00 |

* = Mit 3-Achs-Positionsanzeige SINO SDS6-3V

Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66 2 3
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GETRIEBE-FRAS- UND BOHRMASCHINEN

Vertikalspindel Horizontalspindel
AW 1750 P 1.300
l:' III' = - UM oM W Frasleistung @ 100 / 40 mm
50 M24 100 115 40 B Kubatur 1.120 x 280 x 420 mm

B Spindelausladung 200 - 550 mm
W Tischweg 580 x 230 mm
B Schwenk- und drehbarer Fraskopf

Spindelantrieb vertikal W Einfache Umristung auf Horizontalfrdse

sk R 5 ezl I | L&) ] . W Motor vertikal 1.500 W / 850 W, 400 V
an der Maschinenriickseite _ |‘ S W 8 Drehzahlen 115 - 1.750 UpM
il Inklusive Horizontalspindel, B Motor horizontal 2.200 W, 400 V
Vertikalspindel- einfache Umriistung W 12 Drehzahlen 40 - 1.300 UpM
Getriebeschalter = W Rechts- und Linkslauf
: : Fraskopf W Prazisions-Mikrovorschub
Bedienstelle 1 90° schwenkbar S D
Vertikalspindel % 180° drehbar W Frasspindeln mit Prazisionslager
- PINGEl g T S : B Anzugsspindel fiir hohe Sicherheit
Prazisions- - e / Mit 3-Achs- W Frasspindelschutzabdeckung
Mikrovorschub YA T Positionsanzeige B Bohrtiefenskala und -anschlag
Bedienhebelfixierung _ ' ) 4 = SINO SDSé-3V W Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch
il e e, g - ‘ mit T-Nuten und Kihimittelrinne
: N s W X-Achse mit acht Vorschubstufen,
Frasspindel- pA : = Y-Achse stufenlos, X/Y mit Eilgang

schutzabdeckung 1 = .-_;i ; . B Integriertes Kihimittelsystem mit
Horizontalspindel- v ¥ | Ricklauf, Tank im Maschinensockel
aufnahme - f B Halogen-Frastischbeleuchtung

KihImittelleitung o - (e -(I::et:e!:)e-:ré;-tund Bohrmaschine | MFB 50 LGT
I, . J echnische Daten

mit Einstellventil ; ! I Werkzeugablage |Bohrleistung in Stahl | m

Prazisionsgeschliffene . Fraswerkzeuge |Gewindeschneidleistung | M
| : |Frasleistung Planfraser | m

|Frasleistung Schaftfraser | mm

|Spindelaufnahme s

|Drehzahlbereich 1 vertikal |

0}
UpM
|Drehzahlbereich 2 vertikal | UpM

|Drehzahlstufen vertikal |
) . b . T |Drehzahlbereich horizontal | UpM
Kreuztisch Héhen- : ] ; [Drehzahlistufen horizontal |
verstellung . o ™ }Pinolenhub
. | I F T-Nutbreite
Vorschubantrieb 7 R eTeEareich

Y-Achse, stufenlos 1 ol Vorschubumkehr- |Spindelausladung
Und E||gang . . _-;-_._- 1 N SChaIter X'Achse \Fréskopf schwenkbar
. '

. . L Fraskopf drehbar
Horizontalspindel mit einstellbaren MW

Rechts-/Linkslauf : L \ Anschlagen |Horizontalspindelabstand Tisch
! |Fréstischhub
KihImittel- |Frastischflache
pumpe 3 KihlImittel- |Tischweg X x Y
ricklauf Automatikvorschiibe
| [Vorschub X
Schwerer |Vorschubstufen X
Graugusssocke| ‘VOFSChUbStheI’] Y
|Eilgang X und Y
T " - . Antriebsleistung
=l = X% ; |Spindelantrieb vertikal 2-stufig
MFB 50 LGT et |Spindelantrieb horizontal
e 2 LB [Vorschubantrieb X
|[KiihImittelpumpe
Kreuztisch X-Achse mit acht [Netzanschluss

Vorschubstufen und Eilgang Abmessunqen | | |
Kubatur mm  |1.120x280x420

Bohren, Plan- und Schaftfrdsen auf acht Drehzahlen mittels Vertikalspin- WLQ}%}%QSW
del und Gleich- oder Gegenlauffrasen auf zwo6lf Drehzahlen mittels Ho- [Gewicht [ kg | 1.120 |

rizontalspindel - die kraftige Getriebe-Fras- und Bohrmaschine MFB 50 nutattun SN SDSE 3V
LGT bietet sowohl fir engbemapte Werkstiickdetails als auch fiir Pass-  [sqrelspamborriutters 18,1 16 mm |

flachen und lange Fihrungsnuten die optimale Bearbeitungsform. Kegeldorn_ |20| ;1/'01.6IG M16 }
nzugsspindae
Die MFB 50 LGT ist aufgrund ihrer hohen Prazision und sehr robusten \Werkzeugsatz |

. .. . . Bedi leit CE
Bauweise bestens fir den Maschinen- und Werkzeugbau geeignet, dank  Eedienungsanieitung /CE_ L |
Bestelldaten EAN/Best.Nr.| Preisin €

ihres Kreuztischantriebs auch fir die Serienproduktion. Sie ist serienma- 90 04853  exkl. MwSt

Big mit einer digitalen 3-Achs-Positionsanzeige von SINO ausgestattet.  [MFBSOLGT | 821523 | 9.190,00 |
Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66
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TECH-INFO

ELMAG

Werkstoff des Werkstlicks Schnittge- Vorschub f,in mm
Werkstoffgruppe Zugfestigkeit Rn | schwindigkeit Fraser (auper Schaftfrdserdurchmesser
bzw. Harte HB Schaftfraser) <6 <12 <20
N/mm2 bzw. HB mm mm mm

Stahl, niedrige Festigkeit
Stahl, hohe Festigkeit
Stahl nichtrostend
Gusseisen, Temperguss
Aluminiumlegierungen
Kupferlegierungen
Thermoplaste
Duroplaste

Werkstoff des Werkstlicks Schnittge- Vorschub f,in mm

Werkstoffgruppe Zugfestigkeit Rn | schwindigkeit Fraser (auper Schaftfrdserdurchmesser

bzw. Harte HB Ve Schaftfraser) <6 <12 <20

N/mm? bzw. HB m/min mm mm mm
Stahl, niedrige Festigkeit
Stahl, hohe Festigkeit
Stahl nichtrostend
Gusseisen, Temperguss
Aluminiumlegierungen
Kupferlegierungen
Thermoplaste
Duroplaste

Bedeutung der Schnittdatenbereiche
Beispiels-Richtwerte fiir das Frdasen von Stahl mit niedriger Festigkeit mit HSS-Frasern

Obere Werte Anwendung Untere Werte Anwendung
Ve = 100 m/min M Fertigbearbeitung (Schlichten) Ve = 50 m/min W Vorbearbeitung (Schruppen)

W Stabiles Werkzeug und Werkstick B Unstabiles Werkzeug und Werkstick
f,=0,15 mm W Vorbearbeitung (Schruppen) f,= 0,05 mm B Fertigbearbeitung (Schlichten)

M Stabiles Werkzeug und Werkstiick B Unstabiles Werkzeug und Werkstick

Berechnung der einzustellenden Vorschubgeschwindigkeit

vi Vorschubgeschwindigkeit in mm/min  n Drehzahl des Frasers in 1/min (UpM) Vorschubgeschwindigkeit
f,  Vorschub je Zahn in mm z Zahnezahl des Frasers vi=n.f;.z

Beispiel:
Ve = 100 m/min; d = 40 mm; f, = 0,12 mm; z= 10

Ve _ 100m/min _ . - B : - .
n=_—4 = n.0’04m—7961/m|n, Vi=n.f,.z=796/min.0,12 mm. 10 = 955 mm/min

Koordinaten und Kubatur

Koordinaten

An Werkzeugmaschinen wird ein rechtshdndiges’ Koordinatensystem ange-
wendet, siehe nebenstehende Abbildung. Die Koordinaten werden als x fur
die Lange, als y fir die Breite und als z fur die H6he bezeichnet.

1) = Rechtshandregel mit abgespreiztem Daumen (x), Zeigefinger (y) und Mittelfinger (z)

Kubatur

Die Kubatur - siehe Datentabellen der Maschinen - entspricht der Grof3e
der Bohr- oder Frastischflache und reicht bis zur Maschinenpinole (blauer
Quader in nebenstehender Abbildung).

Sie hilft - nach Abzug der Werkzeugldnge - bei der Bestimmung des grund-
satzlich verfligbaren Bearbeitungsraums.

Beispiel:

Kubatur Lange (x) x Breite (y) x Hhe (2): 500 x 180 x 375 mm
Abziglich Werkzeugldnge 75 mm: =75 mm
Bearbeitungsraum 500 x 180 x 300 mm

25



UNIVERSAL-FRASMASCHINEN

Vertikalspindel Horizontalspindel

'_g]"meo 7 1.660

upm[1.660 " ;1 1.300

125 45 45
150 45 40

Spindelantrieb 2.200 W
Schwenkkopf + 180°

W Netzschalter

B Getriebesteller

B Links-/Rechtslauf
W Kihlmittelschalter
W Vorschubschalter

KiahImittelleitung
mit Einstellventil

Spritzschutz abnehmbar

Vorschubumkehrschalter
X-Achse mit einstellbaren
Anschldagen

Prazisions-Kreuztisch
1.120 x 260 mm

Handrad X-Achse mit
Sicherheitskupplung
Zentralschmierung

der Flihrungsbahnen

Vorschubmotor
der Z-Achse

Handkurbel Z-Achse

Kdhlmitteltank
im Maschinensockel

Schwere,
schwingungsdampfende
Graugusskonstruktion

UFM 125

Einzigartiges ,,2 in 1"-Konzept

Der Schwenkkopf der UFM 125 und UFM 125 GT ist
in nahezu jedem Winkel einstellbar und ermdglicht
neben normalen Plan- und Schaftfrasarbeiten eine
Bearbeitung von Passflachen und -nuten in schwie-
riger raumlicher Lage.

Fir das Planfrasen grofier Werkstucksflachen sind
beide Maschinen mit wenigen Handgriffen zu einer
Horizontalfrase umrdstbar - die UFM 125 mit Hori-
zontalspindel am Schwenkkopf, die kraftigere UFM
125 GT mit eigener Horizontalspindelaufnahme an
der Maschinensaule.

Dank der hohen Antriebsleistung von 2.200 bzw.
3.000 Watt sind die Maschinen fir Planfraserdurch-
messer bis 125 bzw. 150 mm geeignet.

Mit Positionsanzeige SINO
flr volle Positionskontrolle
auf drei Achsen

Werkzeugablage
Fraswerkzeuge

UFM 125 mit Horizontal-
spindel fir einfachen Umbau
zu Horizontalfrdse

UFM 125 Spindelgetriebe mit
Schnellschaltelementen

Kreuztisch
Vor / Rick
Kreuztisch
Auf / Ab
Kreuztisch-Vorschub-
getriebe X-/Y-Achse
Kreuztisch-Vorschubantrieb

Beide Maschinen sind mit einem Kreuztisch-Auto-
matikvorschub der X- und Y-Achse und einem Eil-
gang der Z-Achse fir rasche Tischpositionierung
ausgestattet. 11 (12) Drehzahlstufen und 9 bzw. 8
Vorschubstufen bieten ausreichend Spielraum fir
eine Optimierung der Schnittgeschwindigkeit.

Sehr vorteilhaft sind eine Zentralschmierung der
Fahrungsbahnen fir rasche Verflgbarkeit und ein
KihImittelsystem mit Tank im Maschinensockel.

Die UFM 125 ist ideal fur die Einzel- und Kleinseri-
enverarbeitung geeignet. Fir den durchgehenden
Dauerbetrieb und fir grépere Werkstiicke wird auf-
grund der robusteren Bauweise und des groferen
Kreuztisches das Modell UFM 125 GT empfohlen.



Spindelantrieb

3.000 W 8
Schwenkkopf =
Vertikalspindel = ) b B Frasleistung @ 125/40 / 150/50 mm
X W Kubatur 1.120 x 260 x 500 bzw.
5 1.320 x 320 x 650 mm
. < ATy ‘ | W Spindelausladung 60-500 / 200-760 mm
Gegenlager '" -~ | |ELMAG - m Tischweg 600x300 / 1.000x290 mm
Horizontalspindel | " - | ( W Schwenkbarer Fréaskopf + 180°
Extra breite |! qry \ ( ) 1 B Einfache Umrlstung auf Horizontalfrase
Fihrungsbahnen f B Antriebsmotor 2.200 W / 3.000 W
i ~ B Grofer Drehzahlbereich
UFM 125 GT mit zusétzlicher b = W Rechts- und Linkslauf
Horizontalspindelaufnahme, W Frasspindeln mit Prazisionslager
Spindel im Lieferumfang Prazisions- W Anzugsspindel fur hohe Sicherheit
Kreuztisch W Frasspindelschutzabdeckung
el 1.320%x320mm M Leichtgangiger, praziser Kreuztisch
— mit T-Nuten und KihImittelrinne
ey W Kreuztisch X- und Y-Achse
mit 9 bzw. 8 Vorschubstufen
W Kreuztisch-Z-Achse mit Antrieb
. B Zentralschmierung
— W Integriertes Kiihimittelsystem mit

Rucklauf, Tank im Maschinensockel
B Halogen-Frastischbeleuchtung
B Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Grofe, mit Automatikvorschub
erreichbare Bearbeitungsflache,
Tischweg 1.000 x 290 mm

Universal-Frasmaschine | UFM 125 |UFM 125GT

Frasleistung Planfraser mm 125 150
Frasleistung Schaftfraser mm 40 50
Spindelaufnahme ISO ISO 40 ISO 40
Drehzahlbereich vertikal UpM | 45-1.660 | 45 -1.660
Drehzahlstufen vertikal - 11 11
Drehzahlbereich horizontal | UpM | 45-1.660 | 40 - 1.300
Drehzahlstufen horizontal - 11 12
UFM 125 GT T-Nuten / Breite x Abstand | mm |5/14x50|5/14x63

Spindelausladung 60 - 500 200-760

Fraskopf schwenkbar + 180° + 180°

Pinolenabstand Tisch 80 - 500 200 - 650

Horizontalspindelabstand Tisch 40- 470 20-470

Frastischhub 420 450

W Digitale Positionsanzeige SINO Frastischflache 1.120 x 260/1.320 x 320
fUr hochste Prazision auf Tischweg X x Y mm | 600 x 300 |1.000 x 290

drei Koordinatenachsen voschibo X1 202 00
. . . orschupbe mmymn - -
Vertikalspindel Rechtslauf / O / Linkslauf Vorschubstufen X/¥ . 5 3

Kreuztischvorschub Aus / Ein Eilgang X/Y . ; o
Kreuztisch Hohenverstellung Auf / Ab Vorschub Z mmmn|  1.200 400
Horizontalspindel Rechtslauf / O / Linkslauf

Kihimittelpumpe Aus / Ein Motorleistung / W 2.200 3.000
B B Vorschubantrieb X/Y W 550 550
Not AuslTaSter Vorschubantrieb Z W 750 750
Betriebslampe Kihimittelpumpe W 90 90
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60 | 400/50-60

sEEEREEREE
EEOOm

Schwenkbares Bedienpanel:

Kubatur mm |1.120x260x500| 1.320x320x650
Lange x Breite mm | 1.655x1.325(2.020x1.710
Hohe mm 1.730 1.994
Gewicht kg 1.480 2.000

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V b i
Spannzangenset 4,5, 6,8,10,12, 14
und 16 mm mit Spannzangenfutter
Werkzeugsatz o o
Bedienungsanleitung / CE ° °

UFM 125 GT mit Vertikal- und Horizontalspindel-  Kreuztisch-Vorschub- Bestellnummer 821332 | 821394
getriebe, leichtgangige Schnellschaltelemente getriebe mit Eilgang Preis in € exkl. MwSt 11.300,00 16.890,00
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. ¥ 4.500
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50 125 65

Hochleistungs- .
spindelgetriebe =

Drehzahlanzeige

Spindelbremse

Drehzahleinstellung

Vorschubschalter Ein/Aus

Prazisions-Mikrovorschub Wd
Bohrtiefenskala ’ i
Bohrtiefenanschlag l
Bedienhebel

Halogenbeleuchtung

KihImittelleitung
mit Einstellventil

Endabschalter X-Achse
mit einstellbaren Anschldgen

Prazisions-Frastisch
mit grofer Spannfldache
und Automatikvorschub
in drei Achsen

Handkurbel
Z-Achse

Integrierter
Kihlmitteltank

Schwerer Maschinensockel
aus Grauguss fur optimale
Schwingungsdampfung

Ultimative Technik

Pinolenvorschub mit drei Vorschubstufen, stufen-
loser Automatikvorschub in drei Frastischachsen,
Fraskopf-Schwenkbereich fir schwierige raumliche
Lagen £ 90° und % 45°, Fraskopf-Drehbereich + 90° -
mit diesen Eckdaten beweisen sich die UFM 230 L
und UFM 250 L als hoch automatisierte, sehr flexi-
bel verwendbare Mehrzweckfrasmaschinen.

Dank einer Antriebsleistung von 2.250 Watt und ei-
ner stufenlos einstellbaren Drehzahl bis Top-speed
4.500 UpM ist neben der Verwendung von Standard-
fras- und Bohrwerkzeugen sogar der Einsatz von
luftgekthlten Fliefbohrern moéglich.

Zeitsparend und besonders sicher erweist sich ein
auf dem Fraskopf angebrachter, pneumatischer Werk-

DRAW BAR

Frasspindelantrieb
2.250 Watt

Ideal: Pneumatisches Spannen
und Lésen von Werkzeugen
1 mittels DRAW BAR

Stufenloser Kreuztisch-
antrieb der X-Achse

Stufenloser Kreuztisch-
antrieb der Z- und Y-Achse

UFM 230 L

Zentralschmierung

zeugspanner mit Anzugsstange fir das halbautomati-
sche Spannen und L&sen von Fras- und Bohrwerkzeu-
gen. Von Vorteil ist auch eine mechanische Spindel-
bremse, die mittels eines Handhebels betatigt wird.

Beide Maschinen sind mit einer Zentralschmierung
der FUhrungsbahnen, mit einem KihImittelsystem
mit Tank im Maschinensockel und - flr rasches und
prazises Handling besonders wichtig - mit einer digi-
talen Positionsanzeige SINO ausgestattet.

Aufgrund des hohen Automatisierungsgrades sind
beide UFM-Modelle perfekt fur die Serienproduktion
geeignet, das Modell UFM 250 L mit einer Frastisch-
grope von 1.370 x 254 mm auch flr sehr groffe
Werksticke.




Frasleistung @ 125 / 40

Kubatur 1.240x 230 x 415/ 1.370 x 254 x 405 mm
Spindelausladung 170 - 530 bzw. 190 - 730 mm
Tischweg 700 x 300 bzw. 930 x 370 mm
Antriebsmotor 2.250 W, 400 V

Stufenlose Drehzahl 65 - 4.500 UpM

Rechts- und Linkslauf

Automatischer Pinolenvorschub,

3-stufig 0,04 - 0,15 mm/U
Prazisions-Mikrovorschub

Frasspindel mit Prazisionslager

Pneumatischer Werkzeugspanner, Anzugsspindel
. Mechanische Spindelbremse

SEUTEkEn == 50 Bohrtiefenskala und -anschlag

Skala horizontales Leichtgangiger, préziser Kreuztisch
Schwenken + 45° mit T-Nuten und KiihImittelrinne
Kreuztisch X-, Y- und Z-Achse

mit stufenlosem Automatikvorschub
Zentralschmierung

Integriertes KihImittelsystem mit Ricklauf
Halogen-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Flexibel einstellbarer Fraskopf
fUr die Bearbeitung schrager
Flachen und grofie Werkstlcke:

W Schwenkbarkeit + 90° / + 45°
W Drehbarkeit £ 90°

by
EEEEEENERN

Skala radiales

i 4ﬁ¥'

o~
=
]

Skala Drehung

- :
1 1S AL lld
Schwenkbares Bedienpanel:

W Digitale Positionsanzeige SINO
flr hochste Prazision auf
drei Koordinatenachsen
W Kreuztisch Hohenverstellung Auf / Ab
u Fr"assp'lndel Rechtslauf / O / Linkslauf Universal-Frasmaschine UFM 230 L | UFM 250 L
B Kihimittelpumpe Aus / Ein Technische Daten
W Betriebslampe |Bohrleistung in Stahl
B Getriebesteller |Frésleistung Planfraser

\

|Frésleistung Planfraser | \

m Frasspindel Aus / Ein |Frasleistung Schaftfraser \
B Not-Aus-Taster [Spindelaufnahme ISO40 | 1SO 40

\

\

\

\

- #

I B B
FEEREEE
EmpmEm
EEEoEm
CEEEEE
EEERER

|Drehzahlbereich 65 -4.500 | 65-4.500
[Drehzahlstufen stufenlos stufenlos
|Pinolenhub 125 125
[T-Nutbreite 16
Arbeitsbereich
|Spindelausladung 170-530 | 190-730
DRAW BAR: [Fréskopf schwenkbar +90°/ + 45°|+ 90/ + 45°
: ., |Fréskopf drehbar +90° | +90°
Pneumatischer Werkzeugspanner mit  [pinolenabstand Tisch | | 0-415 | 0-405 |
Anzugsstange M16 fur halbautomati-  |Frastischhub 400 | 420
sches, sicheres Spannen und rasches \Fréstischfléche 1.240 x 230\ 1.370x 254
Lésen von Werkzeugen |Tischweg X x Y | mm | 700 x 300 | 930 x 370
Automatikvorschiibe
|Pinolenvorschub |mm/U| 0,04-0,15|0,04-0,15 |
|Pinolenvorschubstufen |
|Vorschiibe X/Y/Z |mmymin| 0,04 -0,15|0,04-0,15 |
Mechanische [Vorschubstufen X/Y/Z | - | stufenlos | stufenlos |
. . Antriebsleistung
Spindelbremse fir \Motorleistung "W | 2250 | 2.250 |
rasches Abbremsen [Netzanschluss | V/Hz | 400/50-60 | 400/50-60 |
der Frasspindel Abmessungen
|Kubatur mm | 1.240x230x415|1.370x254x405 |
[Lange x Breite mm [1.500x 1.220/1.640x 1.800|

Automatischer |Héhe | 2.200 | 5.42140 \
Pinolenvorschub : 400
Serienausstattung

0,04-0,15 mm/U | Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V |
| Schnellspannbohrfutt 1-16
|Kegeldorn 1SO 40
Schwenkachse |Anzugsspindel M16
|Werkzeugsatz
|[Bedienungsanleitung / CE
Bestelldaten EAN 90 04853
Spindelaufnahme |Bestellnummer | 821608 | 821615 |

Steilkonus ISO 40 |Preis in € exkl. MwSt 1 11.990,00 13.385,00
Bohr- und Frészubehdr ab Seite 66 2 9

Prazisions-Mikrovorschub



WERKZEUG-FRASMASCHINEN

u "] " bis

2 Up|2.000

50 ab ab
125 40

Pinolen-Bedienhebel

Horizontalspindel-
aufnahme ISO 40
Vertikalspindel-

aufnahme ISO 40

Anzugsspindel II

Fraskopfschlitten

LiF WFM 210 als Horizontalfrése
SINO flr hochste

Halogen-
beleuchtung

Prazisions-
Frastisch

Vertikal-
Spanntisch

Zentralschmierung

Kdhlmittelpumpe

Kidhlmitteltank
im Maschinensockel

Maschinensockel
aus Grauguss

Uberzeugendes Technikdesign

Hier schlagt das Herz des Werkzeugbauers héher:

Besonders robust gebaute, verwindungssteife und
vibrationsarme Frasmaschinen in Industriequalitat,
speziell fir den Werkzeug- und Formenbau.

Das Hauptmerkmal der WFM-Modelle ist ihre Bau-
form mit angetriebenem Fraskopfschlitten und mit
einem in der X- und Z-Achse angetriebenen Verti-
kaltisch. Dieser ist als Spannflache fir grope Werk-
stlicke verwendbar. Flir Standardanwendungen ist
ein Frastisch aufgebaut, optional ist ein einstellba-
rer Schwenktisch erhaltlich.

Die WFM-Modelle sind mit Manuell-, Automatik- und
Eilgangsvorschiben in allen drei Achsen ausge-
stattet. Sie sind mit wenigen Handgriffen von einer

Positionsanzeige T —
F ool 4
Préazision l, p

Zentralschmierung

WFM 210:
Frase vertikal / horizontal
Frasspindel EIN / AUS
Not-Aus
Frasspindel Tippbetrieb
Frastisch Tippbetrieb
Drehzahl-Einstellhebel
Vorschub-Einstellhebel

WFM 210

Vertikalfrase fur Bohrwerkzeuge, Plan- und Schaft-
fraser zu einer Horizontalfrdse fir Scheiben- und
Walzenstirnfraser umrtstbar. Alle Umristteile sind
im Lieferumfang enthalten.

Aufgrund hochster Prazision sind die WFM-Modelle
bei Verwendung eines Teilapparats oder Rundtisches
fUr die Produktion von Zahnradern, gleichmafigen
Nut- und Lochteilungen geeignet.

Alle WFM-Modelle sind mit einer Zentralschmierung
der FUhrungsbahnen, mit einem KihImittelsystem
mit Tank im Maschinensockel und mit einer digi-
talen Positionsanzeige SINO ausgestattet. Modell-
unterschiede bestehen im Drehzahl- und Leistungs-
bereich und bei der Frastischgrofe.



Frasleistung @ 125 / 40 bzw. @ 150 / 50 mm
Kubatur 750 x 320 x 445 / 750 x 320x 410 /
800 x 400 x 445 mm

Spindelausladung 132-682 / 120-425 / 135 -540 mm
Tischweg X x Z 405 x 380 bzw. 455 x 380 mm
Schwenkbarer Fraskopf £ 60° bzw. £ 45°
Einfache Umristung auf Horizontalfrase

Antriebsmotor 2.200 W bzw. 3.000 W, 400 V
Drehzahlbereich 40 - 1.600 bzw. 40 - 2.000 UpM
Rechts- und Linkslauf

Frasspindeln mit Prazisionslager
Anzugsspindel fir hohe Sicherheit
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch

mit T-Nuten und KihImittelrinne

Kreuztisch X/Z und Fraskopfschlitten Y

mit 12 Vorschubstufen und Eilgang
Zentralschmierung

Integriertes Kihimittelsystem mit

Rucklauf, Tank im Maschinensockel
Halogen-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

WFM 410:
Spitzenmodell
mit umfangreichen
Einstellmdglichkeiten

WFM 410 Werkzeug-Frasmaschine WFM 210 | WFM 310 | WFM 410
Technische Daten
|Bohrleistung in Stahl
|Frasleistung Planfraser
|Frasleistung Schaftfréser
[Spindelaufnahme
|Drehzahlbereich
[Drehzahlstufen
|Pinolenhub

| Verttischnuten / Breite x Abstand | 2/14x126|3/14x63|3/14x63 |
Arbeitsbereich

|Spindelausladung mm | 132-682 | 120-425 | 135-540 |
[Fraskopf schwenkbar

WFM 310 und WFM 410: \Pinolenabstand Tisch
Horizontalfrase mit Gegenlager und
ausgeschwenktem Vertikalfraskopf [Tischweg X x Z
|Vertikaltischfldche
WFM 310, ideal fur Automatikvorschiibe

mittelgrope Werksticke: Vorschibe X/Y/Z |
[Vorschubstufen X/Y/Z

W Frastisch 750 x 320 mm [Eilgange X/Y/Z
B Tischweg X x Z 405 x 380 mm ANl S S
B Schlittenweg Y 305 mm [Motorleistung

W Eilgangsantrieb X/Y/Z |Vorschubantrieb X/Y/Z

|Eilgangsantrieb X/Y/Z
W 12 Vorschubstufen X/Y/Z Kihimittelpumpe |

10 - 380 mm/min [Netzanschluss
B 18 Drehzahlen Abmessungen
40 - 2.000 UpM |Kubatur
[Lange x Breite
|Hhe . . .
\Gewicht 1.100 1.200 1.300

Serienausstattung
[ )

| Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V |

Spannzangenset 2, 3, 4,5, 6, 8, 10,

12 mm mit Spannzangenfutter

|Werkzeugsatz

|[Bedienungsanleitung / CE

|Bestellnummer | 821325 | 821387 | 821370 |
|Preis in € exkl. MwSt

Sonderzubehor
|Universal-Schwenktisch 320 x 620 mm fiir WFM
|Preis in € exkl. MwSt . 2.120,00

Bohr- und Frészubehdr ab Seite 66 3 1




GETRIEBE-BOHR- UND FRASMASCHINEN

ST AL 4
[=] M ' UpM Verwindungssteife Maschinen-

50 M30 125 94 ! " sdule mit nachstellbaren

Schwalbenschwanzfiihrungen

Stets wissen, wo man ist:
Einfach bedienbare SINO

Antrieb Héhenverstellung i 3-Achs-Positionsanzeige
Z-Achse 1.500 W Pr =

Getriebestellhebel

Spindelantrieb 2.400 W

Prazisions-
Mikrovorschub

Vierfach-Bedienhebel
mit Schaltelementen
flr automatischen
Pinolenvorschub oder
Drehrichtungsumkehr
(Gewindeschneiden)

Halogenbeleuchtung

KihImittelleitung
mit Einstellventil = Drehzahlstufe
- - Rechtslauf
Stopp
Linkslauf
Betriebslampe
Kreuztisch-
und Spindel-
funktionen
Betriebsmodus
Bohren/Frasen
Betriebsmodus

o °F 4 Gewindeschneiden
2 Kiihimittel-
P

'] be &
- pumpe
Not-Aus

&

' GBFM 50 GAL

Schwerer
Maschinensockel
aus Grauguss

Vorschub- und Endschalter Endschalter  Vorschub- und
Eilgangsgetriebe X-Achse Y-Achse Eilgangsgetriebe
Y-Achse X-Achse

Die GBFM 50 GAL ist eine kraftige, prazise Bettfrasmaschine mit vertikal
geflihrtem Maschinenkopf und hoher Tischbelastbarkeit - ein Multitalent
fur das Bohren, Reiben, Senken, Gewindeschneiden, Plan- und Schaftfra-
sen von Maschinen-, Stahl- und Gussbauteilen.

Die GBFM 50 GAL ist mit einem automatisch héhenverstellbaren Maschi-
nenkopf und mit einem dreistufigen Pinolenvorschub ausgestattet. Beim
Gewindeschneiden wird der Anwender mit einer am Bedienhebel schalt-

baren Drehrichtungsumkehr unterstitzt. 8-stufige Automatikvorschibe

und Eilgdnge auf beiden Frastischachsen sowie ein Prazisions-Mikrovor-

schub kennzeichnen die GBFM 50 GAL als hochwertige Frasmaschine.

B Frasleistung @ 125/ 40 mm

B Kubatur 1.220 x 360 x 600 mm

B Spindelausladung 370 mm

W Tischweg 620 x 370 mm

B Schwenkbarer Fraskopf £ 45°

B Fraskopfantrieb Héhenverstellung
W Antriebsmotor 2.400 W, 400 V

W 16 Drehzahlen 94 - 2.256 UpM
Rechts- und Linkslauf
Gewindeschneidmodus
Pinolenvorschub 0,1/0,15/0,3 mm/U
Prazisions-Mikrovorschub
Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel far hohe Sicherheit
Bohrtiefenskala und -anschlag
Leichtgdngiger, praziser Kreuztisch
Kreuztisch X- und Y-Achse mit

8 Vorschubstufen und Eilgang
Zentralschmierung
KiahImittelsystem mit Ricklauf
Halogen-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Getriebe-Bohr- und Frasmaschine | GBFM 50 GAL

Bohrleistung in Stahl mm 50
Gewindeschneidleistung M M30
Frasleistung Planfraser mm 125
Frasleistung Schaftfraser | mm 40
Spindelaufnahme ISO 1SO 40
Drehzahlbereich 1 UpM | 94-1.120
Drehzahlbereich 2 UpM [189-2.256
Drehzahlstufen g 16
Pinolenhub mm 180
T-Nuten / Breite x Abstand | mm | 3/ 14 x 95

Fraskopfhub mm 510
Spindelausladung mm 370
Fraskopf schwenkbar © + 45°
Pinolenabstand Tisch mm 90 - 600
Frastischflache mm |1.220 x 360
Tischweg X x Y mm | 620 x 370

Pinolenvorschub mm/U |0,1/0,15/0,3
Pinolenvorschubstufen - 3
Vorschiibe X/Y mmymin| 24 - 720
Vorschubstufen X/Y = 8
Eilgange X/Y - °
Héhenverstellung Z S [

Motorleistung W 2.400
Vorschubantrieb X W 370
Vorschubantrieb Y W 370
Héhenverstellung Z W 1.500
KuhImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60

Kubatur mm | 1.220x360x600
Ldnge x Breite mm |1.770x 1.800
Hdhe mm 2.320
Gewicht kg 2.000

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Schnellspannbohrfutter B 18, 1-16 mm
Kegeldorn ISO, IG M16
Anzugsspindel M16
Werkzeugsatz
Bedienungsanleitung / CE

Bestellnummer 821554
Preis in € exkl. MwSt 14.380,00
Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66



UNIVERSAL-BETTFRASMASCHINEN

. 7 1.800
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80 M56 200 40

Antriebsmotor 7.500 W

i

Anzugsspindel M24 j

B Rechtslauf 2

W Stopp
M Linkslauf

Bohrtiefenskala

Digitale
Drehzahlanzeige

Drehzahlregler

Pinolenfixierung

Kihlmittelleitung
mit Einstellventil

Prazisions-Mikrovorschub

Extra breite, gehdrtete und
geschliffene Fiihrungen

Kreuztisch 1.400 x 400 mm,
Tischweg 800 x 400 mm

Maschinensdule flr
¥ hohe Belastungen

Zentral-

. schmierung

Maschinensockel aus
Meehanite-Grauguss,
mit Kihlmitteltank

UBF 140V

Kreuztisch-Automatikgetriebe

mit 9 Vorschubstufen und
Eilgang der X- und Y-Achse

Die UBF 140 V Bettfrasmaschine ist fir das grof3flachige, kraftige Zer-
spanen von Stahl- und Gusswerkstoffen konzipiert - Merkmale sind die
schwere, vibrationsdampfende Maschinenkonstruktion aus Meehanite-
Grauguss, besonders breite Fihrungsbahnen, ein hoch belastbarer, pra-
zise geflhrter Kreuztisch mit je 9 Vorschubstufen in zwei Koordinaten-
achsen und das mit 7.500 Watt extra leistungsstarke Antriebsaggregat.

Dank eines vertikal gefihrten Maschinenkopfes mit 9 Vorschubstufen
und einer hochprazisen Frasspindel mit stufenlos einstellbarer Drehzahl
sind auch feine Werkstlckdetails wie Passungsflachen, Passfedernuten,
Langl6écher, Kleingewinde etc. realisierbar. Flr optimale Positionskont-

rolle sorgt stets eine digitale Positionsanzeige von SINO.

Frésleistung @ 200 / 63 mm
Kubatur 1.400 x 400 x 650 mm
Spindelausladung 510 mm
Tischweg 800 x 400 mm
Schwenkbarer Fraskopf £ 30°
Antriebsmotor 7.500 W, 400 V
Frequenzumformer fiir stufenlos

einstellbare Drehzahl 40 - 1.800 UpM

und Eilgang

Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf

Frasspindel mit Prazisionslager
Anzugsspindel fir hohe Sicherheit
Fraskopf mit 9 Vorschubstufen

Bohrtiefenskala und -anschlag
Leichtgangiger, praziser Kreuztisch

mit T-Nuten und KiihImittelrinne
B Kreuztisch X- und Y-Achse mit
9 Vorschubstufen und Eilgang

Universal-Bettfrdsmaschine

Bohrleistung in Stahl
Gewindeschneidleistung
Frasleistung Planfraser
Frasleistung Schaftfraser
Spindelaufnahme
Drehzahlbereich
Drehzahlstufen
Pinolenhub

T-Nuten / Breite x Abstand

Fraskopfhub
Spindelausladung
Fraskopf schwenkbar
Pinolenabstand Tisch
Frastischflache
Tischweg X x Y

Vorschubstufen X/Y/Z
Eilgange X/Y/Z

Motorleistung
Vorschubantrieb X/Y/Z
Kihimittelpumpe
Netzanschluss
Kihlmittelpumpleistung

Kubatur
Lange x Breite
Hoéhe

Gewicht

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Maschinenschraubstock 6" / 150 mm

Anzugsspindel M24
Werkzeugsatz

Bedienungsanleitung / CE

Bestellnummer
Preis in € exkl. MwSt

Zentralschmierung
Kihimittelsystem mit Ricklauf
Halogen-Frastischbeleuchtung

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

| UBF 140 V

M56

stufenlos
105
3/18x 100

500

510

+30°
150-650
1.400 x 400
800 x 400

9

W 7.500

W 750

W 40
V/Hz | 400/50-60
I/min 12

mm | 1.400x400x650
mm |2.290x 1.770
mm 2.120
kg 3.660

821363
28.030,00

Bohr- und Fraszubehdr ab Seite 66

33



UNIVERSAL-DREHMASCHINEN
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300 180 50

Die SUPERTURN 300/90 Vario ist eine kom-
pakte Leitspindel-Drehmaschine fur kleine
Drehaufgaben. Sie wird fir das ,,schmale
Budget"” zu einem guten Preis-/Leistungsver-
haltnis angeboten und ist ideal fir Modell-,
Lehr- und Hobbywerkstatten.

Mit einer stufenlos einstellbaren Drehzahlre-
gelung und einer digitalen Drehzahlanzeige
ermoglicht die SUPERTURN 300/90 Vario
stets eine exakte Abstimmung der Schnittge-
schwindigkeit auf den Werkstoff und auf den
Drehdurchmesser. Die maximale Drehgréfie

Uber dem Schlitten betrdagt @ 120 x 300 mm.

Die SUPERTURN 300/90 Vario ist fur das
Drehen und Gewindeschneiden zwischen
Spitzen, mit Drei- oder Vierbackenfutter, mit
Drehflansch oder Planscheibe geeignet. Dank
einer Spindelbohrung von @ 20 mm ist auch
die Verarbeitung von langem, diinnen Stan-
gen- oder Rohrmaterial maglich.

Die SUPERTURN 300/90 Vario ist mit einem
100 mm Dreibacken-Drehfutter, festen Kor-
nerspitzen und einem Vierfach-Stahlhalter
ausgestattet.

Eine Planscheibe fir Drehdurchmesser bis
170 mm, eine mitlaufende Kdrnerspitze, ein
Schnellwechsel-Stahlhalter, Linetten und
weiteres hochwertiges Drehzubehor sind
optional erhaltlich.

Ubersichtliches Bedienfeld
mit Drehzahltabellen

300/90 Varid

Spindeldrahzahion Upm

E0-1250 | 100-2800

d .

Optimal: Digitale, gut
ablesbare Drehzahlanzeige

— O
Dreibacken-Drehfutter @ 100
flr Aupen- und Innenspannung

A4

ACHTUNG!
riebnahme Bedienungsanleitu

Stufenlose Drehzahlregelung
50-1.250/ 100 -2.500 UpM

Hoch belastbarer Antrieb
mit Prazisions-Zahnradern

Robuster Werkzeugschlitten
mit praziser Leitspindel



Drehdurchmesser max. 180 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 120 x 300 mm

Robustes Stahlguss-Maschinenbett
Prismenfiihrungen gehartet und geschliffen

Antriebsmotor 450 W / 230 V

Stufenlose Drehzahlregelung

Drehzahlen 50 - 1.250 / 100 - 2.500 UpM

Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf

Drehspindelantrieb tber Qualitatskeilriemen

Drehspindel gehartet und geschliffen, mit Prazisionslager m
Spindelaufnahme MK 3 fiir feste Kdrnerspitze etc.

Spindelbohrung @ 20 mm flr Stangenmaterial

Langsvorschiibe 0,08 - 0,16 mm/U
Leitspindelantrieb Gber gehartete Zahnrader
Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet und geschliffen
Robuster Werkzeugschlitten mit Schlossmutter
Schlittenfihrungen prazise einstellbar

Reitstockpinole MK 2 fir mitlaufende Kérnerspitze etc. Sonderzubehdr: Praktisches Unterge-
Reitstock-Verschiebung fur Kegeldrehen stell mit Werkzeugschrank fiir SUPER-
Untergestell optional erhaltlich TURN 300/90 Vario, Best.Nr. 88120 6

Universal-Drehmaschine SUPERTURN 300/90 Vario
Arbeitsbereich

|Spitzenweite

|Spitzenhohe

|Drehdurchmesser (iber Bett
|Drehdurchmesser iiber Schlitten
|Maschinenbettbreite
[Querschlittenweg

Sonderzubehér: Mitlaufende Sonderzubehdr: Planscheibe @ Oberschiittenweg _________|
|Drehmeipelquerschnitt, max.

Kérnerspitze MK 2 fiir das Spit- 170 mm flr grofe Werkstlcke, Drehspindel

zendrehen, Best.Nr. 89041 3 Best.Nr. 881299 |Spindelaufnahme
|Spindelbohrung
|Drehzahlbereich 1, stufenlos
[Drehzahlbereich 2, stufenlos
Vorschubbereiche
|Langsvorschiibe
|Metrische Gewinde
|Zollgewinde, Gange G

3333|133
3

|Pinolenaufnahme
|Pinolendurchmesser
|Pinolenweg
Antriebsleistung
[Motorleistung
[Netzanschluss
Abmessungen

Sonderzubehdr: Stehllinette fir  Sonderzubehor: Mitlauflinette
SUPERTURN 300/90 Vario als  fir SUPERTURN 300/90 Vario
Gegenlager, Best.Nr. 88126 8  als Stltzlager, Best.Nr. 88125 1

: — Serienausstattung
Sonderzubehér SUPERTURN 300/90 Vario EAN/Best.Nr.| Preis in € [Digitale Drehzahlanzeige

90 04853  exkl. MwSt |Dreibacken-Drehfutter @ 100 mm, zentr.
881275 160,00 |Kornerspitze MK 3

881275 160,00 |
—\Mﬂ |[Kornerspitze MK 2
\Planscheibe @ 170 mm fir SUPERTURN 300/90 Vario | 881299 | 44,00 | [Not-Aus-Taster / Nullspannungsau
|Mitlaufende KérnerspitzeMK2 | 890413 | 53,00 | [Drehfutterschutz mit Sicherheitss
Stehltnette fir SUPERTURN 300/90 Vario | 881268 44,00 |Spanewanne / Spritzwand
\
\
\
\

|Vierbacken-Drehfutter @ 100 mm, einzelspannend \ |
\ |
\ \
| |
Mitlauflinette fur SUPERTURN 300/90 Vario 881251 | 44,00 | 'Werkzeugbox / Bedienungsanieitung /CE| @
\ \
\ |
\ \
\ |

[Flansch @ 100 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario

\SchnelIwechsel-StahIhaIter-Set MAa, 5-teilig 88093 3 378,00
|[Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 10 x 10 mm, 7-teilig 88065 0 140,00
|Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiBel-Satz 10 x 10 mm| 88075 9 60,00

207,00

Bestelldaten EAN/Best.Nr. Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
[SUPERTURN 300/90 Vario| 881107 | 1.060,00 |

|Untergestell SUPERTURN 300/90 Vario | 881206
Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66 3 5




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN / FRAS- UND BOHREINHEITEN
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550 250 50
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Die SUPERTURN 550/125 Vario mit MFB 16
Vario bietet moderne Dreh-, Fras- und Bohr-
technik fir die zentrale Bearbeitung kleiner
bis mittelgrofer Werkstlicke - ein praktisches
Multitalent fir Mechaniker und Modellbauer,

Berufsschulen und Lehrwerkstatten. k
) Ubersichtliches Bedienfeld, Getriebeschaltung fir Vorschub-
Die Grundkomponente SUPERTURN 550/ einfaches und sicheres Handling  umkehr und Vorschubstufen

125 Vario ist eine Leitspindel-Drehmaschine —
mit einer stufenlos einstellbaren Drehzahlre-

gelung und einer digitalen Drehzahlanzeige.

Die maximale Drehgréfe Uber dem Schlitten

betragt @ 145 x 550 mm, der Spindelboh-

rungsdurchmesser 26 mm. Die SUPERTURN

550/125 Vario ist auch als Solomodell

erhaltlich und in einer zweiten Ausbaustufe

mit der Frds- und Bohreinheit MFB 16 Vario

erganzbar. - .
Prazise Bearbeitung auf Drehbarer Oberschlitten fur

Bei direktem Aufbau der MFB 16 Vario steht engstem Raum das Kegeldrehen
in der Vertikalachse eine Bohrleistung in

Stahl bis @ 16 mm zur Verfligung. Gutes

Handling bieten eine stufenlose Drehzahlre-

gelung und eine digitale Bohrtiefenanzeige.

Far erweiterte Frasfunktionen ist ein Koordi-

natentisch erforderlich.

Beide Maschinenkomponenten sind qut fur

einen raschen Plug&Play-Start ausgestattet.

Fir den weiteren Ausbau zu einem multi- .
funktionellen Bearbeitungszentrum ist hoch- Gut ablesbare Skalenringe, Reitstock Pinolenkegel MK 2,
wertiges Sonderzubehdr erhaltlich. Skalenteilung 0,05 mm Pinolenweg 70 mm



Drehdurchmesser max. 250 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 145 x 550 mm

Robustes Stahlguss-Maschinenbett
Prismenfiihrungen gehartet und geschliffen

Antriebsmotor 750 W / 230 V

Stufenlose Drehzahlregelung

Drehzahlen 50 - 1.000 / 100 - 2.000 UpM
Digitale Drehzahlanzeige

Rechts- und Linkslauf

Drehspindelantrieb tGber Qualitatskeilriemen
Drehspindel gehartet und geschliffen,

mit Prazisionslager

Spindelaufnahme MK 4 fiir feste Kornerspitze etc.
Spindelbohrung @ 26 mm flr Stangenmaterial
Langsvorschiibe 0,07 - 0,20 mm/U
Leitspindel-Schaltgetriebe, gehdrtete Zahnrader
Vorschubumkehrschaltung
Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet/geschliffen
Robuster Werkzeugschlitten mit Schlossmutter
Schlittenfihrungen prazise einstellbar
Reitstockpinole mit Morsekonus MK 2

fur mitlaufende Kdrnerspitze etc.
Reitstock-Verschiebung flir Kegeldrehen

Untergestell optional erhdaltlich

SUPERTURN 550/125 Vario
Solomodell, Best.Nr. 88111 4

Untergestell mit Werkzeug-
schrank, Best.Nr. 88121 3

Universal-Drehmaschine SUPERTURN 550/125 Vario
Arbeitsbereich

Spitzenweite

Spitzenhdhe

Drehdurchmesser Uber Bett
Drehdurchmesser lber Schlitten
Maschinenbettbreite
Querschlittenweg
Oberschlittenweg
DrehmeiBelguerschnitt, max.
Drehspindel

Spindelaufnahme MK 4
Spindelbohrung 26
Drehzahlbereich 1, stufenlos 50-1.000
Drehzahlbereich 2, stufenlos 100 - 2.000
Vorschubbereiche
Ldngsvorschibe
Metrische Gewinde
Zollgewinde, Gange G
Reitstock

0,07-0,20
04-35
8-56

Pinolenaufnahme MK MK 2
MFB 16 Vario: Stufenloser Speed Pinolendurchmesser mm 30
Pinolenweg mm 70
W Frasleistung @ 50/ 16 mm
W Spindelausladung 169 mm [Motorleistung | w | 750 |
B Schwenkbarer Fraskopf + 90° [Netzanschluss | V/Hz |230/50~60|
. (Abmessungen |
B Antriebsmotor 500 W/ 230V ssungen m 1.250
B Langlebiges Qualitatsgetriebe Breite mm 650
W Stufenlose Drehzahlregelung Hohe mm 500
W Drehzahlen 50 - 1.125 /100 - 2.250 UpM EW'ChtSUPRURN 550/125 Variol _kg 12
MW Digitale Bohrtiefenanzeige Digitale Drehzahlanzeige .
W Frasspindel mit Prazisionslager Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentr. °
B Anzugsspindel fir hohe Sicherheit Kornerspitze MK 4 ©
B Bohrtiefenskala Kérnerspitze MK 2 . °
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser °
Fir erweiterte Frasfunktionen ist ein Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter .
Koordinatentisch mit Grundplatte Spénewanne / Spritzwand M
erforderlich, siehe Sonderzubehdr, Werkzeugbox / Bedienungsanleitung / CE °
Best.Nr.88117 6
Bohrleistung in Stahl mm 16
Frasleistung Planfraser mm 50
Frasleistung Schaftfraser mm 16
Spindelaufnahme MK MK 2
Stufenlose Drehzahlregelung, i?n'gfeer:ﬁﬂf)'ad””g :2 15609
digitale Bohrtiefenanzeige Fraskopfhub mm 210
— Fraskopf Schwenkbereich © +90
Sonderzubehér SUPERTURN 550/125 Vario EAN/Best.Nr., Preis in € Drehzahibereich 1, stufenios UpM | 50- 1.125
, _ 90 04853 | exkl. MwsSt Drehzahlbereich 2, stufenlos 100 - 2.250
Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzelspannend 881329 207,00
Flansch @ 125 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 881336 79,00 \Motorleistung 500
Planscheibe @ 240 mm fir SUPERTURN 550/1 25 Vario 88134 3 67,00 \Netzanschluss 230/50"’60
Mitlaufende Kérnerspitze MK 2 89041 3 53,00
Mitlauflinette fiir SUPERTURN 550/125 Vario 881305 53,00 'Hohe ab Maschinenbett 790 |
Stehltinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 881312 53,00 [Gewicht MFB 16 Vario 55 ‘
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2 468,00
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm |SO, 5-tei|ig 89020 8 53,00 Schnellspannbohrfutter B 16/ 1-16mm °
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm ISO, 1 1'te||lq 890215 83,00 Kegeldorn MK 2 / B 16 mitIGM10 °
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 7 133,00 Anzugsspindel M10 °
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir DrehmeiBel-Satz 12 x 12 mm| 88076 6 21,00 Not-Aus-Taster / Nullspannungsausioser °
Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 12 x 12 mm, 7-teilig 882005 455,00 Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE °
Untergestell SUPERTURN 550/125 Vario 88121 3 284,00
Bestelldaten EAN/BestNr. Preis in €
Koordinatentisch-Grundplatte zu MFB 16 Vario 88117 6 449,00 90 04853 exkl. MwSt
Frasersatz TITAN, 20-teilig, @ 3 - 20 mm 89031 4 123,00 SUPERTURN 550/125 Vario| 88111 4 1.775,00
Schraubstock 3" / 75 mm fur SUPERTURN 550/125 Vario 88141 1 33,00 ST550/125Vmit MFB16V| 88113 8 2.280,00
Spannzangen-Set MK 2 (ER 25), 10-teilig, 2 - 16 mm 827709 264,00 MFB 16V zu ST 550/125V| 881152 899,00

Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66
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) "2.500
Y LipM

700 280 50

In der SUPERTURN 700/140 Vario mit MFB
20 Vario ist moderne Dreh-, Frds- und Bohr-
technik zu einem Bearbeitungszentrum ver-
einigt. Die Maschinenkombination ermdglicht
eine wirtschaftlich glnstige, zentrale Bear-
beitung von Maschinen- und Stahlbauteilen
und ist gut fur die Serienfertigung von klei-
nen bis mittelgropfen Werksticken geeignet.

Beide Maschinenkomponenten tberzeugen
durch einfaches Handling, stufenlose Dreh-
zahlregelungen mit Digitalanzeige und
Rechts-/Linkslaufschaltung.

Die SUPERTURN 700/140 Vario wird durch
einen kraftigen 1.000 Watt-Motor angetrie-
ben und bietet eine maximale Drehgréfie
Uber dem Schlitten von @ 165 x 700 mm.
Der Spindelbohrungsdurchmesser betragt
26 mm. Die Maschine ist auch als Solomo-
dell erhaltlich und spater mit der Fras- und
Bohreinheit MFB 20 Vario erganzbar.

Die 600 Watt starke MFB 20 Vario ermdg-
licht, unterstitzt durch eine digitale Bohrtie-
fenanzeige, Bohrungen in Stahl bis @ 20 mm
und Gewindebohrungen bis M14,

Far erweiterte Frasfunktionen ist ein Koor-
dinatentisch erforderlich. Dieser wird, neben
weiterem hochwertigem Spezialzubehor fir
den Ausbau des Bearbeitungszentrums, opti-
onal angeboten.

Drehzahlregelung mit Digital- Hochwertiges, prazises
anzeige, Getriebeschaltung Spindel- und Vorschubgetriebe

Werkzeugschlitten mit nach- Drehbarer Oberschlitten fur
stellbaren Flhrungsleisten das Kegeldrehen

Fraskopf Schwenkbereich £ 90°, Fraskopfposition fir vertikales
stufenlos prazise einstellbar Planfrasen



Drehdurchmesser max. 280 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 165 x 700 mm

Robustes Stahlguss-Maschinenbett
Prismenfiihrungen gehartet / geschliffen

Antriebsmotor 1.000 W/ 230 V SUPERTURN 700/140 Vario

Stufenlose Drehzahlregelung Solomodell, Best.Nr. 88112 1
Drehzahlen 50 - 1.250 / 100 - 2.500 UpM

glegclﬁlatls? Egzhfliilsalgi?lge Universal-Drehmaschine SUPERTURN 700/140 Vario
Arbei reich

Drehspindelantrieb Gber Qualitdtskeilriemen ! " Sp]e

Drehspindel gehartet und geschliffen, Spitzenhéhe

mit Prazisionslager a y Drehdurchmesser gber Bett'

Spindelaufnahme MK 4 fiir feste Kérnerspitze etc. | Drehdurchmesser Uber Schlitten

. = . Maschinenbettbreite
Spindelbohrung @ 26 mm flr Stangenmaterial Querschlittenweg

Langsvorschibe 0,07 - 0,20 mm/U ' Oberschlittenweg
Leitspindel-Schaltgetriebe, gehartete Zahnrader fem'B'UGFSCh”'tt' max.
Vorschubumkehrschaltung Sndufahme

W Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet/geschliffen Spindelbohrung

B Robuster Werkzeugschlitten mit Schlossmutter Drehzahlbereich 1, stufenlos

B Schlittenfiihrungen prézise einstellbar Eiteluzelallsielle 2 Sl
Vorschubbereiche

W Reitstockpinole mit Morsekonus MK 2 Langsvorschiibe 0,07 - 0,20
fr mitlaufende Kérnerspitze etc. Metrische Gewinde 04-35

W Reitstock-Verschiebung fiir Kegeldrehen Untergestell mit Werkzeug- ngide. Génge G 8-56
eltstoc

B Untergestell optional erhaltlich schrank, Best.Nr. 88122 0 Pinolenaufnahme MK 2
Pinolendurchmesser

mm 30
MFB 20 Vario: Optimale Funktionen |Pinolenweg mm 80
:
W Frasleistung @ 63 /16 mm [Motorleistung | w | 1.000
B Spindelausladung 184 mm St [Netzanschluss | V/Hz | 230/50-60 |
B Schwenkbarer Fraskopf + 90° 1 :
. Ldnge mm 1.400
B Antriebsmotor 600 W / 230 V Breite m 700
B Langlebiges Qualitatsgetriebe Hohe mm 600
B Stufenlose Drehzahlregelung Gewicht SUPERTURN 700/140 Vario| kg 190
W Drehzahlen 50 - 1.125 /100 - 2.250 UpM itt e :
- : T igi z zei
M Digitale Drehz.ahlanzelge | BESNE U BN |Dreibacken-Drehfutter @ 125 mm, zentr. °
W Rechts-und Linkslauf Stufenlose Drehzahlregelung Kornerspitze MK 4 .
] P.ra'2|5|ons-M|k.rovorschL.Jb mit Digitalanzeige, Rechts-/ Kornerspitze MK 2 : O
MW Digitale Bohrtiefenanzeige Linkslaufschalter, digitale Bohr- Not-Aus-Taster / Nullspannungsausldser °
B Frisspindel mit Prizisionslager tief . Mik h Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter O
p ¢ - : g ' iefenanzeige, Mikrovorschub Spanewanne / Spritzwand .
u AnZU955p|nde| far hohe Sicherheit 3 P Werkzeugbox / Bedienungsanleitung / CE °
o e -
Fir erweiterte Frasfunktionen ist ein B s : Bohrleistung in Stahl mm 20
Koordinatentisch mit Grundplatte "' Gewindeschneidleistung M M14
erforderlich, siehe Sonderzubehér, Frésleistung Planfraser mm 63
Frasleistung Schaftfraser mm 16
Pt Este s
— — Spindelaufnahme MK MK 2
Planfrasen/Schaftfrésen/Bohren/  |Spindelausladung mm 184
Senken/Gewindeschneiden Pinolenhub mm 50
Fraskopfhub mm 380
Sonderzubehér SUPERTURN 700/140 Vario EAN/Best.Nr.| Preis in € Fraskopf Schwenkbereich o +90
90 04853  exkl. MwSt Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM | 50-1.125
Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm, einzelspannend 88137 4 208,00 Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM [100-2.250
Flansch @ 125 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario 881381 76,00
Planscheibe @ 240 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario 881398 67,00 [Motorleistung W 600
Mitlaufende Koérnerspitze MK 2 89041 3 53,00 [Netzanschluss | V/Hz | 230/50-60 |
Mitlauflinette fiir SUPERTURN 700/140 Vario 881350 66,00
Stehliinette fir SUPERTURN 700/140 Vario 881367 66,00 Héhe ab Maschinenbett ‘ mm 830
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2 468,00 Gewicht MFB 20 Vario | kg 60
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm ISO, 5-teilig 89020 8 53,00
Drehstahle-Satz 12 x 12 mm ISO, 11-teilig 890215 83,00 Schnellspannbohrfutter B 16 /1 - 16 mm °
Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 7 133,00 Kegeldorn MK 2 /B 16 mit IGM10 °
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir DrehmeiBel-Satz 12 x 12 mm| 88076 6 21,00 Anzugsspindel M10 °
Drehmeifel-Satz ,Camlock” 12 x 12 mm, 7-teilig 88200 5 455,00 Not-Aus-Taster / Nullspannungsauslser °
Untergestell SUPERTURN 700/140 Vario 881220 312,00 Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE °
Sonderzubehér MFB 20 Vario
Grundplatte zu MFB 20 Vario mit Koordinatentisch 88118 3 600,00 Bestelldaten EAN/Best.Nr. Preis in €
Frasersatz TITAN, 20-teilig, @ 3 - 20 mm 89031 4 123,00 90 04853 exkl. MwSt
Maschinenschraubstock 3"/ 75 mm 16080 6 73,00 SUPERTURN 700/140 Vario| 88112 1 2.410,00
Spannzangen-Set MK 2 (ER 25), 10-teilig, 2 - 16 mm 827709 264,00 ST 700/140V mit MFB20V| 881145 3.175,00
Spannzangen-Set MK 2 (ER40), 15-teilig, 2 - 26 mm 827716 407,00 MFB 20V zu ST 700/140V| 881169 1.055,00
Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66 MFB 20 Vario Solomodell auf Seite 18
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Stehllinette

% S 222 [SINO
914 300 65 -
Drehspindel- und } \
Vorschubgetriebe v 1
mit Schnellschalt- —9 - X
elementen t—r’“’”_{ |

5 T

Dreibacken-
Drehfutter @ 160 mm

Briicke
demontierbar

Stabiles Untergestell
mit Werkzeugkdasten

Das Modell PROFI 914/150 verfiigt Gber alle Kenn-
zeichen einer modernen Universaldrehmaschine:
Gute Drehzahl- und Vorschubauswahl, Langs- und
Quervorschub, Vorschubumkehr, kraftige Zugspin-
del fir hohe Schnittleistung und Feinbearbeitung,
prazise Leitspindel fir Gewindebearbeitung, Dreh-
spindel-Schaltwelle fir Rechts- oder Linkslauf und
eine leicht erlernbare, sichere Bedienung.

Mit einer maximalen Drehgrofe Gber Schlitten von
@ 178 x 914 mm und einer Spindelbohrung von

@ 38 mm fiir Rohrdurchmesser bis 1 Zoll (33,7 mm)
erfillt die PROFI 914/150 weitgehend den Bedarf von
Auto- und Karosseriewerkstatten, Leichtmaschinen-
bau- und Installationsbetrieben. Die Maschine ist mit ei-
ner Spindelsicherung gegen gleichzeitiges Einschalten
der Leit- und Zugspindel ausgestattet - ein Beitrag flr
sicheres Drehen in Lehrwerkstatten und Berufsschulen.

=] High-Tech-Sonderzubehér
Positionsanzeige

3
Mitlaufende Kérnerspitze

Mitlauflinette

Leitspindel-
Schlossmutter

Langsvorschub /
Quervorschub

Praziser Support, Langs-,
Quer- und Oberschlitten

PROF1 914/150

Die PROFI 914/150 wird durch einen kraftigen
1.100 Watt-Motor angetrieben. Neun Drehzahl- und
16 Vorschubstufen bieten eine gute Auswahl fir die
richtige Schnittgeschwindigkeit. Leicht verstandli-
che Tabellen am Spindelkopf fir 36 metrische und
20 Zollgewinde, gute Schaltbarkeit des im Olbad
laufenden Spindel- und des Vorschubgetriebes und
ein praziser Werkzeugschlitten erleichtern das Le-
ben des Zerspanungstechnikers.

Das Modell PROFI 914/150 wird mit einem Werk-
zeugschrank-Untergestell und einer umfassenden
Serienausstattung zu einem sehr guten Preis-/Leis-
tungsverhéltnis angeboten, Olfiillung und Probelauf
inbegriffen. Eine digitale Positionsanzeige von SINO
fUr optimale Positionskontrolle, ein Kiihimittelsys-
tem und weiteres Spezialzubehér wie z.B. ROHM-
Drehfutter werden optional angeboten.




Dreh-® max. 300, ohne Briicke 430 mm, Spindelbohrung @ 38 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 178 x 914 mm

Antriebsmotor 1.100 W / 400 V, hohes Drehmoment

18 Drehzahlen 65 - 1.810 UpM, 16 Langs-/Quervorschiibe, 56 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 4, Drehspindel MK 5, Reitstock MK 3

Spindelsicherung gegen gleichzeitigen Einsatz der Leit- und Zugspindel
Digitale Positionsanzeige SINO optional erhaltlich
Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen
Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

B Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad o -
B Zahnrdder aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen Lelﬁpln/dgl Sghlcjossr-] ;Chfss!‘ajt?rli?/lséa/ngé
W Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf mutter / Sewindeunr  Drehspinde
B Vorschubumkehrschaltung - -
8 . S o S 5 Universal-Drehmaschine PROFI 914/150
H Verkleidete Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen Arbeitsbereich
B Werkzeugschlitten mit Schlossmutter Spitzenweite
W Prazise Schlittenflihrungen, einstellbar Spitzenhdhe
B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung Drehdurchmesser iber Bett
B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN DI TR R d
Drehdurchmesser ohne Briicke
Briickenldange mm 225
Digitale Positionsanzeige SINO, Maschinenbettbreite mm 180
Sonderzubehdr, Beschreibun Querschlittenweg o e
. X ! g Oberschlittenweg mm 95
siehe Seite 97 DrehmeiBelquerschnitt, max. mm 16X 16
Drehspindel
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4
Spindelaufnahme MK MK 5
. Spindelbohrung mm 38
D_rethtt?rSChUtz mit Drehzahlbereich UpM | 65-1.810
Sicherheitsschalter Drehzahlstufen - 18
B Vorschubbereiche
Drehspindelgetriebe mit Olbad 16 Langsvorschiibe mm/U|0,078- 1,044
16 Quervorschiibe mm/U|0,018-0,236
P hubumkehrschalt 36 metrische Gewinde mm | 0,45-10
orschubumkehrschaltung 20 Zollgewinde, Gange G G/" | 21/4-40
. . Leitspindelsteigung mm 3
Betriebslampe/Getriebesteller/Not-Aus Leitspindeldurchmesser T 22
Pinolenaufnahme MK MK 3
@ Leitspindel mit Schutzverkleidung Pinolendurchmesser mm 32
Pinolenweg mm 100
Zugspindel Antriebsleistung
) [Motorleistung w 1.100
Schaltwelle fur Drehspindel LI /O / RE  [Netzanschiuss V/Hz | 400/50-60
Vorschubgetriebe mit Olbad
Ldnge mm 1.700
Breite mm 750
Hohe mm 1.270
Gewicht kg 420
Serienausstattung
. Dreibacken-Drehfutter ® 160 mm o
Sonderzubehor Vierbacken-Planscheibenfutter ® 200 mm °
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz Aufspannscheibe @ 260 mm °
o ) 2 Zentrierspitzen feststehend °
7 Pel.llger Stahlhalter Satz 16 X 16 mm Mitlaufende Kornerspitze MK 3 .
briniert, mit austauschbaren Sinter- Mitlauflinette °
bzw. Hartmetall-Wendeplatten Stehliinette °
Vierfach-Stahlhalter s
Best.Nr. 88067 4 Gewindeuhr und Wechselrddersatz i
Halogen-Maschinenlampe °
— Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser o
Sonderzubehér PROFI 914/150 EAN/Best.Nr.| Preisin€ Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter °
- 90 04853 | exkl. MwSt Untergestell / Spdnewanne / Spritzwand o
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2 468,00 Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE .
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 4 142,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 16 x 16 mm| 88077 3 21,00 Bestelldaten EAN/Best.Nr.| Preis in €
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 2 455,00 90 04853 exkl. MwSt
Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 882104 66,00 PROFI1914/150 88004 9 4.770,00
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 882159 43,00 PROFI914/150 SINO" 88150 3 5.520,00
Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66 1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V
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= F 2.000
Fa Liph

1000 330 70
High-Tech-Sonderzubehdr
Positionsanzeige SINO

Drehspindel- und

Vorschubgetriebe
mit Doppelhebel-
Schnellschalt-
elementen

Dreibacken-
Drehfutter
® 160 mm

bkl
L
kL

Uberlastschutz
der Vorschiibe

Robustes
Maschinengestell

Die PROFI 1000/165 ist eine bewdhrte, von Zer-
spanungstechnikern, Maschinenschlossern und
Mechanikern geschatzte Universaldrehmaschine
fur den kleinen bis mittleren Bedarf. Sie bietet eine
Drehgréfe Uber Schlitten von @ 198 x 1.000 mm,
einen Drehdurchmesser bis 330 mm und eine Spin-
delbohrung @ 38 mm zur Stangenbearbeitung bis

1 Zoll (33,7 mm).

Dank einer Drehspindel-FuBbremse zur Reduzierung
der Nebenzeiten und eines integrierten KihlImittel-
systems ist die PROFI 1000/165 qut fir die flexible
Einzelteil- und Kleinserienproduktion einsetzbar.

Flr hohe Prozess- und Arbeitssicherheit sorgen
eine Spindelsicherung gegen gleichzeitigen Einsatz
der Leit- und Zugspindel, ein Positionsanschlag
gegen Drehfutterkollision, ein Drehfutterschutz mit

Steh-  Mitlauf-
|inette lGnette

Mechanische Dreh-
spindel-Fupbremse

Start-up

Service

Reitstock-Oberteil
flr Kegeldrehen
verschiebbar

KihImittelleitung flexibel
einstellbar, mit Dosier-
und Absperrventil

Spanewanne mit
Kuhlmittelricklauf

PROFI 1000/165

Sicherheitsschalter, ein Nullspannungsausléser und
ein Not-Aus-Taster.

Die PROFI 1000/165 ist 1.500 Watt stark motori-
siert, verflgt Uber acht Drehzahlstufen von 70 bis
2.000 UpM und 20 Langs- und Quervorschibe - ge-
nug Kapazitat fiur langsames Randeln, Grobschlich-
ten und fur hohe Prazision beim Feinschlichten oder
bei der Bearbeitung von Nichteisenmetallen. Bis zu
63 Vorschibe fur metrische oder Zollgewinde sind
mit wenigen Handgriffen einstellbar.

Die Maschine ist sehr gut fir einen raschen Plug&
Play-Start ausgestattet. Besonders zeitsparend -
ideal fur den professionellen Dauereinsatz - wirken
sich ein Schnellwechsel-Stahlhalter-Set flir raschen
Werkzeugwechsel und eine digitale Positionsanzei-
ge von SINO aus. Beides ist optional erhaltlich.



W Dreh-® max. 330, ohne Briicke 476 mm, Spindelbohrung @ 38 mm

B Drehgrope tber Schlitten @ 198 x 1.000 mm

W Antriebsmotor 1.500 W / 400 V, hohes Drehmoment

B 8 Drehzahlen 70 - 2.000 UpM, 20 Langs-/Quervorschiibe, 63 Gewinde

W Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 4, Drehspindel MK 5, Reitstock MK 3

Mechanische Drehspindel-FuBbremse

Positionsanschlag Langsvorschub

Spindelsicherung gegen gleichzeitigen Einsatz der Leit- und Zugspindel
Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel

Digitale Positionsanzeige SINO optional erhaltlich

Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen

Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad

Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf
Vorschubumkehrschaltung

Verkleidete Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen
Werkzeugschlitten mit Schlossmutter
Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar
Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

Digitale Positionsanzeige SINO,
Sonderzubehér, Beschreibung
siehe Seite 97

Betriebslampe/Kihimittelpumpe/
Getriebesteller/Not-Aus

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Drehfutter @ 160 mm, Sonderzubehdr
ROHM-Drehfutter auf Seite 82
Spindelgetriebe mit Olbad
Vorschubumkehrschaltung
Positionsanschlag Langsvorschub

Leitspindel mit Schutzverkleidung
Zugspindel

Schaltwelle fur Drehspindel LI / O / RE
Vorschubgetriebe mit Olbad

Sonderzubehor
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA

5-teiliges Stahlhalter-Set fir raschen
Werkzeugwechsel, mit 1 Stahlhalterkopf
MA, 3 Drehstahl-Wechselhalter MAD
und 1 Bohrstahl-Wechselhalter MAH

Best.Nr. 88090 2

Sonderzubehér PROFI 1000/165 EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
|Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig | 880902 468,00
|Wendeplatten-Drehmeipel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig | 880674 | 142,00
|Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiBel-Satz 16 x 16 mm| 88077 3 | 21,00
[Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-teilig | 882012

|
|
\
. 455,00
|Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm | 882104 | 66,00
\ |

[Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm | 882159
Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66

43,00

Langsvorschub /
: Quervorschub
Gewindeuhr
Zugspindel-
Schlossmutter

Olstandsanzeige

Drehspindel-
schaltung LI /O /RE

| Prazise einstellbare
& FUhrungen

Einstellbare
Skalenringe
mit Feinskalierung

Universal-Drehmaschine PROFI 1000/165
Arbeitsbereich

Spitzenweite

Spitzenhdhe

Drehdurchmesser Uber Bett
Drehdurchmesser lber Schlitten
Drehdurchmesser ohne Briicke
|Briickenldnge
|Maschinenbettbreite
|Querschlittenweg
|Oberschlittenweg
[DrehmeiBelquerschnitt max.
Drehspindel

[Spindelaufnahme
|Spindelbohrung
[Drehzahlbereich

|Drehzahlstufen
Vorschubbereiche

|20 Langsvorschiibe

[20 Quervorschiibe

27 metrische Gewinde |
36 Zoligewinde, Gange G |
|Leitspindelsteigung
[Leitspindeldurchmesser

|Pinolenaufnahme
|Pinolendurchmesser

|Pinolenweg

Antriebsleistung

[Motorleistung

[Netzanschluss

Abmessungen

[Lénge

[Breite

|Héhe

|Gewicht

Serienausstattung
|Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
|Vierbacken-Planscheibenfutter 200 mm
|Aufspannscheibe @ 300 mm

|2 Zentrierspitzen feststehend
[Mitlaufende Kérnerspitze MK 3
[Mitlauflinette

|Stehliinette

|Vierfach-Stahlhalter

|Gewindeuhr und Wechselr&dersatz
|Halogen-Maschinenlampe
[Not-Aus-Taster / Nullspannungsau
|Drehfutterschutz mit Sicherheitss
|Untergestell / Spanewanne / Spritz
|Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE|

Bestelldaten EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt

|[PROFI 1000/165 | 880209 | 6.370,00 |

[PROFI 1000/165 SINO" | 881510 | 7.105,00 |

1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V 4 3



UNIVERSAL-DREHMASCHINEN
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1000 360 45 e Positionsanzeige SINO
Drehspindel- ; 5: - Dreibacken-
schnellschalt- N

getriebe

Motorschalter
2-stufig

Uberlastschutz
der Vorschiibe

Maschinengestell aus
Grauguss fur optimale
Schwingungsdampfung

Das Modell PROFI 1000/180 gehért mit zur wich-
tigen Klasse der mittelschweren Universaldreh-
maschinen, den , quantitativen Leistungstragern”
der Rundmetallbearbeitung in Metallwerkstatten,
Maschinen- und Stahlbaubetrieben.

Die Maschine ist fUr eine optimale Schwingungs-
dampfung und Kraftableitung mit einem Drehma-
schinengestell aus Grauguss ausgestattet - ein Vor-
teil, der bei grofem Vorschub mit entsprechender
Schnittleistung zum Tragen kommt. Das Maschinen-
bett besteht aus einem massiven Graugussblock mit
starken, schwingungsdampfenden Querrippen.

Dank 2.400 Watt Antriebsleistung und einer optimalen
Bauweise bietet die PROFI 1000/180 eine Drehgro-
Be Uber Schlitten von @ 220 x 1.000 mm. Maximaler
Drehdurchmesser ist 360 mm, ohne Brlicke 506 mm.

— High-Tech-Sonderzubehor

Drehfutter @ 160 mm

Mechanische Dreh-
spindel-FuBbremse

Start-up

Service

Drehmaschinenbett
aus Grauguss

Prismenfihrungen gehartet
und prazisionsgeschliffen

Spanewanne mit
KahImittelrtcklauf

PROFI 1000/180

Eine Spindelbohrung @ 38 mm ermdglicht die Bear-
beitung von Stangenmaterial bis 1 Zoll (33,7 mm).
16 Drehzahlstufen von 45 - 1.800 UpM und be-
achtliche 42 Langs- und Quervorschibe lassen bei
Fragen beziglich Werkstoff, Drendurchmesser und
Schnittgeschwindigkeit kaum einen Wunsch offen.

Die PROFI 1000/180 erfillt mit einer mechani-
schen Spindelbremse und mit einem Kidhlmittelsys-
tem wichtige Voraussetzungen fir eine effiziente
Fertigung von Kleinserien. Ein Positionsanschlag
schutzt vor Drehfutterkollision.

Die Maschine ist grofzlgig fur den Sofortstart aus-
gestattet. Effizienz und Prazision bei der Serienfer-
tigung bieten ein Schnellwechsel-Stahlhalter-Set fir
raschen Drehmeipelwechsel und eine Positionsan-
zeige von SINO, beide optional erhaltlich.



Dreh-® max. 360, ohne Bricke 506 mm, Spindelbohrung @ 38 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 220 x 1.000 mm

Antriebsmotor 2.400 W / 400 V, hohes Drehmoment

16 Drehzahlen 45 - 1.800 UpM, 42 Langs-/Quervorschiibe, 67 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 4, Drehspindel MK 5, Reitstock MK 3

Mechanische Drehspindel-FuBbremse

Positionsanschlag Langsvorschub

Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Digitale Positionsanzeige SINO optional erhaltlich
Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen

Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad
Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf
Vorschubumkehrschaltung

Verkleidete Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen
Werkzeugschlitten mit Schlossmutter

Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar

Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

Digitale Positionsanzeige SINO,
Sonderzubehér, Beschreibung
siehe Seite 97

Spindelgetriebe mit Olbad

Drehfutter @ 160 mm, Sonderzubehor
ROHM-Drehfutter auf Seite 82

Vorschubumkehrschaltung

KihImittelpumpe/Betriebslampe/
Not-Aus-Taster/Getriebestellschalter

Positionsanschlag Langsvorschub

Leitspindel mit Schutzverkleidung

Zugspindel
Schaltwelle fir Drehspindel LI / O / RE
Vorschubgetriebe mit Olbad

Sonderzubehér

Drehmeipel-Satz ,,Camlock”

Drehmeipel-Satz 16 x 16 mm briniert

in hochwertiger Profi-Qualitat

B 7 Drehmeifel in funktionellem,
schlanken Design

W 14 Hartmetall-Wendeplatten

B Set in gefrdster Systemkassette

Best.Nr. 88201 2

Sonderzubehér PROFI 1000/180 EAN/Best.Nr.| Preisin€

90 04853 | exkl. MwSt
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2 468,00
Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 4 142,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 16 x 16 mm| 88077 3 21,00
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 2 455,00
Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 882104 66,00
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 882159 43,00

Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66

Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Halogen-
Maschinenlampe

Vierfach-
Stahlhalter

KihImittelleitung
mit Einstellventil

Glasmessstab (mit
Sonderzubehdr SINO)

Gewindeuhr

Leitspindel-
Schlossmutter
Vorschub
Langs / Quer

Drehspindelschaltung
LI/0/RE

Universal-Drehmaschine PROFI 1000/180

Arbeitsbereich
Spitzenweite

Spitzenhdhe

Drehdurchmesser Uber Bett

Drehdurchmesser lber Schlitten

Drehdurchmesser ohne Briicke

Briickenlange 3
Maschinenbettbreite mm 205
Querschlittenweg mm 170
Oberschlittenweg mm 100
Drehmeifelquerschnitt, max. mm 16x 16
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4
Spindelaufnahme MK MK 5
Spindelbohrung mm 38
Drehzahlbereich UpM | 45 -1.800
Drehzahlstufen - 16
42 Langsvorschibe mm/U |0,043-0,653
42 Quervorschiibe mm/U|0,043-0,653
39 metrische Gewinde mm 04-7,5
28 Zollgewinde, Gange G G/" 4-56
Leitspindelsteigung mm 4
Leitspindeldurchmesser mm 22
Reitstock . |
Pinolenaufnahme MK MK 3
Pinolendurchmesser mm 45
Pinolenweg mm 120
Motorleistung W 2.400
KihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60
Ldnge mm 1.920
Breite mm 740
Hohe mm 1.194
Gewicht kg 880
Dreibacken-Drehfutter ® 160 mm o
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm o
Aufspannscheibe @ 320 mm i
2 Zentrierspitzen feststehend °
Mitlaufende Kornerspitze MK 3 °
Mitlaufliinette e
Stehlinette d
Vierfach-Stahlhalter s
Gewindeuhr und Wechselradersatz °
Halogen-Maschinenlampe o
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser o
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter i
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand °
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE °
Bestelldaten EAN/Best.Nr. Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
PROFI1 1000/180 880186 8.820,00
PROFI 1000/180 SINO" 881527 9.570,00

1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V
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HD-Modelle mit groper
Spindelbohrung @ 40 mm

Positionsanschlag
Ldngsvorschub

Dreibacken-

B Not-Aus-Taster
B Getriebesteller
B Betriebslampe
B KihImittelpumpe

Schweres Maschinen-
gestell aus Grauguss
fUr optimale Schwin-
gungsdampfung

Uberlastschutz
der Vorschiibe

Das Modell PROFI 1000/180 HD ist eine robuste,
mittelschwere Leit- und Zugspindeldrehmaschine
mit schwerem, schwingungsdadmpfendem Grauguss-
sockel und -maschinenbett.

Die dank Prazisionslagerung und 1.200 kg Gewicht
besonders laufruhige Maschine ist flr den an-
spruchsvollen Dauerbetrieb konzipiert. Sie erm&6g-
licht eine Drehgrépenfertigung tber Schlitten bis @
210 x 1.000 mm. Der maximale Drehdurchmesser
betragt 360 mm. Nach Ausbau der MaschinenbrU-
cke ist die Fertigung von Werkstiicken bis @ 508
mm moglich. Ideal auch der extra grofe Spindelboh-
rungsdurchmesser von 40 mm flr Stangenmaterial
bis 1 1/8 Zoll.

Die PROFI 1000/180 HD wird durch einen 2.400
Watt-Motor angetrieben, bietet 12 Drehzahl- und

Drehfutter @ 160 mm

Mechanische Dreh-
spindel-Fupbremse

na
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.'\’ High-Tech-Sonderzubehdr

SINO Positionsanzeige

O o @ 8o
[ -]~

Spanewanne mit
KihImittelricklauf

PROFI 1000/180 HD

42 Vorschubstufen sowie 128 Gewindesteigungen.
Eine mechanische Spindelbremse sorgt fir raschen
Spindelstopp und tragt zu guten Leistungszahlen
bei. Der Tank und die Pumpe eines KiihImittelsys-
tems sind im Maschinensockel integriert.

Optimale Sicherheit bieten ein Positionsanschlag
gegen Drehfutterkollision, ein Drehfutterschutz mit
Sicherheitsschalter, ein Uberlastschutz der Vor-
schibe, ein Nullspannungsausléser als Schutz vor
selbsttatigem Wiederanlauf nach Stromausfall und
ein Not-Aus-Taster.

Flr héchste Prazision und einen effizienten Serien-
einsatz der Maschine werden eine digitale Positi-
onsanzeige von SINO und die Verwendung eines
Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets empfohlen. Beides
ist optional erhaltlich.



W Dreh-@ max. 360, ohne Briicke 508 mm, Spindelbohrung @ 40 mm
B Drehgrope tber Schlitten @ 210 x 1.000 mm Halogen-
W Antriebsmotor 2.400 W / 400 V, hohes Drehmoment Maschinenlampe
B 12 Drehzahlen 40 - 1.800 UpM, 42 Langs-/Quervorschiibe, 128 Gewinde Vierfach-
B Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 4, Drehspindel MK 5, Reitstock MK 3
Stahlhalter

. : KihImittelleitung
| | Mec.h.anlsche Drehsp'lndeI-FuBbremse mit Einstellventil
W Positionsanschlag Langsvorschub
B KihImittelsystem mit Riicklauf, Tank im Maschinensockel
W Digitale Positionsanzeige SINO optional erhdltlich Gewindeuhr
B Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle Leitspindel-

Schlossmutter
B Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
B Demontierbare Briicke V9rschub
B Prismenflihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen Langs / Quer
W Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe Drehspindelschaltung
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager LI/0/RE

B Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad
B Zahnrdder aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
MW Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf \Universal-Drehmaschine PROFI 1000/180 HD
- VorSChUbumkehrSChalt.ung T . Efof q Spitzenweite mm 1.000
H Verkleidete TliapezggW|nde-LeltsplndeI, gehartet, prazisionsgeschliffen B m 180
W Werkzeugschlitten mit Schlossmutter Drehdurchmesser tber Bett mm 360
W Prazise Schlittenfiihrungen, einstellbar Drehdurchmesser tiber Schlitten| mm 210
B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung Drehdurchmesser ohne Briicke | mm 508
B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN Briickenlange I 235

Querschlittenweg mm 170
. Oberschlittenweg mm 100

Drehfutterschutz mit  [prenmeipelquerschnitt max. mm 16x16
Sicherheitsschalter =

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-4

Spindelaufnahme MK MK 5

Spindelbohrung mm 40

Drehzahlbereich UpM | 40-1.800

Drehzahlstufen - 12

Drehspindel- und Vorschubgetriebe
mit Schnellschaltelementen

42 Langsvorschibe mm/U|0,043-0,653

42 Quervorschiibe mm/U |0,024-0,359

37 metrische Gewinde mm 04-7

23 metrische Modulgewinde mm | 0,45-7,5
L sl ! 28 Zollgewinde, Gange G G/" 4-56

’ 40 Zoll Modulgewinde, Gdnge G | G/" 4-112
Leitspindelsteigung mm 4
Leitspindeldurchmesser mm 22

Pinolenaufnahme MK MK 3
Pinolendurchmesser mm 45
Pinolenweg mm 120

g Motorleistung W 2.400
KihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60

Lange mm 1.900
Breite mm 710
Hohe mm 1.170
Gewicht kg 1.200

Dreibacken-Drehfutter ® 160 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm
Aufspannscheibe @ 320 mm

2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kornerspitze MK 3
Mitlauflinette

Stehlinette

Vierfach-Stahlhalter

Gewindeuhr und Wechselradersatz
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten EAN/Best.Nr.| Preis in €

90 04853  exkl. MwSt

|Sonderzubehdr PROFI 1000/180 HD EAN/BestNr.| Preis in €
| 90 04853 | exkl. MwSt
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig 88090 2 468,00
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 4 142,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 16 x 16 mm| 88077 3 21,00
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock" 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 2 455,00

Abstechhalter 16 x 16 mm, Lange 125 mm 882104 66,00
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 882159 43,00

Drehzubehor und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughlsen etc. ab Seite 66

PROFI 1000/180 HD

88019 3
PROFI 1000/180 HD SINO"| 88170 1

1) Mit digitaler Positionsanzeige SINO SDS6-3V

9.110,00
9.990,00
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Dreibacken-

Drehfutter
ab 460 40 % 200
1.000

B Not-Aus-Taster

W Getriebesteller

W Kihimittelpumpe

W Betriebslampe

B Motorstufenschalter

Drehspindel- und
Vorschubgetriebe
mit Schnellschalt-
elementen

Die INDUSTRIE 230 K-Modelle sind robust gebaute,
hoch belastbare Leit- und Zugspindeldrenmaschi-
nen mit schwerem Graugusssockel und Maschinen-
bett. Beide Modelle sind am Werkzeugschlitten mit
einer einstellbaren Uberlast-Rutschkupplung aus-
gestattet und bewadltigen dank eines zweistufigen,
4.000 bzw. 5.500 Watt starken Antriebsaggregats
auch gropere Spantiefen.

Der maximale Drehdurchmesser Gber dem Maschi-
nenbett betragt 460 mm, bei demontierter Briicke
ist eine Bearbeitung bis 630 mm mdglich. Uber
Schlitten ergibt sich eine maximale Drehgréfe von
@ 275 x 1.000 bzw. 1.500 mm. Eine Spindelboh-
rung mit @ 52 mm ermdoglicht die Bearbeitung von
1 1/2 Zoll-Stangenmaterial (48,3 mm).

Die 230 K-Modelle sind mit einer mechanischen

Mit flnfteiligem Schnellwechsel-
Stahlhalter-Set fur raschen
Drehmeifelwechsel

Uberlastschutz
der Vorschiibe

Extra schwerer
Reitstock als
Gegenlager

<

Mechanische Dreh-
spindel-Fuf3bremse

INDUSTRIE 1000/230 K

FupBbremse flr raschen Drehspindelstopp und mit
einem Positionsanschlag gegen Drehfutterkollision
ausgestattet. Eine getrennte Leitspindelschaltung
(Schlossmutter) und Zugspindelkupplung am Werk-
zeugschlitten ist antriebsschonend und bringt Vor-
teile beim einfach gestalteten Handling. Auffallig ist
auch der sehr robuste Reitstock fur die Aufnahme
groper Andrick- und Zentrierkrafte.

Die INDUSTRIE 230 K-Modelle bieten 12 einfach
einstellbare Drehzahlstufen von 40 bis 1.800 UpM,
170 Langs- und Quervorschiibe und 150 Steigun-
gen fir Metrisch- und Zollgewinde.

Ideal fUr die Serienproduktion: Anlieferung mit einer
digitalen Positionsanzeige von SINO und mit einem
finfteiligen Schnellwechsel-Stahlhalter-Set fur effi-
zienten Werkzeugwechsel.



Dreh-® max. 460, ohne Bricke 630 mm, Spindelbohrung @ 52 mm
Drehgr6Be Uber Schlitten @ 275 x 1.000/1.500 mm

Antriebsmotor zweistufig 4.000/5.500 W / 400 V, hohes Drehmoment

12 Drehzahlen 40 - 1.800 UpM, 170 Langs-/Quervorschibe, 150 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 6, Drehspindel MK 6, Reitstock MK 4

Zugspindel-
schaltung

Zugspindel-
Rutschkupplung
Mechanische Drehspindel-FuBbremse

Zugspindel mit einstellbarer Rutschkupplung
Positionsanschlag Langsvorschub

Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

Vorschub
Langs / Quer

Leitspindel-
Schlossmutter
Gewindeuhr
Olstandsanzeige

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen

Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad
Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf
Vorschubumkehrschaltung

Verkleidete Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen
Werkzeugschlitten mit Schlossmutter

Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar

Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

Drehspindelschaltung
LI/0/RE

|Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE | 230K |

Spitzenweite Modell 1000/230 K | mm 1.000
Spitzenweite Modell 1500/230 K| mm 1.500
Spitzenhdhe 230
Drehdurchmesser tber Bett mm 460
Drehdurchmesser Uber Schlitten 275
Drehdurchmesser ohne Briicke 630
Briickenldange 200
Maschinenbettbreite 310
Querschlittenweg 240
Oberschlittenweg 100
DrehmeiBelquerschnitt max. 20 x 20

Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK D1-6
Spindelaufnahme MK MK 6
Spindelbohrung mm 52
Drehzahlbereich UpM | 40-1.800

Mit digitaler Positionsanzeige
SINO fUr héchste Prazision

Vorschub-
umkehrschaltung

INDUSTRIE 1000/2
e

Lk u__ f E

Drehfutterschutz mit
Sicherheitsschalter

30
 CE

-

"4

Sonderzubehdr INDUSTRIE 1000/230 K

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 20 x 20 mm, 7-teilig

EAN/Best.Nr.

90 04853
88068 1

Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 20 x 20 mm| 88078 0

DrehmeiBel-Satz "Camlock" 20 x 20 mm, 7-teilig
Abstechhalter 20 x 20 mm, Lange 150 mm
Messer zu Abstechhalter 20 x 20 mm

88202 9
88211 1
88216 6

Drehzubehdrund.Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughulsen etc. ab Seite 66

Preisin € |
exkl. MwSt |

Drehzahlstufen

170 Langsvorschiibe mm/U
170 Quervorschiibe mm/U
24 metrische Gewinde mm
20 metrische Modulgewinde mm
61 Zollgewinde, Gange G G/"
45 Zoll Modulgewinde, Gdnge G | G/"
Leitspindelsteigung
Leitspindeldurchmesser

Pinolenaufnahme
Pinolendurchmesser
Pinolenweg

Motorleistung 2-stufig
KihImittelpumpe
Netzanschluss

Lange Modell 1000/230 K

Lange Modell 1500/230 K

Breite

Héhe mm
Gewicht Modell 1000/230 K kg
Gewicht Modell 1500/230 K kg

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Dreibacken-Drehfutter @ 200 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm
Aufspannscheibe @ 350 mm

2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kdérnerspitze MK 4
Mitlauflinette

Stehliinette
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Gewindeuhr

Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausloser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand

Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

12

0,04 -2,46
0,02-1,23
0,5-20
0,25-10
1-5/8-72 |
3-1/4-96
6
35

MK 4
60
120

4000/5.500 £
40 =
400/50-60

2.360
2.860
1.000
1.200
1.860
2.020

Bestelldaten

EAN/Best.Nr.

Preis in € |

90 04853
881657
88166 4

INDUSTRIE 1000/230 K

INDUSTRIE 1500/230 K

exkl. MwSt |
15.290,00
16.650,00
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) '5'2.000
Fa Liph

ab 460 25
1.000

Dreibacken-
Drehfutter
@ 250 mm

W Getriebesteller
W Not-Aus-Taster
W Hauptschalter
W Halogenlampe
B KihImittelpumpe

Uberlastschutz
der Vorschtibe

Maschinengestell
aus Grauguss

Elegantes, schweres Industriedesign: Die Modelle
INDUSTRIE 1000/230 und 1500/230 bieten dank
ihrer prazise gelagerten, geschliffenen Drehspindel
und einer besonders robusten Bauweise mit einem
Maschinengewicht von 1.970 bzw. 2.200 kg auch
bei grofen Belastungen beste Schwingungsdamp-
fung und hohe Laufruhe.

Als besonders praktisch und zeitsparend erwei-
sen sich ein Vorschub-Ausschaltmechanismus am
Unterteil des Werkzeugschlittens mitsamt Schalt-
elementen auf einer vorgelagerten, dreistufigen
Einstellwelle.

Eine grofe Spindelbohrung mit einem Durchmesser
von 58 mm ermdglicht die Bearbeitung von langen
Rohren und Stangen bis 1 3/4 Zoll. Der maximale
Drehdurchmesser betragt 460 mm, ohne Briicke

Vorschub-Automatik- | Vorschub-Automatik-
stopp Schaltfinger | stopp Einstellwelle

Mechanische Dreh-
spindel-FuBbremse

INDUSTRIE 1000/230

690 mm. Die Drehgrépe Gber dem Schlitten ist @
274 x 1.000 bzw. 1.500 mm. Angetrieben wird die
Maschine durch ein kraftiges 4.000 Watt-Aggregat.
Im Olbad laufende, geschliffene Prazisionszahnrader
liefern 12 einfach einstellbare Drehzahlen von 25 bis
2.000 UpM, 42 Vorschibe fur Langs und Quer und
101 Steigungen fur metrische und Zollgewinde.

Gute Voraussetzungen fir die serielle Bearbeitung
von Maschinenbau-, Stahlbau- und Gussteilen oder
fUr die prazise Einzelteilfertigung im Prototypen-,
Muster- oder Werkzeugbau.

Die Maschinen sind sehr umfangreich ausgestattet
und werden mit einer digitalen Positionsanzeige von
SINO und einem Schnellwechsel-Stahlhalter-Set fir
raschen Werkzeugwechsel geliefert. Hochwertiges
Dreh-Spezialzubehor ist optional erhaltlich.



Dreh-® max. 460, ohne Bricke 690 mm, Spindelbohrung @ 58 mm
Drehgr6Be Uber Schlitten @ 274 x 1.000/1.500 mm

Antriebsmotor 4.000 W / 400 V, hohes Drehmoment

12 Drehzahlen 25 - 2.000 UpM, 42 Langs-/Quervorschiibe, 101 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 6, Drehspindel MK 6, Reitstock MK 4

Zugspindel-
Rutschkupplung

Langs-/Quervorschub
Zentralschmierung

Leitspindel-
Schlossmutter

=% | Gewindeuhr
"| Zugspindel-
schaltung

Mechanische Drehspindel-FuBbremse

Zugspindel mit einstellbarer Rutschkupplung
Stellelemente fiir Vorschub-Automatikstopp
Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

: Drehspindelschaltung

: : . “|Li/0/RE
Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung

Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet (> HB 400) und prazisionsgeschliffen
Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Olstandsanzeige

|Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE | 230

B Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad

B Zahnrdder aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen Spitzenweite Modell 1000/230 | mm 1.000
W Schaltwelle fir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf Spitzenweite Modell 1500/230 | mm 1.500
m vorschubumkehrschaltung ;Fr):etﬁggrcohhniesser Uber Bett mﬁ 42128

W Verkleidete TliapezggW|nde-LeltsplndeI, gehartet, pra2|§|onsgeschllffen Drehdurchmesser Gber Schiitten | mm >74

B Werkzeugschlitten mit Schlossmutter und Zentralschmierung Drehdurchmesser ohne Bricke | mm 690

W Prazise Schlittenflihrungen, einstellbar Briickenlénge mm 155

B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung Maschinenbettbreite mm 300

W Drehmaschinengenauigkeit nach DIN Querschlittenweg mm 290

Oberschlittenweg mm 120
DrehmeiBelquerschnitt max. mm 25 x 25
Mit digitaler Positionsanzeige
SINO fur héchste Prazision Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK| D1 -6
Spindelaufnahme MK MK 6
Spindelbohrung mm 58
. Drehzahlbereich UpM | 25-2.000
Drehfutterschutz mit Drehzahlstufen . 12
Drehspindel- und ; Sicherheitsschalter
Vorschubgetriebe f 42 Langsvorschibe mm/U| 0,031 -1,7
mit Schnellschalt- = [ 42 Quervorschiibe mm/U|0,014-0,784
T 41 metrische Gewinde mm 0,1-14
elementen 60 Zoligewinde, Gange G G/ | 2-112
Leitspindelsteigung mm 6
Leitspindeldurchmesser mm 35

Pinolenaufnahme MK MK 4
Pinolendurchmesser mm 60
Pinolenweg mm 120

Motorleistung W 4.000
KihImittelpumpe W 100
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60

L&nge Modell 1000/230 mm 2.170
Lange Modell 1500/230 mm 2.720
Breite mm 1.040
g Hohe mm 1.340
Gewicht Modell 1000/230 kg 1.970
Gewicht Modell 1500/230 kg 2.200

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm
Aufspannscheibe @ 350 mm

'- 2 Zentrierspitzen feststehend

'n\ Mitlaufende Kdérnerspitze MK 4
Mitlauflinette
T | Stehlinette
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig

Gewindeuhr

e - Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

[EAN/BestNr.| Preis in € Untergestell / Spanewanne / Spritzwand

. - 90 04853 _ exkl. MwSt Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8

Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 25 x 25 mm| 88079 7
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 882128
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3

[ Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66

|Sonderzubehér INDUSTRIE 230

Bestelldaten EAN/Best.Nr. Preisin € |
90 04853 | exkl. MwSt |

INDUSTRIE 1000/230 881534 | 13.290,00

INDUSTRIE 1500/230 88154 1 | 14.300,00
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g © E’LBOO
Y LipM Dreibacken-  Schnellwechsel- Extra schwerer

Drehfutter Stahlhalter fiir raschen Reitstock als
1330 e cz @ 250 mm Werkzeugwechsel Gegenlager

HD-Modelle mit grof3er
Spindelbohrung @ 80 mm

Einstellwelle
flr Vorschub-
Schaltelemente

Gewindeuhr

Drehspindel- und Not-Aus-Taster
Vorschubgetriebe Getriebesteller
mit Schnellschalt- Kihimittelpumpe  Uberlastschutz Mechanische Dreh-
elementen Betriebslampe der Vorschiibe spindel-Fubremse

INDUSTRIE 1000/230 HD

Die Qualitat der INDUSTRIE 230 HD-Modelle wird be- 170 Langs- und Quervorschibe sowie 150 Leit-
reits beim Einschalten klar: Kaum hérbares Antriebs- spindelsteigungen fir metrische und Zollgewinde*.
gerdusch. Keine Vibrationen bei gropen Schnitttiefen.  Besonderer Vorteil: Keine externen Wechselrader,

In der Tat sind die 230 HD-Modelle mit 2.635, 2.835  daftr eine komfortabel bedienbare Vorgelegeschal-
bzw. 3.055 kg die Schwersten ihrer Klasse und tung am Getriebegehause.

dank ihrer extrem robusten Bauweise - z.B. hoch- Der Werkzeugschlitten der 230 HD-Modelle ist mit
frequenzgehartete Prismenfihrungen - bestens flir ~ einem zeitsparenden Vorschub-Abschaltmechanis-
den Schwerlast- und Dauerbetrieb geeignet. mus und mit einer dreistufigen Einstellwelle aus-

Die 230 HD bieten mit 80 mm eine extra grope gestattet. Gegen Uberlast schiitzt eine einstellbare

Spindelbohrung fir die Bearbeitung von Stangen- Zugsp|QdeI-RutschkuppIung. E.|ne mechamsche
material bis 2 1/2 Zoll Durchmesser (76,1 mm). Drehspmdel-lfu[%b.remse und ein Kuhlmlttels.ystem
Fine Drehgrépe Gber Schlitten von @ 290 x 1.000, runden das Bild dieser Hochleistungsmaschinen ab.
1.500 bzw. 2.000 mm und ein maximaler Dreh- Alle 230 HD-Modelle sind sehr umfangreich ausge-
durchmesser von 460 bzw. 700 mm lassen fur den stattet und werden mit einem Schnellwechsel-Stahl-
Maschinen-, Stahl-, Anlagen- und Werkzeugbau halter-Set fir raschen Drehmeipelwechsel und einer
kaum Winsche offen - ebenso 12 Drehzahlen fir digitalen Positionsanzeige von SINO geliefert.

* = Auch Spezialgewinde wie 7-1/2,9-1/2,10-1/2,11,11-1/2,13,13-1/2, 19, 27 Gange je Zoll



Dreh-® max. 460, ohne Bricke 700 mm, Spindelbohrung @ 80 mm
DrehgréBe tber Schlitten @ 290 x 1.000/1.500/2.000 mm
Antriebsmotor 5.500 W / 400 V, hohes Drehmoment

12 Drehzahlen 42 - 1.800 UpM, 170 Langs-/Quervorschibe, 150 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 8, Drehspindel MK 7, Reitstock MK 5

[ | Zugspindel-
Rutschkupplung

Vorschub L&ngs /
Mechanische Drehspindel-Fupbremse Leitspindel / Quer
Zugspindel mit einstellbarer Rutschkupplung
Vorgelege-Schaltgetriebe ohne externe Wechselréder
Stellelemente fiir Vorschub-Automatikstopp
Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

Gewindeuhr
Leitspindel-
Schlossmutter
Drehspindel LI /O / RE
Zugspindel-
schaltung

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke |Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE | 230HD |
Prismenfiihrungen hochfrequenzgehartet und prazisionsgeschliffen
Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe

Spitzenweite Modell 1000/230HD | mm 1.000
Spitzenweite Modell 1500/230HD | mm 1.500

Rundlaufgen.auigkeit, eiqstellbare Prézisionslage.r - Spitzenweite Modell 2000/230 HD | _mm 2.000
B Sehr laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad Spitzenh&he mm 230
W Zahnr&der aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen Drehdurchmesser iber Bett mm 460
m Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf BETOUITE Il T Sl i £l
Drehdurchmesser ohne Briicke mm 700
W Vorschubumkehrschaltung Briickenldnge mm 200
H Verkleidete Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen Maschinenbettbreite mm 340
W Werkzeugschlitten mit Schlossmutter gggzgm!gggwgg m: ?gg
m_q . c . | w I
| Pra2|§e SchI!ttenfuhrgngen, einstellbar ' Drehmeipelquerschnitt max. mm | 25 x 25
B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK| D1 -8

Spindelaufnahme MK MK 7
Spindelbohrung mm 80
Sehr laufruhiges Mit digitaler Drehzahlbereich UpM | 42 - 1.800

Drehspindel- und Positionsanzeige Drehzahistufen 12

Vorschubgetriebe SINO 170 Langsvorschiibe mm/U| 0,04 - 2,46

Vorgelege- Vorschub- ] Drehfutterschutz mit ;Z‘Om(g?ﬁg\éﬁ?ézlvﬁﬁde mmm,.éu O,C())E .12%3
Schaltgetriebe umkehrschaltung Sicherheitsschalter 20 metrische Modulgewinde mm | 0,25-10
I 61 Zollgewinde, Gange G G/" | 1-5/8-72
45 Zoll Modulgewinde, Gdnge G | G/" | 3-1/4-96

| Leitspindelsteigung mm 6

i Leitspindeldurchmesser mm 40

Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 75
Pinolenweg mm 130

Motorleistung w 5.500
KihImittelpumpe W 40
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60

Lange Modell 1000/230 HD mm 2.310
Lange Modell 1500/230 HD mm 2.810
Lange Modell 2000/230 HD mm
Breite mm 1
Héhe Modell 1000/230 HD mm 1
Hohe Modell 1500/230 HD mm 1
H6he Modell 2000/230 HD mm 1.
Gewicht Modell 1000/230 HD kg 2.

i Gewicht Modell 1500/230 HD kg 2

: Gewicht Modell 2000/230 HD kg 3

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V

Dreibacken-Drehfutter ® 250 mm

Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm

Aufspannscheibe @ 350 mm

2 Zentrierspitzen feststehend

: Mitlaufende Kérnerspitze MK 5

== i, Mitlaufliinette

5 LN Stehliinette

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Gewindeuhr
Halogen-Maschinenlampe

s ] . Not-Aus-Taster / Nullspannungsausloser

™ Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

'Sonderzubehér INDUSTRIE 230 HD EAN/BestNr.| Preis in € Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
‘ 90 04853 | exkl. MwSt Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8 EAN/Best.Nr. Preis in €
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 25 x 25 mm| 88079 7 90 04853  exkl. MwSt
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6 INDUSTRIE 1000/230HD | 881732 | 17.295,00

Bestelldaten

Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 882128
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3

Drehzubehor und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66

INDUSTRIE 1500/230HD | 881749 | 18.570,00
INDUSTRIE 2000/230 HD | 881756 | 20.480,00
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= r 1.800
- i Hochste Prazision mit digitaler
[ Y pM

Positionsanzeige SINO

ab 500 22 ‘

1.000 | Dreibacken-
el : Drehfutter
el @ 250 mm

W Getriebesteller
W Betriebslampe
B Not-Aus-Taster
B KUhlmittelpumpe
B Drehspindel-Bremsschalter

Uberlastschutz
der Vorschiibe
Vorschub-
umkehr

Dank guter Leistungsdaten und einer optimalen
Ausstattung zahlen die bewdahrten INDUSTRIE
250-Modelle mit zu den Favoriten des Drehfach-
manns und Werkzeugmachers.

Die ideale Bauform mit selbstzentrierender Dreh-
spindel, ein 5.500 Watt kraftiger Antriebsmotor und
ein supermassiver Reitstock ermoglichen Drehgro-
Ben Uber Schlitten von @ 325 x 1.000, 1.500 bzw.
2.000 mm. Maximaler Drehdurchmesser ist 500
mm, ohne Bricke 630 mm. Eine Spindelbohrung
von @ 65 mm bietet Raum fir 2 Zoll Stangenmate-
rial (60,3 mm).

Die INDUSTRIE 250-Modelle sind sehr gut fir die
Serienfertigung geeignet. Sie verfiigen als erste ih-
rer Klasse Uber eine elektromechanische Fufbrem-
se fur einen duferst raschen Drehspindelstopp.

StehllUnette
als Gegenlager

Schnellwechsel-
Stahlhalter

Mitlauflinette auf
Werkzeugschlitten

Elektromechanische
Drehspindel-FupBbremse

INDUSTRIE 1000/250

Eine einstellbare Rutschkupplung am Werkzeug-
schlitten schitzt die Zug- und Leitspindel vor
Uberlast. Ein einstellbarer Ldngsanschlag sorgt fiir
prazisen Vorschubstopp und schitzt gegen Dreh-
futterkollision. Ein KihImitteltank mit Pumpe ist im
Maschinensockel integriert.

Dank der serienmdfigen Ausstattung mit einem
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set fur raschen Werk-
zeugwechsel und mit einer digitalen Positionsan-
zeige von SINO sind die INDUSTRIE 250-Modelle
optimal flr eine effiziente serielle Produktion von
Prazisionsteilen geeignet.

Das Modell INDUSTRIE 2000/250 ist mit einem Eil-
gangsantrieb ausgestattet und ermdglicht mit einer
Werkzeugschlittengeschwindigkeit von 5 m/min
eine deutliche Reduzierung von Nebenzeiten.



Dreh-® max. 500, ohne Briicke 630 mm, Spindelbohrung @ 65 mm
DrehgréBe Uber Schlitten @ 325 x 1.000/1.500/2.000 mm
Antriebsmotor 5.500 W / 400 V, hohes Drehmoment

15 Drehzahlen 22 - 1.800 UpM, 66 Langs-/Quervorschiibe, 198 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 6, Drehspindel MK 5, Reitstock MK 5

Elektromechanische Drehspindel-Fuf3bremse und Bremsschalter
Zugspindel mit einstellbarer Rutschkupplung

Leitspindel mit Uberlastschutz

Werkzeugschlitten mit Zentralschmierung

Langsanschlag fir Automatikstopp

Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel

Modell Industrie 2000/250 mit Eilgangsantrieb

Mit digitaler Positionsanzeige SINO

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet (> HB 400) und prazisionsgeschliffen
Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad
Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf
Vorschubumkehrschaltung

Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen
Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar

Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

'[E_u_n._mﬁ

"

INDUSTRIE
1000/250
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Drehspindelgetriebe und Vorschubge-
triebe mit Schnellschaltelementen

Prazisionsgeschliffene Getrieberader
aus Chromnickelstahl, im Olbad laufend

Vorschub Langs / O / Quer

Leitspindel-Schlossmutter
Zugspindelschaltung
mit Rutschkupplung

i Drehspindelschaltung LI /0/RE

Zentralschmierung der Werkzeug-
schlitten-Fihrungsbahnen

Sonderzubehdr INDUSTRIE 250 |EAN/Best.Nr.| Preis in €

| 90 04853 | exkl. MwSt

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8 270,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 25 x 25 mm| 88079 7 46,00
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6 635,00
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 882128 92,00
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3 66,00

Drehzubehdr und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughilsen etc. ab Seite 66

Umfangreiche Serienausstattung,
z.B. Aufspannscheibe @ 435 mm

|Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE |

Spitzenweite Modell 1000/250
Spitzenweite Modell 1500/250
Spitzenweite Modell 2000/250
Spitzenhdhe

Drehdurchmesser Uber Bett
Drehdurchmesser lber Schlitten
Drehdurchmesser ohne Briicke
Briickenlange
Maschinenbettbreite
Querschlittenweg
Oberschlittenweg
DrehmeiBelguerschnitt max.

1.500
2.000
250
500
325
630
260
330
300
130
mm 25 x 25
Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK
Spindelaufnahme MK
Spindelbohrung mm 65
Drehzahlbereich UpM | 22 -1.800
Drehzahlstufen - 15

D1-6
MK 5

66 Langsvorschiibe
66 Quervorschibe

66 metrische Gewinde mm 0,5-28
33 metrische Modulgewinde mm 05-=35
66 Zollgewinde, Gange G G/" 1-56
33 Zoll Modulgewinde, Génge G | G/" 8-56
Leitspindelsteigung mm 6
Leitspindeldurchmesser mm 35
Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 65
Pinolenweg mm 120
Motorleistung W 5.500
Eilgang Industrie 2000/250 W 120
KihImittelpumpe W 125
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60
Lange Modell 1000/250 mm 2.450
Lange Modell 1500/250 mm 2.950
Lange Modell 2000/250 mm 3.450
Breite mm 1.150
Hohe mm 1.800
Gewicht Modell 1000/250 kg 1.600
Gewicht Modell 1500/250 kg 1.830
Gewicht Modell 2000/250 kg 2.070
Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V 4
Dreibacken-Drehfutter ® 250 mm °
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm o
Aufspannscheibe @ 435 mm O

2 Zentrierspitzen feststehend °
Mitlaufende Kornerspitze MK 5 O
Mitlauflinette ®
Stehllinette o
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig i
Gewindeuhr und Wechselradersatz ®
Halogen-Maschinenlampe ©
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser ®
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter o
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand o
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE °

Bestelldaten 'EAN/Best.Nr. Preis in €

| 90 04853  exkl. MwSt

INDUSTRIE 1000/250 881558 | 14.730,00
INDUSTRIE 1500/250 881565 | 15.870,00
INDUSTRIE 2000/250 881572 | 16.930,00

mm/U|0,072-4,038
mm/U|0,036-2,019
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ab 500 Dreibacken-  Schnellwechsel- Joystick Extra schwerer
1K0.0.0) Drehfutter  Stahlhalter Vorschub Reitstock
@ 250 mm

HD-Modelle mit grof3er
Spindelbohrung @ 80 mm

W Betriebslampe

W Kihimittelpumpe AUS
W Kihimittelpumpe EIN
B AUS-Taster

B EIN-Taster

Superschwere
Grauguss-
konstruktion

7.500 Watt Antriebsleistung fur schwere Zerspa-
nung und eine Uberzeugend robuste Bauweise flr
den Schwerlast- und Dauerbetrieb - die INDUSTRIE
250 HD-Modelle lassen auch bei gropen Werk-
stlicken und bei mehr als 10 mm Spantiefe keine
Vibrationen erkennen. Dabei sind diese laufruhigen
Universaldrehmaschinen mit selbstzentrierender
Drehspindel genau so gut fir die Produktion kleiner
Prazisionsdrehteile und Feingewinde geeignet.

Die INDUSTRIE 250 HD-Modelle bieten einen Drehdurch-
messer von maximal 500 mm, ohne Bricke 720 mm.

Eine Spindelbohrung @ 80 mm ermdglicht die Bearbei-

tung von Stangenmaterial bis 2 1/2 Zoll (76,1 mm).

Das mit einer Kupplung ausgestattete Drehspindel-
getriebe liefert 24 einstellbare Drehzahlstufen. 80
Langs- und Quervorschibe und 179 Gewinde-

Uberlastschutz
der Vorschiibe

Einstellwelle
flr Vorschub-
Schaltelemente

Mechanische Dreh-
spindel-FupBbremse

INDUSTRIE 1000/250 HD

steigungen metrisch und Zoll decken den Ublichen
Bedarf von Maschinen-, Stahl-, Behdlter- und Anla-
genbaubetrieben.

Am Werkzeugschlitten bietet ein neu entwickelter
Joystick hdochsten Komfort flr eine sichere Ansteu-
erung des Langs- und Quervorschubs. Ein Eilgangs-
antrieb mit einer Langs- bzw. Querschlittenge-
schwindigkeit von 4,5 bzw. 1,9 m/min erméglicht
eine deutliche Reduzierung von Nebenzeiten.

Die INDUSTRIE 250-Modelle sind mit einer mecha-
nischen Drehspindel-Fufbremse ausgestattet. Ideal
fUr eine effiziente Serienfertigung sind flexibel
einstellbare Schaltelemente fir Vorschub-Automa-
tikstopp, ein im Lieferumfang enthaltener Schnell-
wechsel-Stahlhalter fir raschen Drehmeifelwechsel
und eine digitale Positionsanzeige von SINO.




W Dreh-® max. 500, ohne Briicke 720 mm, Spindelbohrung @ 80 mm
B Drehgrépe tber Schlitten @ 310 x 1.000/1.500/2.000/3.000 mm
B Antriebsmotor 7.500 W / 400 V, hohes Drehmoment
W 24 Drehzahlen 9 - 1.600 UpM, 80 Langs-/Quervorschiibe, 179 Gewinde '— B Eilgangstaster
B Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 8, Drehspindel MK 7, Reitstock MK 5 J e ' Leitspindel-
" Schlossmutter
W Joystick-Steuerhebel fur Langs- und Quervorschub Joystick fir Langs-
B Mechanische Drehspindel-Fupbremse und Quervorschub
W Spindelgetriebekupplung Drehspindel LI /O / RE
W Langs- und Ougrschlitten mit Eilgang§antrieb Zentralschmierung
| | S’Eellelgmente far Vqrscpub-Automatllkstopp . Fiihrungsbahnen
B KihImittelsystem mit Riicklauf, Tank im Maschinensockel
W Mit digitaler Positionsanzeige SINO - -
B Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle \Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE_|__250 HD
Spitzenweite Modell 1000/250HD | mm
: _ " Spitzenweite Modell 1500/250 HD | mm
B Schweres Grauguss-Maschinenbett, demontierbare Bricke Spitzenweite Modell 2000/250 HD | mm
B Prismenfihrungen hochfrequenzgehdrtet und prazisionsgeschliffen Spitzenweite Modell 3000/250 HD| mm
B Drehspindel gehartet und préazisionsgeschliffen, hohe Spitzenhohe . mm
: . . S Drehdurchmesser tber Bett mm
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager Drehdurchmesser tber Schlitten| mm
B Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad Drehdurchmesser ohne Briicke | mm
B Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen Brlckenldange mm
B Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf g"a““'”?”be“bre'te L)
uerschlittenweg mm
W Vorschubumkehrschaltung Oberschlittenweg mm
H Verkleidete Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen Drehmeifelquerschnitt max. mm 25 x 25
B Werkzeugschlitten mit Schlossmutter und Zentralschmierung e eI 55025 CAMLOCK DTG
m Prazise Schiittenfiihrungen, einstellbar S;?nduaaegiﬁaﬁng}e NS S
B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung Spindelbohrung mm
B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN Drehzahlbereich UpM

Drehzahlstufen

Drehspindel- und Mit digitaler 80 Léngsvorschiibe mm/U|0,063 - 2,52
Vorschubgetriebe Positionsanzeige 22 OU?YO?C*&UDQ . mm/U 0'2272'212107
. . metrische Gewinde mm -
mit Schnellschalt SINO 42 metrische Modulgewinde mm | 05-112
elementen Vorschub- 46 Zoligewinde, Gange G G/" | 1/8-28
umkehrschaltung 45 Zoll Modulgewinde, Génge G | G/" 1/4-56
Eilgang langs m/min 4,5
Eilgang quer m/min 1,9
Leitspindelsteigung mm 12
Leitspindeldurchmesser mm 40

EEEEEm
oesmas
T T T T ]
cogERm
oEEman

Pinolenaufnahme MK MK 5
Pinolendurchmesser mm 75
Pinolenweg mm 150

Motorleistung W 7.500

Eilgangsmotor
KihImittelpumpe
Netzanschluss

w 370
W 40
V/Hz | 400/50-60

Lange Modell 1000/250 HD mm 2.500
Lange Modell 1500/250 HD mm 3.000
Lénge Modell 2000/250 HD mm 3.500
L&nge Modell 3000/250 HD mm

Breite mm

Héhe

Gewicht Modell 1000/250 HD

Gewicht Modell 1500/250 HD

Gewicht Modell 2000/250 HD

Gewicht Modell 3000/250 HD

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
Dreibacken-Drehfutter ® 250 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm
Aufspannscheibe @ 435 mm
2 Zentrierspitzen feststehend
Mitlaufende Kérnerspitze MK 5

¥ : ! Bl Mitlaufliinette und Stehlinette

E O« (o1 r il | i Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig

Gewindeuhr und Wechselrddersatz

‘ ! g a ] Halogen-Maschinenlampe
) g e 1 0 Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
g = - Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter

Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

|Sonderzubehdr INDUSTRIE 250 HD EAN/BestNr.| Preisin€ |
\ 90 04853 | exkl. MwSt | Bestelldaten EAN/Best.Nr. Preis in €
Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8 90 04853  exkl. MwSt
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 25 x 25 mm| 88079 7 INDUSTRIE 1000/250 HD | 881763 | 19.340,00
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock" 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6 INDUSTRIE 1500/250HD | 88177 0 | 20.690,00
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 882128 INDUSTRIE 2000/250 HD | 881787 | 22.269,00
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3 INDUSTRIE 3000/250 HD | 881794 | 25.995,00

Drehzubeh6r und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughtlsen etc. ab Seite 66




UNIVERSAL-DREHMASCHINEN

Mit digitaler Positions-
anzeige SINO

ab ab
1500 660

Drehspindel- und
Vorschubgetriebe
mit Schnellschalt-
elementen

EEH:L275
S
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| [ELMAG

INDUSTRIE
2{_}00.-"330

Drehfutterschutz mit

Start-up

Service

Stehllinette als

Sicherheitsschalter Gegenlager
Dreibacken- Mitlauflinette
Drehfutter fur lange Wellen
@ 315 mm

Langsanschlag fur
Automatikstopp

Superstarker
Antriebsmotor 7.500 W

Die Universaldrehmaschinen INDUSTRIE 330 und
400 sind die richtige Antwort, wenn es um die prazi-
se Bearbeitung von extra schweren, grof3en Maschi-
nen-, Stahl-, Behdlterbau- und Gussformteilen geht.
Mit sechs Spitzenmodellen dieser machtigen Maschi-
nenklasse bietet ELMAG® eine perfekte Auswahl an.

Beeindruckende Zahlen: Maximaler Drehdurchmesser

je nach Modell 660 bzw. 800 mm, ohne Brlicke 860
bzw. 1.000 mm, Drehgrof3e Gber Schlitten 435 bzw.
545 x 1.500/2.000/3.000 mm, Spindelbohrung
® 103 mm fir Stangenmaterial bis @ 3 1/2 Zoll.

Ein superstarkes Antriebsaggregat liefert 7.500
Watt Power flr ein leicht schaltbares Hochleistungs-
Spindelgetriebe mit 18 bzw. 6 Drehzahlstufen im
bzw. gegen den Uhrzeigersinn. Eine Oldruckschmie-
rung sorgt fir héchste Prazision und Laufruhe der
Drehspindel. Das Vorschubgetriebe bietet 54 Langs-
und Quervorschibe sowie 216 Gewindesteigungen.

Auperst stabil ausgefiihrtes Drehmaschinengestell
aus Grauguss mit sehr guter Schwingungsdampfung

Beide Getriebe sind mit Olbad ausgestattet. Alle

Getrieberader bestehen aus gehartetem Chrom-

nickelstahl, sind prazisionsgeschliffen, besonders
langlebig und laufruhig.

Superharte, prazisionsgeschliffene Prismenfihrun-
gen (> HB 400) tragen einen, den Anforderungen
entsprechend, schweren Werkzeugschlitten. Dank
eines Eilgangsmotors ist er mihelos und rasch ver-
schiebbar. Die Zugspindelschaltung erfolgt Gber eine
einstellbare Rutschkupplung. Der massive Reitstock
wird mittels eines Kurbelvortriebs bewegt und besitzt
eine Einstellvorrichtung fir den Pinolenvorschub.

Die INDUSTRIE 330- und 400-Modelle sind sehr
gut fur einen Plug&Play-Start ausgestattet, u.a. mit
einem Schnellwechel-Stahlhalter-Set fir raschen
Werkzeugwechsel und mit einer digitalen Positions-
anzeige von SINO fir héchste Prazision und Effizi-
enz bei der Einzelteil- und Serienfertigung.




ELMAG
Dreh-® max. 660 / 800, ohne Briicke 860 / 1.000 mm, Spindelbohrung @ 103 mm

Drehgrofe tiber Schlitten @ 435 / 545 x 1.500/2.000/3.000 mm
Antriebsmotor 7.500 W / 400 V, hohes Drehmoment

18 + 6 Drehzahlen 9 - 1.275 UpM, 54 Langs-/Quervorschibe, 216 Gewinde
Drehfutteraufnahme CAMLOCK D1 - 11, Drehspindel MK 6, Reitstock MK 6

Mit Schnellwechsel-

Elektromechanische Drehspindel-FuBbremse - Stahlhalter fir raschen
Langs- und Querschlitten mit Eilgangsantrieb : = DrehmeifBelwechsel

Zugspindel mit einstellbarer Rutschkupplung [Universal-Drehmaschinen INDUSTRIE | 330 | 400 |
Leitspindel mit Uberlastschutz

Werkzeugschlitten mit Zentralschmierung Spitzenweite Modelle 1500 mm 1.500
Langsanschlag fur Automatikstopp Spitzenweite Modelle 2000 mm 2.000
KihImittelsystem mit Riicklauf, Tank im Maschinensockel Spitzenweite Modelle 3000 il 2000

o o 5 Spitzenhdhe mm 330 400
Mit digitaler Positionsanzeige SINO Drehdurchmesser uber Bett mm | 660 | 800

Einstellelement Drehdurchmesser tber Schlitten| mm | 435 545
Pinolenhub Drehdurchmesser ohne Briicke mm 860 | 1.000
Brickenlange mm 280
Maschinenbettbreite mm 400
Querschlittenweg mm 325
Oberschlittenweg mm 110
DrehmeiBelquerschnitt max. mm 32x32

.y

= W 4 eitspindel- Drehfutteraufnahme DIN 55029 CAMLOCK
= Spindelaufnahme MK MK 6
i m r
L S - Ny 1 Spindelbohrung mm 103
i L_ ¥ b Léngs / . Drehzahlbereich GUZ UpM | 9-1.275
: — ewinde il Drehzahlstufen GUZ - 18
T - Drehzahlbereich IUZ UpM 16-816
Drehzahlstufen lUZ - 6

D1-11

54 Langsvorschibe mm/U| 0,073 - 4,066
54 Quervorschibe mm/U| 0,036 - 2,033
72 metrische Gewinde mm 05-112

36 metrische Modulgewinde mm 05-7
72 Zollgewinde, Gange G G/" 1/4-56
36 Zoll Modulgewinde, Génge G | G/" 1/4-56
Leitspindelsteigung mm 12
Leitspindeldurchmesser mm 40
Pinolenaufnahme MK MK 6
Pinolendurchmesser mm 90
Pinolenweg mm 150
Zugspindelschaltung Eilgangsmotor- Reitstock-
mit Rutschkupplung Richtungstaster Handkurbel Motorleistung W 7.500
Eilgangsantrieb W 250
Zentralschmierung der Werk- KiihImittelpumpe W 125
Zeugsch“tten—FUhrungsbahnen Netzanschluss V/HZ 400/50'60
n ]
Ldange Modelle 1500 mm 3.350
Lange Modelle 3000 mm 4.850
Breite mm 1.300
Hohe mm 2.100
INDUSTRIE 2000/330 Gewicht Modell 1500 kg [3.250 ] 3.400
Gewicht Modell 2000 kg | 3.500 | 3.650
Standards Gewicht Modell 3000 kg | 3.900 | 4.050
B Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
B Demontierbare Briicke Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V ° °
B Prismenfiihrungen gehértet (> HB 400) und prazisionsgeschliffen Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm ° ¢
B Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe Vierbacken-Planscheibenfutter  400mm | _o :
. o L Aufspannscheibe @ 610 mm o o
Rundlagfgenaglg.l'«em emstellpare Prazisionslager 2 Zentrierspitzen feststehend . .
B Drehspindel mit Oldruckschmierung ) Mitlaufende Karnerspitze MK 6 B B
W Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad Mitlauflinette ° °
W Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen Stehllnette . ° °
B Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig | _* ‘
Gewindeuhr und Wechselrddersatz hd d
[ | Vorschubumkehrschaltgng o ) o ) Halogen-Maschinenlampe ° °
W Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehdrtet, prazisionsgeschliffen Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser ° °
B Werkzeugschlitten mit Schlossmutter und Zentralschmierung Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter| ® °
W Prazise Schlittenfiihrungen, einstellbar Untergestell / Spanewanne / Spritzwand | ® C
B Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung und Kurbelvortrieb Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE| °
= Drehmaschinengenauigkeit nach DIN GUZ = Gegen Uhrzeigersinn, IUZ = Im Uhrzeigersinn
Bestelldaten EAN/Best.Nr.| Preis in €
Sonderzubehdr INDUSTRIE 330 und 400 |EAN/Best.Nr.| Preis in € 90 04853 | exkl. MwSt
| 90 04853 | exkl. MwSt INDUSTRIE 1500/330 881589 | 25.450,00
Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8 270,00 INDUSTRIE 2000/330 881596 | 27.175,00
Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 25 x 25 mm| 88079 7 46,00 INDUSTRIE 3000/330 881602 | 30.350,00
DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6 635,00 INDUSTRIE 1500/400 881619 | 28.120,00
Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 150 mm 882128 92,00 INDUSTRIE 2000/400 881626 | 29.070,00
Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3 66,00 INDUSTRIE 3000/400 88163 3 | 33.300,00

Drehzubehdr und Bohrfutter/Kegeldorne/Werkzeughilsen etc. ab Seite 66
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1000 325 85

Zentrale Steuerkonsole:

H Digitale Drehzahlanzeige

B Stufenlos einstellbare Vario-Speed-
Drehzahlregelung

B Getriebestelltaste

B Drehspindeltaster mit Betriebslampe

B Not-Aus-Taster

B KihImittelpumpe 0/I

B Halogenlampe 0/I

Die neue PREMIUM CU 325 RD-Vario mit
stufenloser Vario-Speed-Drehzahlregelung

und digitaler Drehzahlanzeige ermdglicht eine
genaue Abstimmung der Schnittgeschwin-
digkeit auf Werkstoff und Drehdurchmesser -
besonders vorteilhaft bei Nichteisenmetallen,
Kunststoffen und fir die perfekte Oberflache
bei Prazisionsteilen und Passungen.

Die CU 325 RD wird durch einen 2.200 Watt-
Motor angetrieben und liefert aus zwei Dreh-
zahlbereichen 85 - 405 und 470 - 2.200
UpM. Die Maschine bietet einen maximalen
Drehdurchmesser von 325 mm, eine Dreh-
grépe Uber Schlitten von ® 190 x 1.000 mm
und eine Spindelbohrung @ 32 mm (3/4 Zoll

Stangenmaterial @ 26,9 mm).

Eine interessante Besonderheit stellt die
am Werkzeugschlitten angebaute R/L-Steu-
ereinheit dar, durch die auf einfache Weise
der Rechts- oder Linkslauf der Drehspindel
angesteuert wird. Sie ersetzt die bei Univer-
saldrehmaschinen ubliche Schaltwelle.

Effizientes Handling bietet eine elektrome-
chanische Spindelbremse fir superschnellen
Drehspindelstopp. Die Leitspindel ist mit
einem Uberlastschutz ausgestattet.

Die PREMIUM CU 325 RD wird mit einem
hochwertigen ROHM-Spannfutter @ 160 mm
und mit einem Schnellwechsel-Stahlhalter far
raschen Drehmesserwechsel geliefert.

Drehspindel- und
Vorschubgetriebe

mit Schnellschalt- e R{HM

elementen Hochwertiges ROHM Dreibacken-

Drehfutter ZG ® 160 mm
Vorschubumkehr




Dreh-® max. 325, ohne Bricke 445 mm, Spindelbohrung @ 32 mm
Drehgrope tber Schlitten @ 190 x 1.000 mm

Antriebsmotor 2.200 W / 400 V, hohes Drehmoment

Drehzahlen stufenlos 85 - 405 / 470 - 2.200 UpM,

48 Langs-/Quervorschiibe, 139 Gewinde

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 5, Drehspindel MK 4, Reitstock MK 3

Leitspindel-
Rutschkupplung

W Vario-Speed-Drehzahlregelung und digitale Drehzahlanzeige
B Drehspindel R/L-Steuereinheit (Rechts-/Linkslauf) ViersEnls
| | Elektromechani§che Drehspindel-Fupbremse 1 | 5ngs /0 / Quer
W Leitspindel mit Uberlastschutz
B KlhImittelsystem mit Rucklauf, Tank im Maschinensockel Leitspindel-
W Digitale Positionsanzeige SINO optional erhaltlich Schlossmutter
B Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle
Zugspindel-
Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsddmpfung schaltung

Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen

Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad
Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
Vorschubumkehrschaltung

Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen

Werkzeugschlitten mit Schlossmutter

Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar
Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

Mit Schnellwechsel-

Stahlhalter-Set

Spritzschutz am
Werkzeugschlitten

R/L-Steuereinheit fir Ansteuerung
des Drehspindel-Rechts- oder Linkslaufs

High-Tech-Sonderzubehor
Positionsanzeige SINO

|Universal-Drehmaschine PREMIUM CU 325 RD-Vario

Spitzenweite
Spitzenhdhe
Drehdurchmesser Uber Bett

Drehdurchmesser lber Schlitten

Drehdurchmesser ohne Briicke
Briickenlange
Querschlittenweg
Oberschlittenweg
DrehmeiBelquerschnitt max.

mm 1.000
mm 165
325
190
445
200
150
95
16x 16

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 5

Spindelaufnahme
Spindelbohrung
Drehzahlbereich 1, stufenlos
Drehzahlbereich 2, stufenlos

48 Langsvorschibe

48 Quervorschibe

48 metrische Gewinde

19 metrische Modulgewinde
53 Zollgewinde, Gange G

19 Zoll Modulgewinde, Gange G
Leitspindelsteigung
Leitspindeldurchmesser

Pinolenaufnahme
Pinolendurchmesser
Pinolenweg

Motorleistung
KihImittelpumpe
Netzanschluss

Lange
Breite
Héhe
Gewicht

MK MK 4
mm 32
UpM 85 - 405
UpM (470 -2.200

mm/U|0,006 - 1,77

0,1-28
0,1-1,75
75-2,5
70-4

28

MK 3
40
95

2.200
920
400/50-60

2.200
900
mm 1.400
kg 770

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten 'EAN/BestNr. Preis in €
' 90 04853  exkl. MwSt
PREMIUM CU 325 RD-Vario 886010  11.935,00
Sonderausfiihrungen und gropere Modelle

auf Anfrage lieferbar

|EAN/Best.Nr.| Preis in €
| 90 04853 | exkl. MwSt
880865 | 1.330,00
88067 4 142,00
88077 3 21,00
88201 2 455,00
88210 4 66,00
882159 43,00

Sonderzubehor
PREMIUM CU 325 RD-Vario
Positionsanzeige SINO 1.000

Wendeplatten-Drehmeifel 16x16, 7.
Wendeplatten f. Drehm. 16x16, 7-t.
Drehmeifel Camlock 16x16, 7-t.
Abstechhalter 16x16 mm
Messer zu Abstechhalter

Drehzubehdr ab Seite 66
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Verschiebbare Automatikstopp-
Schutzabdeckung Langsanschlag

PREMIUM CU 500
PREMIUM CU 500-Modelle sind neu ent-

wickelte, sehr variabel nutzbare Leit- und .
Zuqumdeldre.hmaSChmen mit 2 Dr.?hzah- Vorschubgetriebe MW Ein-/Ausschalter R@Hm

len und 120 Langs- und Quervorschiben. mit Schnellschalt- ® Halogenlampe Hochwertiges ROHM
Dank eines superkraftigen 7.500 Watt- elementen B Kihimittelpumpe Dreibacken-Drehfutter
Antriebsmotors sind sie fir leichte bis sehr W Not-Aus-Taster =~ @ 250 mm
schwere Dreharbeiten einsetzbar. Die maxi-

male Werkstlcksgrépe tber dem Schlitten-

korper betragt @ 300 x 1.000, 1.500 bzw.

2.000 mm. Eine Spindelbohrung @ 62 mm

ermdglicht die Bearbeitung von Stangenma-

terial und Rohren bis 2 Zoll (60,3 mm).

Die CU 500-Modelle sind sehr gut fir den a" |
Dauereinsatz geeignet, z.B. in der Serien- '

fertigung. Sowohl das Spindel- als auch das

Vorschubgetriebe laufen im Olbad. Nahezu

unverwdstliche Qualitat bieten die Getriebe-

zahnrader aus gehartetem und prazisionsge-

schliffenem Chromnickelstahl.

Drehspindel-und  m Olstandsanzeige

Besonders vorteilhaft fir rationelles und zeit-
sparendes Handling sind ein Eilgangsmotor
und eine elektromechanische Spindelbremse.
Eine Rutschkupplung schitzt die Leitspindel
vor Uberlast, ein Léngsanschlag fiir Vorschub-
stopp verhindert Drehfutterkollisionen.

PREMIUM CU 500-Modelle sind mit einem

hochwertigen ROHM-Spannfutter @ 250 mm

und mit einem Schnellwechsel-Stahlhalter

ausgestattet. Weiteres Drehzubehor wie Superstarker
. . L . Antriebsmotor 7.500 W

Planscheiben, Linetten sowie eine digitale

Positionsanzeige von SINO sind als Sonder-

zubehor erhaltlich.




Dreh-® max. 500, ohne Briicke 670 mm, Spindelbohrung @ 62 mm
DrehgréBe tber Schlitten @ 300 x 1.000/1.500/2.000 mm

Antriebsmotor 7.500 W / 400 V, hohes Drehmoment

21 Drehzahlen 20 - 2.000 UpM, 120 Langs-/Quervorschiibe, 64 Gewinde
Drehfutteraufnahme DIN 55027 / Nr. 8, Drehspindel metr. 80 mm, Reitstock MK 5

Elektromechanische Drehspindel-Fuf3bremse
Eilgangsantrieb Langs- und Querschlitten

Leitspindel mit Uberlast-Rutschkupplung

Langsanschlag fir Automatikstopp

Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Digitale Positionsanzeige SINO optional erhéaltlich
Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle

Schweres Grauguss-Maschinenbett, gute Schwingungsdampfung
Demontierbare Briicke

Prismenfiihrungen gehartet und prazisionsgeschliffen

Drehspindel gehartet und prazisionsgeschliffen, hohe
Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager

Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad
Zahnrader aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen
Schaltwelle fiir Drehspindel-Rechts- und Linkslauf
Vorschubumkehrschaltung

Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehdrtet, prazisionsgeschliffen
Werkzeugschlitten mit Schlossmutter und Zentralschmierung
Prdzise Schlittenfiihrungen, einstellbar

Massiver Reitstock mit Kegeldrehverschiebung
Drehmaschinengenauigkeit nach DIN

Mit Schnellwechsel-
Stahlhalter-Set High-Tech-Sonderzubehor

) Positionsanzeige SINO
Spritzschutz am

Werkzeugschlitten

Eilgangsantrieb fir
Langs- und Querschlitten

*5' | ‘o v
- 'f-.'].H:h'H-H{-‘- 0
v AN R gy
rRE vy b Nt
W Sy ey by el

- A AN . b

Leitspindel-
Rutschkupplung

Support-Control-Steuer-
hebel mit Vierfach-Langs-
und Quervorschub

Drehspindelschaltung
LI/0/RE

Bestelldaten EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853  exkl. MwSt

Spitzenweite Modell 1000 CU 500
Spitzenweite Modell 1500 CU 500
Spitzenweite Modell 2000 CU 500
Spitzenhohe mm
Drehdurchmesser Uber Bett
Drehdurchmesser Uber Schlitten mm
Drehdurchmesser ohne Briicke mm
Brickenlange mm
Querschlittenweg mm
Oberschlittenweg mm
Drehmeifelquerschnitt max. mm

Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr.
Spindelaufnahme metrisch mm
Spindelbohrung mm
Drehzahlbereich UpM
Drehzahlstufen -

120 Langsvorschibe mm/U| 0,04-12
120 Quervorschiibe mm/U| 0,02-6
64 metrische Gewinde mm 0,5-120
64 metrische Modulgewinde mm | 0,125 -30
64 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/4
64 Zoll Modulgewinde, Gange G G/"
Leitspindelsteigung mm
Leitspindeldurchmesser mm

Pinolenaufnahme MK
Pinolendurchmesser mm
Pinolenweg mm

Motorleistung W
Eilgangsantrieb W
KihImittelpumpe W
Netzanschluss V/Hz | 400/50-60
Ldnge Modell 1000 CU 500
Lange Modell 1500 CU 500
Ldnge Modell 2000 CU 500
Breite

Héhe

Gewicht Modell 1000 CU 500
Gewicht Modell 1500 CU 500
Gewicht Modell 2000 CU 500

2.800
3.300
3.800
1.300

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausléser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

PREMIUM CU 1000/500 886706
PREMIUM CU 1500/500 886713

PREMIUM CU 2000/500 88672 0

Sonderausfihrungen und gropere Modelle
auf Anfrage lieferbar

25.200,00
25.690,00
26.680,00

Sonderzubehér
PREMIUM CU 500
Positionsanzeige SINO 1.000
Positionsanzeige SINO 1.500
Positionsanzeige SINO 2.000
Wendeplatten-DrehmeiBel 25x25, 7.
Wendeplatten f. Drehm. 25x25, 7-t.
Drehmeifel Camlock 25x25, 7-t.

|EAN/Best.Nr.| Preis in €
| 90 04853 | exkl. MwSt
88086 5 1.330,00
88087 2 1.725,00
88088 9 2.430,00
88069 8 270,00
88079 7 46,00
88203 6 635,00
882128 92,00
88217 3 66,00

Abstechhalter 25x25
Messer zu Abstechhalter

Drehzubehdr ab Seite 66
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Sonderzubehdr flr
hochste Prazision:
Digitale Positions-
anzeige SINO

Die Starkste im Programm: Mit 11.000 Watt PREMIUM CU 630 RD

Motorleistung besitzt die PREMIUM CU 630

RD-Vario das kraftigste Antriebsaggregat. Drehspindel- und B Getriebesteller
Sie ist damit, auch aufgrund ihrer Hochleis- Vorschubgetriebe B Halogenlampe
tungsgetriebe und der duPerst robusten mit Schnellschalt- W Kuhimittelpumpe
Bauweise, eine ideale Maschine fir schwere slementen " oA Taster
Zerspanung und anspruchsvolle Grofserien. Vorschubumkehr R@Hm

Ihre extra grope Spindelbohrung von @ 103 mm Mit ROHM Drehfutter @ 315 mm
ermdglicht das direkte Abstechen und Bearbeiten Verschiebbare

von @ 100 mm Stangenmaterial (Rohre bis 3 Schutzabdeckung

Zoll, 88,9 mm). Auch ihre Drehgrépe von @ 430 :

x 1.500/2.000/3.000 mm ist beachtlich, der

maximale Drehdurchmesser betragt 630 mm.

Uberragender Vorteil: Stufenlose Drehzahl-
regelung und digitale Drehzahlanzeige. Diese
sind mit einer R/L-Steuereinheit zur Ansteu-
erung der Drehspindelrichtung direkt am
Werkzeugschlitten aufgebaut. Gut fur effizi-
entes und komfortables Handling.

Drei Drehzahlbereiche von 6 bis 63, 63

bis 250 und 315 bis 1.250 UpM sowie 96
Langs- und Quervorschibe und 64 Gewin-
desteigungen bieten ausreichend Spielraum
fUr eine variable Verwendung - auch fur klei-
ne Drehteile oder grofe Wicklungsarbeiten.

Als echtes Spitzenmodell verflgt die CU

630 RD-Vario uber eine elektromagnetische
Spindelbremse, einen Eilgangsmotor und
eine Leitspindel mit Rutschkupplung. Sie ist
mit einem hochwertigen ROHM-Dreibacken-
Drehfutter @ 315 mm und mit einem Schnell-

Extra kraftiger Antriebsmotor
11.000 W im Maschinensockel

wechsel-Stahlhalter ausgestattet.




W Dreh-® max. 630, ohne Briicke 830 mm, Spindelbohrung @ 103 mm
B Drehgrope tber Schlitten @ 430 x 1.500/2.000/3.000 mm
W Antriebsmotor 11.000 W / 400 V, hohes Drehmoment
B Drehzahlen stufenlos 6 - 63 /63 -250/ 315 - 1.250 UpM,
96 Langs- und Quervorschiibe, 64 Gewinde
B Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr. 11, Drehspindel metr. 120 mm, Reitstock MK 5

Leitspindel-
Rutschkupplung

Support-Control-Steuer-
hebel mit Vierfach-Langs-

Vario-Speed-Drehzahlregelung und digitale Drehzahlanzeige und Quervorschub

Drehspindel R/L-Steuereinheit (Rechts-/Linkslauf)
Elektromechanische Drehspindel-Fuf3bremse
Eilgangsantrieb Langsschlitten

Leitspindel mit Uberlast-Rutschkupplung

Langsanschlag fir Automatikstopp

Kuhlmittelsystem mit Ricklauf, Tank im Maschinensockel
Digitale Positionsanzeige SINO optional erhéaltlich

Umfangreiche Serienausstattung, siehe Tabelle Spitzenweite Modell 1500 CU 630 RD-V | mm 1.500
Spitzenweite Modell 2000 CU 630 RD-V | mm 2.000
Spitzenweite Modell 3000 CU 630 RD-V | mm 3.000

Leitspindel-Schlossmutter

|Universal-Drehmaschine PREMIUM CU 630 RD-Vario

B Schweres Grauguss-Maschinenbett, demontierbare Briicke Bp‘tﬁgnhbhhe T mm 315
9 - - R0 . renaurcnmesser uber ce mm

| Prlsmepfuhrung?n gehartet .L.Jn'd'pra2|5|ons’geschllffen Drehdurchmesser tiber Schiitten o

B Drehspindel gehdrtet und prazisionsgeschliffen, hohe Drehdurchmesser ohne Briicke mm

Rundlaufgenauigkeit, einstellbare Prazisionslager Briickenlénge mm
W Laufruhiges Drehspindel- und Vorschubgetriebe mit Olbad Querschlittenweg mm
B Zahnrdder aus Chromnickelstahl, gehartet und prazisionsgeschliffen oberschlittenweg o
g p g Drehmeifelquerschnitt max. mm

B Vorschubumkehrschaltung
B Abgedeckte Trapezgewinde-Leitspindel, gehartet, prazisionsgeschliffen Drehfutteraufnahme DIN 55027 Nr.
W Werkzeugschlitten mit Schlossmutter und Zentralschmierung B U e B I
. : : . Spindelbohrung mm
W Massiver Rgltstock ml't Kegeldrehverschlebung Drehzahlbereich 1, stufenlos UpM
B Drehmaschinengenauigkeit nach DIN Drehzahlbereich 2, stufenlos UpM

Drehzahlbereich 3, stufenlos UpM [315-1.250

96 Langsvorschiibe mm/U| 0,04-12
96 Quervorschibe mm/U| 0,02-6
64 metrische Gewinde mm 0,5-120
64 metrische Modulgewinde mm | 0,125 -30
64 Zollgewinde, Gange G G/" 60-1/4
64 Zoll Modulgewinde, Gange G G/" 240-1
Leitspindelsteigung mm 12

Mit Schnellwechsel- Leitspindeldurchmesser mm 50

Stahlhalter-Set
Pinolenaufnahme MK MK 5
Eilgangsmotor Mitfahrendes Steuerpult mit Dreh- el e i ehh o (e
. . . . . L Pinolenweg mm 230
Langsschlitten spindel R/L-Steuereinheit, digitaler
Drehzahlanzeige, Vario-Speed-Dreh- Motorleistung W 11.000

zahlregelung, Betriebslampe und E‘l‘?\?ngtsta?tmb w o
| i UhImittelpumpe
Not-Aus-Taster Netzanschluss V/Hz | 400/50-60

Ldnge Modell 1500 CU 630 RD-V mm 3.200
Lange Modell 2000 CU 630 RD-V mm 3.700
Lange Modell 3000 CU 630 RD-V mm 4.700
Breite mm 1.300
Hohe mm 1.700
Gewicht Modell 1500 CU 630 RD-V kg 3.100
Gewicht Modell 2000 CU 630 RD-V kg 3.400
Gewicht Modell 3000 CU 630 RD-V kg 4.000

ROHM Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set, 5-teilig
Halogen-Maschinenlampe
Not-Aus-Taster / Nullspannungsausloser
Drehfutterschutz mit Sicherheitsschalter
Werkzeugschlitten mit Spritzschutz
Untergestell / Spanewanne / Spritzwand
Werkzeugsatz / Bedienungsanleitung / CE

Bestelldaten 'EAN/Best.Nr.  Preis in €

| 90 04853 | exkl. MwSt
PREMIUM 1500 CU 630 RD-V | 886409 | 36.470,00
PREMIUM 2000 CU 630 RD-V | 88641 6 | 37.440,00
PREMIUM 3000 CU 630 RD-V | 88642 3 | 43.450,00

| Sonderzubehér |EAN/Best.Nr.| Preis in €
3 e ‘ PREMIUM CU 630 RD-Vario | 90 04853 | exkl. MwSt
. [r——— Positionsanzeige SINO 1.500 88087 2 1.725,00

<33 Positionsanzeige SINO 2.000 88088 9 2.430,00
Positionsanzeige SINO 3.000 88089 6 3.920,00
Wendeplatten-DrehmeiBel 25x25,7-+. | 88069 8 270,00
Wendeplatten f. Drehm. 25x25, 7-t. | 88079 7 46,00
Drehmeifel Camlock 25x25, 7-t.| 88203 6 635,00

Abstechhalter 25x25 882128 92,00
Messer zu Abstechhalter 88217 3 66,00

Drehzubehdr ab Seite 66




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Schnellspann- und Zahnkranzbohrfutter in ausgesuchter Profi-Qualitat, mit geschliffe-
nem Innenkonus DIN 238 / 239 fur kraftschlissige Befestigung auf einem Kegeldorn.

B Einfaches, handbetatigtes Spannen B Neuentwicklung mit hoherer Spannkraft B Qualitats-Zahnkranzbohrfutter
und Ldsen von Bohr-, Senk- und W Selbsttatiges Nachspannen beim Bohren flr sehr hohe Spannkraft
Schleifwerkzeugen proportional zur Spannkraft B Mit Bohrfutterschlissel fir das

B Hohe Spannkraft ohne Bohr- W Erhaltung der Spannkraft auch bei Spannen und Ldsen von Bohr-,
futterschlissel intensivem Dauereinsatz Senk- und Schleifwerkzeugen

B Super-Grip Kreuzrandelung W Super-Grip Kreuzrandelung, briniert

Bohrfutter Spannweite| Aufnahme | AuBen-@ |Lange offen|Lange geschl.| Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin €

mm B mm mm mm kg 90 04853 | exkl. MwSt

Schnellspannbohrfutter B 12,1 - 10 mm 80 82700 6
Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 13 mm 90,5 16049 3
Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 16 mm - 95,5 16050 9
Schnellspannbohrfutter B 18, 1 - 16 mm 16051 6
Schnellspannbohrfutter B 22,5 - 20 mm 82701 3
ROHM-Schnellspannbohrfutter B 16, 1 - 13 mm 160417
ROHM-Schnellspannbohrfutter B16,1-16 mm 16042 4
Zahnkranzbohrfutter B 16, 1 - 16 mm mit Schlissel 16052 3
Zahnkranzbohrfutter B 18, 1 - 16 mm mit Schlissel - 16053 0
Ersatzschlissel fir Zahnkranzbohrfutter B 16 16048 6
Ersatzschlissel fir Zahnkranzbohrfutter B 18 61180 3

Kegeldorne

Kegeldorne fir formschlissige, [6sungssichere Fixierung
eines Bohrfutters.

B Morsekegelschaft DIN 228

B Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238

B Gehdrtet und feingeschliffen, Austreiblappen briniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Produktauswahl: Abmessungen der Aufnahmekegel

36,00
41,00
46,00
51,00

15,00

. Normabmessungen Morsekegelschaft MK und
der Werkzeugmaschine und des Bohrfutters beachten. Bohrfutter-Einsteckzapfen B siehe Seite 71

Kegeldorne Abmessungen mm Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€

L2 kg 90 04853 | exkl
|Kegeldorn MK 1 /B 12 :
|Kegeldorn MK 1 /B 16
|Kegeldorn MK 2 /B 12
|Kegeldorn MK 2 /B 16
|Kegeldorn MK 2 /B 18
|Kegeldorn MK 2 / B 22
|Kegeldorn MK 3 /B 12
|Kegeldorn MK 3 /B 16
|Kegeldorn MK 3 /B 18
|Kegeldorn MK 3 /B 22
|Kegeldorn MK 4 /B 16
|Kegeldorn MK 4 /B 18
|Kegeldorn MK 4 / B 22
|Kegeldorn MK 5 /B 16
|Kegeldorn MK 5 /B 18
|Kegeldorn MK 5 /B 22

MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einste

Ermdglicht eine formschlissige Fixierung eines Bohr- Diese Einheit wird im Morsekonus der Maschinen-
futters in der Werkzeugaufnahme (Morsekonus MK) pinole zentriert und formschlissig fixiert.

einer Werkzeugmaschine. Fir eine Demontage ist ein Austreibkeil erforder-

Das Bohrfutter wird durch einen kurzen Schlag auf lich, soferne die Maschine nicht mit einem
den Einsteckzapfen des Kegeldorns montiert. Werkzeugauswurf ausgestattet ist.

TECH-INFO

. MwSt
5,30
5,00
5,90

5,90

5,90
5,90

10,00
10,00

9,70

10,00
15,00
15,00

15,00

34,00

34,00

34,00

ckzapfen
rotmap




Kegeldorne fur erhéhte Sicherheit durch formschlissige,
rutsch- und I6sungssichere Fixierung eines Bohrfutters
auf Werkzeugmaschinen mit Anzugsspindel.

B Morsekegelschaft DIN 228

B Bohrfutter-Einsteckzapfen DIN 238
B Gehartet und feingeschliffen

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Produktauswahl: Abmessungen der Aufnahmekegel
der Werkzeugmaschine und des Bohrfutters sowie
Gewindedurchmesser der Anzugsspindel beachten.

Kegeldorne mit Anzugsgewinde Abmessungen mm EAN/Best.Nr.| Preisin€

di L L5 d5 90 04853 | exkl. MwSt
KegeldornMK2 /B 12 /I1GM10 12,065 17045 4
Kegeldorn MK 2 /B 16 /IGM10 15,733 17055 3
Kegeldorn MK 3 /B 16/IGM12 15,733 17056 0
Kegeldorn MK 4 /B 16 /IGM16 15,733 17057 7

MK = Morsekonus, B = Bohrfutter-Einsteckzapfen, |G = Innen-Anzugsgewinde

Reduzierhulsen

Reduzierhilsen fir die Anpassung von Werkzeugkegel- _|

schaften an die Werkzeugaufnahme einer Maschine.

——————————————— T
Die Reduzierhilse wird durch einen kurzen s |
Schlag im Aufnahmekonus fixiert. Demontage Jﬁ’*’*f{e’*’%’%’*’*5*’*’*’4" a
mit Austreibkeil oder Werkzeugauswurf. ST A |

W Morsekegelschaft DIN 228

W Innen und auf3en gehdrtet und fein-
geschliffen, Austreiblappen briniert

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

L1

Reduzierhiilsen Abmessungen mm 2 EAN/Best.Nr.| Preis in €

D2 L1 90 04853 | exkl. MwSt
Reduzierhiilse MK 2 / MK 1 17,780 12,065 92 17 0,09 16060 8 8,00
Reduzierhiilse MK 3 / MK 1 23,825 12,065 99 5 0,20 16061 5 9,30
Reduzierhilse MK 3 / MK 2 23,825 17,780 112 18 0,18 16062 2 9,30
Reduzierhiilse MK 4 / MK 1 31,267 12,065 99 6 0,50 17067 6 14,00
Reduzierhiilse MK 4 / MK 2 31,267 17,780 124 6,5 0,43 16063 9 14,00
Reduzierhiilse MK 4 / MK 3 31,267 23,825 140 22,5 0,38 16064 6 14,00
Reduzierhiilse MK 5 / MK 2 44,399 17,780 156 6,5 1,32 160400 27,00
Reduzierhiilse MK 5 / MK 3 44,399 23,825 156 6,5 1,16 16044 8 27,00
Reduzierhiilse MK 5 / MK 4 44,399 31,267 171 21,5 1,02 16065 3 27,00
Reduzierhiilse MK 6 / MK 3 63,347 23,825 218 8 3,83 17064 5 53,00
Reduzierhiilse MK 6 / MK 4 63,347 31,267 218 8 3,46 17065 2 53,00
Reduzierhiilse MK 6 / MK 5 63,347 44,399 218 11 2,52 17066 9 53,00

Erweiterungs-/Verlangerungshilsen

Erweiterungshlsen fir die Anpassung von Werkzeugkegel-
schaften an die Werkzeugaufnahme einer Maschine.

Verldngerungshiilsen dienen zur Uber-
brickung einer hohen Pinolendistanz. e

W Morsekegelschaft und -
Morsekonus DIN 228

D1

|

|

|

|

|

|
D2
D

W Innen und auf3en gehartet und
feingeschliffen, briniert
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

L1 L

Erweiterungs- und Abmessungen mm . |EAN/Best.Nr.| Preisin€
Verldngerungshiilsen D2 90 04853 | exkl. MwSt
Erweiterungshilse MK 1 / MK 2 12,065 17,780 30 62 98 0,41 16071 4 17,00
Erweiterungshiilse MK 2 /MK 3 | 17,780 23,825 36 75 121 0,71 16068 4 21,00
Erweiterungshiilse MK 3 /MK 4 | 23,825 31,267 48 94 140 1,54 16069 1 29,00
Erweiterungshiilse MK 4 / MK5 | 31,267 44,399 63 117,5 182,5 3,11 160707 65,00
Verldngerungshiilse MK 2 /MK 2| 17,780 17,780 30 75 100 0,49 16066 0 22,00
Verlédngerungshilse MK 3 /MK 3| 23,825 23,825 36 94 121 0,86 16067 7 27,00
Verlédngerungshiilse MK 4 / MK 4| 31,267 31,267 48 117,5 147,5 1,88 17068 3 46,00
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Kegelreduzierhtlsen mit Anzugsgewinde fir die Aufnahme
eines Werkzeugs mit Morsekegelschaft in den Steilkonus

einer Maschine.

fioze | Die Kegelreduzierhiilse wird mit einer
Lj L. Anzugsspindel gesichert.
N \ W Steilkegelschaft DIN 2080
| \ B Morsekonus DIN 228
| B Innen und auBen gehartet und
v feingeschliffen, teilbriniert
l B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Kegelreduzierhiilsen

Kegelreduzierhiilse ISO 30 / MK 2
Kegelreduzierhiilse ISO 30 / MK 3
Kegelreduzierhtilse ISO 30 / MK 4

Kegelreduzierhiilse ISO 40 / MK 2
Kegelreduzierhiilse ISO 40 / MK 3

D D1 L

EAN/Best.Nr.
90 04853

Preis in €
exkl. MwSt

Abmessungen mm Anzugs-

gewinde

Kegelreduzierhiilse ISO 40 / MK 4

Werkzeugmaschinen mit Steilkegelschaft.
B Steilkegelschaft nach DIN 2080,

B Gehdrtet und feingeschliffen
B Hohe Rundlaufgenauigkeit

Kegeldorne

Kegeldorn ISO 30 /B 16
Kegeldorn ISO 30 /B 18

Kegeldorn ISO 40 /B 16
Kegeldorn ISO 40 /B 18

Kombi-Aufsteckfrasdorne

Hochwertige Kombi-Aufsteckfrasdorne
fUr Fraser mit Langs- und Quernut
nach DIN 138

B Spitzenqualitat mit hoher Zugfestigkeit

B Gesenkgeschmiedeter, legierter
Einsatzstahl

B Gehdrtet und geschliffen, briniert

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

B Mit Anzugsgewinde

B Mit Fraser-Schraubfixierung

ISO 30/ 27 mm

|Kombi-Aufsteckfradsdorn MK 2 / 22 mm
|Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 2 / 27 mm
|Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 3 / 22 mm
|Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 3 / 27 mm
[Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 4 / 22 mm
|Kombi-Aufsteckfrasdorn MK 4 / 27 mm

Kegeldorne zur Fixierung eines Bohrfutters auf

Bohrfutter-Einsteckzapfen nach DIN ISO 238

Abmessungen mm
D

EAN/Best.Nr.
90 04853

Preis in €
exkl. MwSt

Gew.
kg

Anzugs-

L gewinde

ISO-Steilkegelschaft
DIN 2080 - Typ 7332

MK-Morsekegelschaft
DIN 228- Typ 7430

EAN/Best.Nr.
90 04853
172410
17242 7

Preis in €
exkl. MwSt
58,00
59,00
65,00
82,00 |
82,00 |
39,00 }
|
\
|
|

Anzugs-
gewinde

Abmessungen mm

17231 1

172328 39,00
58,00
58,00
59,00
59,00
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Spannzangen-Set MK 4 / M16,
direktspannend

15-teiliges Profi-Set fir Fras- und Bohr-
maschinen mit Morsekegel MK 4 und
Anzugsstange M16

Kegelwischer
il ,1
i‘ |

|

|

MK 5 ISO 50

ELMAG

Profi-Spannzangen-Sets fiir Fras- und Bohrmaschinen mit Anzugsspindel.

Eine Spannzange besitzt eine zylindrische Aufnahmebohrung, Spannschlitze und
einen Andriickkegel. Gespannt wird durch Anziehen der Uberwurfmutter der
Spannzangenaufnahme. Der Innendurchmesser der Spannzange wird

reduziert und das Werkzeug kraftschlissig fixiert. g

X

W Rasches und sicheres Spannen von Werkzeugen

W Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit

W Alle Teile spezialgehartet und feingeschliffen

B Mit Spannzangenaufnahme fiir Morsekonus MK 2, 3 bzw. 4
oder fir Steilkegelkonus ISO 30 bzw. ISO 40

W 10-teiliges Set mit Spannzangendurchmesser 2 - 16 mm

W 15-teilige Sets mit Spannzangendurchmesser 2 - 26 mm
W Mit Spannschlissel
W Robuster Aluminium-Systemkoffer

|Spannzangen-Sets | Spann-@ | Aufnahme | Gewinde | EAN/Best.Nr.| Preis in €

(fiir Frés- und Bohrmaschinen \ | MK | M | 9004853 | exkl. MwSt
Spannzangen-Set MK 2 (ER25), 10-teilig - IGM10

Spannzangen-Set MK 2 (ER40), 15-teilig - IGM10 | 827716
Spannzangen-Set MK 3 (ER40), 15-teilig - IGM12 827723
Spannzangen-Set MK 4 (ER40), 15-teilig g IGM16 | 827730
Spannzangen-Set ISO 30 (ER40), 15-teilig - IGM12 827785
Spannzangen-Set ISO 40 (ER40), 15-teilig - IGM16 | 827792

Hochwertige, direktspannende Spannzangen fir Fras-
und Bohrmaschinen mit Anzugsspindel.

Gespannt wird durch Anziehen der Anzugsspindel
der Werkzeugmaschine.

W Auperst sicher durch direktes Spannen in der Maschinenpinole

W Eignung flr hdchste Drehzahlen

W Prazise Werkzeugzentrierung, hochste Rundlaufgenauigkeit

W Alle Spannzangen spezialgehdrtet und feingeschliffen

W Sets fr Werkzeugmaschinen mit Morsekegel MK 2, 3 bzw. 4
und Anzugsstange M10, M12 bzw. M16

W Holz-Systembox

Spannzangen-Sets direktspannend | Spann-@ | Aufnahme | Gewinde | EAN/Best.Nr.| Preis in €

| mm | MK | M | 9004853 | exkl. MwSt
Spannzangen-Set MK 2 / M10, 7-teilig 2-12 MK 2 IGM10 827808 118,00
Spannzangen-Set MK 3 / M12, 11-teilig 3-18 MK 3 IGM12 827815 180,00
Spannzangen-Set MK 4 / M16, 15-teilig 3-25 MK 4 IGM16 82782 2 254,00

Ideale Reinigungs-Tools fir Werkzeugmaschinen mit Morsekonus MK oder Steilkegel-
konus ISO. Die regelmdpige Reinigung der Werkzeugaufnahme gewahrleistet einen
exakten Rundlauf und festen Sitz des Werkzeugs sowie maximale Kraftibertragung.
Einfach in die Werkzeugaufnahme einfiihren, leicht andriicken und drehen.

W Optimale Reinigungswirkung

B Grundkdrper aus spezialbehandeltem Hartholz oder Spezialkunststoff
B Eingebettete, verschleifarme Reinigungsfilze

B Hohe Lebensdauer und Maf3haltigkeit

Kegelwischer Werkstoff |Kegellinge| Lidnge |EAN/Best.Nr.| Preisin€

|Hartholz | Kunststoff |

Kegelwischer MK 2 - 65 173 82720 4 13,00

Kegelwischer MK 3 [ 83 188 82721 1 15,00
Kegelwischer MK 4 ° 102 218 82722 8 21,00
Kegelwischer MK 5 [ 131 235 827235 24,00
Kegelwischer ISO 30 ° - 60 177 827259 17,00
Kegelwischer ISO 40 - ) 78 190 82726 6 24,00
Kegelwischer ISO 50 - [ 120 242 827273 36,00
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

HSS-Spitzenqualitdt mit Spezialhdrtung und Prazisionsschliff
Mit Morsekegelschaft MK 2 bzw. MK 3 gem. DIN 228 fiir rasche
und sichere, direkte Zentrierung in der Maschinenpinole oder

in einer Werkzeughtilse

MK 2 fur Bohrer-@ 145/16/18/20/22 mm

MK 3 fiir Bohrer-@ 24 / 26 / 28 / 30 mm

Mit Austreiblappen fiir einfache Demontage mittels Austreibkeil
Set in Holz-Systemkassette

HSS-Spitzenqualitat

TiN: Verschleifbestdndige Titannitrid-Beschichtung
Rundschaft fir Aufnahme in Bohrfutter
®1-013mmin0,5mm-Schritten

Set in Kunststoff-Systemkassette

HSS-Bohrerkassetten EAN/Best.Nr.| Preisin€
90 04853 | exkl. MwSt

HSS-Bohrerkassette MK 2 / MK 3, 9-teilig, ® 14,5 - @ 30 mm

HSS-Bohrerkassette, 25-teilig, @ 1 - @ 13 mm, TiN-beschichtet

Universal-Ausdrehkopf-Sets

Plan- und Ausdrehkopf-Sets fir universellen Einsatz
auf Bohr, Fras- und Drehmaschinen

B Prazises Ausdrehen von Bohrungen

B Rechtwinkeliges Plandrehen von Stirnfldchen in Bohrungen
(ebener Bohrungsboden)

B Hinterschneiden von Bohrungen, z.B. von Innengewinden

B FUr das Kugeldrehen auf Drehmaschinen verwendbar

B Sets mit Ausdrehkopf und 9- bzw. 12-teiligem
Bohrstangensortiment

B Bohrdurchmesser 10- 125 mm bzw. 12 - 225 mm

B Gehdrtet und prazisionsgeschliffen, Rundlauf- 1
genauigkeit 0,005 mm . . .

B Mikrometerschraube flr prazise Durchmesser-Einstellung

_ W Ausdrehkopf @ 50 bzw. @ 75 passend fur Aufnahmeschéfte . |

Universal-Ausdrehkopf 12 - 225 mm Morsekonus MK 2 / 3 / 4 oder fiir Steilkegel 1SO 30 / 40

inkl. Bohrstangensortiment 12-teilig B Bohrstangenaufnahme @ 12 bzw. @ 18 mm

B Bohrstangen mit Hartmetallschneide

B Sets in Kunststoff-Systembox bzw. Systemkoffer
inklusive Montage- und Einstellwerkzeug

W Sets ohne Aufnahmeschaft

Aufnahmeschafte

Sonderzubehdr zu Universal-Ausdrehkopf-Sets fir Maschinen
mit Morsekegel- oder Steilkegelaufnahme

Sonderzubehdér Aufnahmeschaft
MK 3/IGM12

B Aufnahmeschaftgrofen Morsekegel MK 2, 3 oder 4
und Steilkegel ISO 30 oder 40

B Mit Innengewinde fir Anzugsstange
M10 bzw. M12 oder M16

Universal-Ausdrehkopf-Sets Aufnahme| Gewinde [EAN/Best.Nr.| Preisin €

und Aufnahmeschéafte MK / I1SO M 90 04853 | exkl. MwSt
Universal-Ausdrehkopf-Set 10 - 125 mm, 9-teilig - - 827600 217,00
Universal-Ausdrehkopf-Set 12 - 225 mm, 12-teilig - - 827617 319,00
Sonderzubehdr Aufnahmeschaft Aufnahmeschaft MK 2 fir Ausdrehkopf-Sortimente MK 2 IGM10 82764 8 59,00
ISO 40/ IGM16 Aufnahmeschaft MK 3 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 3 IGM12 827655 59,00
Aufnahmeschaft MK 4 fiir Ausdrehkopf-Sortimente MK 4 IGM16 82766 2 59,00
Aufnahmeschaft ISO 30 fiir Ausdrehkopf-Sortimente| SO 30 IGM12 82767 9 66,00
Aufnahmeschaft ISO 40 fir Ausdrehkopf-Sortimente| ISO 40 IGM16 827686 66,00
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TECH-INFO

Verjlingung Winkel a

0,05205 } 1029'27"
| 1°25'50"
| 1°26'16"
,05194 |
g 0,05263 |
219,180 =0,05214 |

1°29'15
1°30'26"
1°29'36"

b di d2 d3
mm  mm | mm  metr.

d4v d5 ([
Zoll

d7v | L1
mm | mm

L2"

L3"

L4 | L5

| 94 | 20 | 242

1025\1175\ 24

322

L5 L6? | t"

B6 | 6,350 |
B10 [10,094 |
B12 [12,065| 11,
B16 [15,733]
B18% [17,431 |
B22 [21,793]
B24 [23,825| 21,
Kegel Verjlingung Winkel a d1 d2 d3 | d4 d5 dé6 d7| L1 L2 L3 L4
ISO 7:24 o mm  mm mm - | mm | mm metr. mm

:3,4286 =0,29167 | 8°17'50"
:3,4286 =0,29167 | 8°17'50" | 1,
:3,4286 =0,29167 | 8°17'50" | 3,
:3,4286 =0,29167 | 8°17'50"

Austreibkeile

I

Mechanische Austreibkeile

Ein Schlag gentigt fir das Austreiben eines
Werkzeugs mit Austreiblappen, eines Kegel-
dorns oder einer Werkzeughilse aus dem
Morsekonus einer Werkzeugmaschine.

1,6 \16,1\ 31,75 |

Austreibkeile

- | 68,4 |
| - 1934]
\1268\1018\61

3,2 \25,7\ 107,95

Halbautomatische Austreibkeile

Austreiber mit Gleitkeil. Grofe Hebelwirkung Uber Zahnrad, rutsch-
fester Handgriff. Automatische, federbetriebene Riickstellung.

Ideales Tool fur Profis und Vielbohrer.

90 04853

[Austreibkeil MK 1 - 2

Lange | Breite | Keilldnge | Keilhéhe | EAN/Best.Nr.

[Austreibkeil MK 3
|Austreibkeil MK 4
|Austreibkeil MK 5 - 6

mm | mm | mm| mm | mm mm

Preis in €
exkl. MwSt




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Made

Germany

High-Performance-Cutting-Tools (HPC)
flr Hochleistungszerspanung

W VHM Vollhartmetall-Schaftfraser 35/38°,
TiAIN-beschichtet

B @ 4-20mm, 4 Schneiden

B Schaftaufnahme HB, Schafttoleranz h6

W Eignung fur Werkstoffe bis 1.400 N/mm? Zugfestigkeit,
HRC 45/HRC 60/Stahl/Grauguss/Alu/NE-Metalle

g

@ : W Schaftfraser fur Spannzangen / Schaftaufnahme HB =
haftf 4 Sch
Schaftfraser, 4 Schneiden B Werkstoff HSS-AL 1
/ : B 4 Schneiden
ol R W Fraser-@ 6,8, 10 und 12 mm . y
F ;
W Schaftfraser fiir Spannzangen |
,' B HSS-Spitzenqualitat
W TiN: Verschleifbestdndige Titannitrid-Beschichtung . .
4 B 2 und 4 Schneiden Sghaftfrasersatz T‘|tan
W Fraser-Q 3/4/5/6/8/10/12/14/16/20 mm mit 2 und 4 Schneiden
Schaftfrasersatz 4-teilig
Schaftfraser / Schaftfrasersatze d1 | d2 | L2 | L1 |Fase EAN/Best.Nr.| Preisin€
mm | mm | mm | mm | mm | 90 04853 | exkl. MwSt

| 11157 [0,13] 172601 33,00

172618 35,00

172625 35,00

Schaftfraser @ 7 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet | 172632 38,00
Schaftfraser ® 8 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet \ 8 17264 9 40,00
Schaftfraser @ 9 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet \ 17265 6 56,00
17266 3 60,00

Schaftfraser @ 11 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet|11,0 17267 0 73,00
Schaftfraser @ 12 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet\ 12,0 17268 7 73,00
Schaftfrdser @ 13 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet\ 13,0 17269 4 108,00
Schaftfraser @ 14 mm, 4 Schneiden, TiAIN»beschichtet\ 14,0 172700 108,00
Schaftfraser @ 16 mm, 4 Schneiden, TiAIN-beschichtet\ 16,0 172717 128,00

Schaftfrasersatz Titan 20-teilig Schaftfrasersatz 4-teilig, @ 6, 8, 10, 12 mm, HSS-AL, 4 Schneiden
in Systembox Schaftfrasersatz Titan 20-teilig, @ 3 - 20, HSS-TiN, 2 und 4 Schneiden 123,00

Fraser-Montagestand

Praktisches Tool fiir die handliche und sichere Vorbereitung
von Frds- und Bohrwerkzeugen

B |deal flr den Messerwechsel und Einstellarbeiten
B Verklrzte Umristzeiten an der Werkzeugmaschine
B Vertikale und horizontale Werkzeugaufnahme
B Einzeln abnehmbare Spannnuten 10 mm
B Mit Werkzeugaufnahmen fir Steilkegelschaft

nach DIN 6987 1-A/ISO 40 / DIN 2080

Montagestand Lange Breite Héhe |EAN/Best.Nr.| Preisin€
mm mm 90 04853 | exkl. MwSt
[Montagestand ISO 40 130 827952 150,00

Spanabhebegerat

Der CHIP COLLECTOR ist ein superprak- W Aufsammeln und Bereitstellen von
tischer Spanemagnet fir die sichere Kleinteilen wie Schrauben, Nagel u.a.
Spdneentfernung und Metalltrennung W Hochwirksamer, verschiebbarer
B Rasche Aufnahme von Spénen Permanentmagnet o
B Entspanung von Bohrungen, Werk- B Gut geeignet fur schwer zugangliche
Abstreif- stiicken, Maschinen, Arbeitsplatzen Stellen wie Bohrungen oder Ecken
stange B Einfache Materialtrennung und W Stablange 368 - 593 mm
Abstreifer Recycling gemischter Werkstoffe W Verstellbare Abstreifvorrichtung

P t t Spanabhebegerat Stabldange mm | Stab-@® | Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€
. ermanentmagne min. max. mm ] 90 04853 | exkl. MwSt
in Collector-Rohr |Spanabhebegerat CHIP COLLECTOR | 368




universellen Einsatz

H @ 40- 160 mm, 4 - 10 Schneiden
Far Wendeplatten APKT

N bzw. APHX AL
KidhImittelbohrungen
fUr Innenkthlung

B Aufnahme 16 - 40 mm
Auslieferung ohne Wendeplatten

Eckfraser 90°, @ 63 mm, u
6 Schneiden, Aufnahme 22 mm

—

| W Aufsteckfraser zylindrisch 90°
r far Nut- und Eckfrasen und

Made

Leichtschneidende Planfraser fir Schrupp- und
Schlichtbearbeitung und universellen Einsatz

W Vibrationsarmer Lauf durch stark positive

—

l Schneidengeometrie

€ -

B ©40- 160 mm, 3 - 8 Schneiden

Flar Wendeplatten SEHT bzw. SEHT AL
KidhImittelbohrungen fir Innenkihlung
B Aufnahme 16 - 40 mm

W Auslieferung ohne Wendeplatten

Planfraser 45°, @ 63 mm
6 Schneiden, Aufnahme 22 mm

Eck- und Planfraser

HM-Wendeplatten

e a b

mm | mm mm | mm

EAN/Best.Nr.
90 04853

Preis in €
exkl. MwSt

H | p

— B
~E

® % o o

HM-Wendeplatte APKT

W Passend fir Eckfraser 90°

W TiAIN-beschichtet

W Eignung fir Stahl, Edelstanhl,
Werkzeugstahl, rostfreien
Stahl und Spharoguss

HM-Wendeplatte APHX AL

B Passend flr Eckfraser 90°

W Geschliffen und poliert

W Eignung fir Aluminium,
Grauguss, eisenfreies
Material und Kupfer

HM-Wendeplatten

|[HM-Wendeplatte APKT fiir Eckfraser 90°, Radius 0,8 mm |

Titan-Aluminium-Nitrid ist eine Mehrlagen-Verschleip-
schutzschicht, die mit Hilfe des PVD-Verfahrens auf
Werkzeugoberflachen aufgebracht wird, um eine hohe
Zahigkeit und Oxidationsstabilitdt zu erzielen.

TECH-INFO

HM-Wendeplatte SEHT

B Passend fir Planfraser 45°

B TiAIN-beschichtet

B Eignung flr Stahl, Edelstahl,
Werkzeugstahl, rostfreien
Stahl und Spharoguss

I d1
mm mm mm
16,00 |

APKT / APHX AL

HM-Wendeplatte SEHT AL

B Passend fir Planfraser 45°

B Eignung fir Aluminium,
Grauguss, eisenfreies
Material und Kupfer

Preis in €
exkl. MwSt

r EAN/Best.Nr.
90 04853
17223 6

14,00

\
\
20,00

SEHT / SEHT AL




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Gut gespannt ist halb gewonnen: Hochwertige Spannvor-
richtung fir rasches und sicheres Spannen auf Bohr- und
Frasmaschinen.

B Mechanisch-hydraulische Spannung mit hoher Spannkraft
_ i ,’ W Niederhaltesystem? fiir h6chste Sicherheit
y = W Hoch belastbarer Spharoguss, Zugfestigkeit 600 N/mm?2
s HAT B Fihrungsbahnen gehartet und geschliffen,
« \1 ’ Hartegrad 45 HRC
B Spannbacken gehdrtet, geschliffen, austauschbar
W Positionier- und Auflagegenauigkeit 0,02 mm,
Parallelitat 0,015 mm
HP 200 V B Sehr hohe Spannwiederholgenauigkeit,
auch im Parallelbetrieb
W Vierfach verwendbar, auch vertikal und horizontal
B Spindelabdeckung gegen Spdne und Schmutz

PATENTIERTES
HALTESYSTEM

HPV | 100 130 | 160 | 200

CNC-Hydraulikschraubstocke HP V Spannbacken [mm] Spannkraft Nz" Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€

Breite Héhe | Spannweite kN kN max. % KN ] 90 04853 | exkl. MwSt
CNC-Hydraulikschraubstock HP 100 V - 828003 | 1.355,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 130 V 828010 | 1.458,00
CNC-Hydraulikschraubstock HP 160 V 82802 7 \ 1.735,00

CNC-Hydraulikschraubstock HP 200 V 828034 | 2.220,00

\
\
1) Zusatzlicher Niederzug NZ 50 % der Spannkraft

Prismenbacken zu HP V EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
s |Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 100 V | 828294 |
“:,E' |Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 130 V.und MP 130V | 828300 |
|Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 160 Vund MP 160V | 828317 |
Prismenbacke zu HP 130 V und MP 130V, |Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 200 V und MP 200 V| 828324 |

Hartegrad HRC 55 - 58

Drehplatte zu HP V

Drehvorrichtung zur Aufnahme eines Drehplatte mit Skala zu HP V D Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€
Hydraulikschraubstocks Modell HP V kg | 9004853 | exkl. MwSt

fiir prazi radiale Einstellun |Drehplatte mit Skala zu HP 100 V 532,00 |
Ur prazise, radiale Einstellung Drehplatte mit Skala zu HP 130 V 640,00
B HP V leicht dreh- und fixierbar |Drehplatte mit Skala zu HP 160 V 750,00 |

|

B 360°-Positionierung, gut ablesbare Skala [Drehplatte mit Skala zu HP 200 V. 965,00




ELMAG

Mechanisch-hydraulische Spannung, hohe Spannkraft
Niederhaltesystem® fiir hochste Sicherheit

Hoch belastbarer Spharoguss, Zugfestigkeit 600 N/mm?2
Flhrungsbahnen gehartet und geschliffen,

Hartegrad 45 HRC

Spannbacken gehartet, geschliffen, austauschbar
Rasches Einspannen durch Spannbereichseinstellung
Auflagegenauigkeit und Parallelitat 0,02 mm

Hohe Spannwiederholgenauigkeit

MP 130 V

PATENTIERTES
HALTESYSTEM

130 | 160 | 200 | 250

o Zz|ZIr|X|c|Z|o|mmgo|0|m| >

Hydraulikschraubstécke MP V Spannbacken [mm] Spannkraft NZV Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€

Breite Héhe | Spannweite kN kN max. % kN kg 90 04853 | exkl. MwSt

Hydraulikschraubstock MP 130 V 82810 2 959,00

Hydraulikschraubstock MP 160 V 828119 959,00

Hydraulikschraubstock MP 200 V 82812 6 2.130,00

Hydraulikschraubstock MP 250 V 82813 3 3.760,00
1) Zusatzlicher Niederzug NZ 50 % der Spannkraft

Prismenbacken zu MP V EAN/Best.Nr.| Preisin€

90 04853 | exkl. MwSt

Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 130 V und MP 130 V 828300 165,00

| Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 160 Vund MP 160V | 828317 175,00

Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock HP 200 V. und MP 200V | 82832 4 227,00

Prismenbacke zu HP 160 V und MP 160V, Prismenbacke zu Hydraulikschraubstock MP 250 V 82833 1 293,00

Hartegrad HRC 55 - 58

Drehplatte zu MP V

Drehvorrichtung zur Aufnahme eines Drehplatte mit Skala zu MP V Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€
Hydraulikschraubstocks Modell MP v Drehplatt it Skal MP 130V | 290 260 34 16 9 93 eXkIt
- - . rehplatte mit Skala zu ,
fur prazise, radiale ElnSte”urT.g Drehplatte mit Skala zu MP 160V | 340 320 39 16 15 82816 4 217,00
B Hoch belastbare Gussausfihrung Drehplatte mit Skala zu MP 200 V | 400 | 360 | 46 18 23 82817 1 386,00
W 360°-Positionierung, gut ablesbare Skala |Drehplatte mit Skalazu MP 250V | 460 | 420 50 18 32 828188 526,00
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Prazisions-Maschinenschraubstock mit hoher Spannwieder-
holgenauigkeit fir Bohren und Frdasen

B Mechanisch-hydraulische Spannung mit hoher Spannkraft
W Sehr robuste, langlebige Ausfiihrung mit
hoch belastbarem Gusskorper
B Fihrungsbahnen gehartet und geschliffen
B Spannbacken gehdrtet, geschliffen, austauschbar
B Mit Drehteller fir rasche radiale Einstellung
B Hydraulikschraubstock CB leicht dreh- und fixierbar
W Gut ablesbare Skala, 2 x 180°

CB 150

Preis in €
exkl. MwSt

Hoéhe
mm

EAN/Best.Nr.
90 04853

Hydraulikschraubstécke CB

mit Drehteller

Hydraulikschraubstock CB 100 mit Drehteller
Hydraulikschraubstock CB 125 mit Drehteller
Hydraulikschraubstock CB 150 mit Drehteller
Hydraulikschraubstock CB 200 mit Drehteller

Spannbacken [mm]
Hohe Spannweite

Lange

Breite mm

Mit Schnellspannhebel fiir rasches Spannen:

- Spannbacke leicht an Werkstick dricken

- Schnellspannhebel schliefen - Fertig!

Sehr prazise, geschliffene Flihrungswellen
Mechanische Spannung mit hoher Kraftumsetzung
Prismenbacken gehartet, geschliffen, austauschbar

"' Schnellspannhebel

EAN/Best.Nr.
90 04853
16091 2
16092 9
16093 6

Preis in €
exkl. MwSt
313,00
458,00
587,00

% Schnellspannschraubstdcke
T, Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 4" / 100 mm
Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 6" / 150 mm

Schnellspannschraubstock QUICK GRIP 8" / 200 mm

» -

QUICK GRIP 6" Prismenbacke 4" / 100 mm fiir QUICK GRIP 16095 0 70,00
S ite 1 5'0 Prismenbacke 6" / 150 mm fiir QUICK GRIP 16096 7 89,00
pannweite mm Prismenbacke 8" / 200 mm fur QUICK GRIP 16097 4 108,00

Maschinenschraubstocke

B Mechanische Spannung mit hoher Kraftumsetzung

W Hoch belastbarer Gusskorper mit gehdrteten Flihrungsbahnen
B Speziell gehdrtete Spindelfihrungsbuchse

B Spannbacke mit Ausnehmung fir flache Werkstlicke

B Prismenspannbacke fir runde Werkstlicke

B Beide Backen gehartet, geschliffen, austauschbar

B Gute Spannwiederholgenauigkeit

B Handgriff, Spindel und Spannbacken briiniert

Maschinenschraubstdcke Spannweite |EAN/Best.Nr.| Preisin €

mm 90 04853 | exkl. MwSt

Maschinenschraubstock 3" / 75 mm 82 16080 6 73,00

. Maschinenschraubstock 4" / 100 mm 100 16082 0 93,00
Maschinenschraubstock 5", Maschinenschraubstock 5" / 120 mm 120 16084 4 118,00
Spannweite 120 mm Maschinenschraubstock 6" / 150 mm 145 16086 8 217,00

Spannschrauben

W Spezial-Spannschrauben fir Werkzeugmaschinen
B Komplett mit Ausgleichsscheibe und Spannmutter, briniert
W Hohe Zugfestigkeit

B Gewinde M8, M10, M12 bzw. M14
far T-Nut 10, 12, 14 bzw. 16 mm

Spannschrauben EAN/Best.Nr.| Preis in €

. 90 04853 | exkl. MwSt

Spannschraube far T-Nut Spannschraube M8 komplett far T-Nut 10 mm 89048 2 12,00
mit Ausgleichsscheibe Spannschraube M10 komplett fiir T-Nut 12 mm 89032 1 12,00
und hoher Spannmutter Spannschraube M12 komplett fiir T-Nut 14 mm 89033 8 13,00
Spannschraube M10 komplett fir T-Nut 16 mm 89049 9 17,00

Spannschraube M14 komplett fir T-Nut 16 mm 890390 19,00
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Superpraktische Spannwerkzeug-
Sortimente M10 / M12 / M14 fir
T-Nuten 12 /14 /16 mm

B 6 T-Nutmuttern

W 6 Sechskant-Bundmuttern

W 4 Verldangerungsmuttern

W 12 Stufenblécke

B 3 x 2 Stufenspanneisen

W 24 Stiftschrauben, je 4 Stiick
Lange 75, 100, 125, 150,
175 und 200 mm

B Alle Spannwerkzeuge briniert

Spannwerkzeuge EAN/Best.Nr.| Preis in€
: L 90 04853 | exkl. MwSt

:t;tss optimal kaufgerqumt. Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M10 fir T-Nut 12 mm | 88085 8
IREIINRRETZSUIOE Spannwerkzeug-Sortiment 58-teilig, M12 fur T-Nut 14mm | 88083 4
stabiler Stahlblechbox Spannwerkzeug-Sortiment, 58-teilig, M14 fir T-Nut 16 mm | 88082 7

Parallel-Unterlegplatten

Prazisions-Unterlegplatten fir Bohr- und Frasmaschinen

W Paarweise feingeschliffen

W Spezialstahl gehartet, 55 - 62 HRC

W Hohentoleranz £ 0,01 mm

W Parallel-Hoéhentoleranz 0,005 mm auf 100 mm Ldnge
W Breitentoleranz £ 0,02 mm

W Parallel-Breitentoleranz 0,02 mm

Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig

B Lange 100 mm

W Breiten 1 mm steigend 5 - 24 mm

B H6hen 1 mm steigend 2 - 6 mm

B Abmessungen der einzelnen Platten:
5x2,10x2,15%x2,20x2,6x3,11x3,16x3,
21x3,7x4,12x4,17x4,22x4,8x5,13 x5,
18x5,23x5,9%x6,14%x6,19x%x6,24x6 mm

B 20 Paare im Holzstander

Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig

Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig

B Lange x Hohe 200 x 8 mm
W Breiten 17, 22, 26, 28, 32, 36, 38, 42 mm
W 8 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig

Parallel-Unterlegplatten-Satz 24-teilig

W Ldnge x Hohe 120 x 10 mm

B Breiten 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30, 32, 35,40 mm

W 12 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig

W Lange x Hohe 150 x 10 mm

W Breiten 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28,
30, 32, 35, 40, 45,50 mm

B 14 Paare in Systembox

Parallel-Unterlegplatten-Satze EAN/Best.Nr.| Preisin€

90 04853 | exkl. MwSt

Parallel-Unterlegplatten-Satz 40-teilig, 100 x 2/3/4/5/6 mm | 82792 1 289,00

Parallel-Unterlegplatten-Satz 16-teilig, 200 x 8 mm 82793 8 150,00

Parallel-Unterlegplatten-Satz 24-teilig, 120 x 10 mm | 827907 239,00

Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig Parallel-Unterlegplatten-Satz 28-teilig, 150 x 10 mm | 82791 4 303,00
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ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Teilapparat TAHV mit Dreibacken-Drehfutter
und sechs prazisen Einrastscheiben fir die
Teilungen 2 x 180°, 3 x 120°, 4 x 90°,

6 x 60°, 8 x 45°, 12 x 30° und 24 x 15°

Teilapparate fur Bohr- und Frasmaschinen zur prazisen Bearbeitung
von Werkstlicken an einstellbaren Winkelpositionen.

Horizontal oder vertikal auf Bohr- oder Frastisch montierbar
Mit hochwertigem Dreibacken-Drehfutter
Ubersetzungsverhéltnis Drehfutter zu Handrad 1 : 90,
entspricht je Handrad-Umdrehung 4° Drehfutterdrehung
Drehfutter nach Ausrastvorgang frei drehbar

Gut lesbare Skalen, Nonius mit Ablesegenauigkeit 10"
Spielfreie Schnellklemmvorrichtungen
Ubersetzungsgetriebe gehartet und geschliffen

TAHV Abmessungen [mm]
A ] C D 3 3 G H
TAHV 160 | 188 | 150 | 113 | 250 | 246 | 50 | 198 | 130

TAHV 200 | 238 | 160 | 124 | 312 | 290 | 63 | 238 | 155

Planscheibe fiir TAHV

Sonderzubehdr fur prazises Spannen grof3er oder unregelmapiger
Werkstlcke auf Teilapparat TAHV, mit T-Nuten

Reitstock fiir TAHV

Sonderzubehor flr prazises Spannen langer oder
unregelmapiger Werkstlicke auf Teilapparaten

B Passend fir Bohr- und Frastische

B Hoch belastbarer, robuster Gusseisenkérper

B Gehdrtete Zentrierspitze, Hartegrad 50 - 52 HRC
B RST 130 mit Héhe 120 - 143 mm fir TAHV 160
B RST 160 mit Héhe 150 - 170 mm fir TAHV 200

Teilapparate TAHV, Planscheiben EAN/Best.Nr.| Preis in €
und Reitstdcke 90 04853 | exkl. MwSt
Teilapparat horizontal/vertikal TAHV 160 mit Drehfutter | 82860 7 1.400,00
Teilapparat horizontal/vertikal TAHV 200 mit Drehfutter | 82861 4 1.780,00
Reitstock RST 130, Hohe 120 - 143 mm 82875 1 293,00
Reitstock RST 160, Hohe 150 - 170 mm 82876 8 340,00
Planscheibe @ 200 mm fiir Teilapparat TAHV 160 828706 186,00
Planscheibe @ 255 mm fiir Teilapparat TAHV 200 828713 252,00

i
T P R sy
Teilscheiben-Set klein k

Mit Teilscheibe flr groe Teilungen, Bohrungsanzahl 26/28/
30/32/34/37/38/39/41/43/44/46/47/49/51/53/57/59
Teilscheiben-Set grof

Mit Teilscheibe fir kleine Teilungen, Bohrungsanzahl 61/
63/67/69/71/73/77/79/81/83/87/89/91/93/97/99

Teilscheiben-Sets zur Herstellung von prazisen, indirekten
Spezialteilungen auf Teilapparaten oder Rundtischen

B Einfache Montage auf der Antriebsachse

B Prazise Positionierung durch Einrasten eines Indexstiftes
oder einer Indexschere in die Teilscheiben-Bohrungen

B Einstellbarer Indexstift fir einfache Teilungen, z.B. zum
Einrasten in jede finfte Teilscheibenbohrung

B Einstellbare Indexschere fir komplexe Teilungen, z.B. nach
je zwei ganzen Umdrehungen des Handrads soll jeweils die
zehnte Bohrung abgesteckt werden - der erste Scherenzeiger
zeigt auf die Startbohrung, der zweite Scherenzeiger zeigt
die Zielbohrung, in welche eingerastet wird

B Komplett-Sets mit Teilscheibe, Indexstift, Indexschere, Distanzring

Teilscheiben-Sets Bohrungs-| A-@ | I-@ |H6he |[EAN/Best.Nr.| Preisin€

anzahl | mm | mm | mm | 90 04853 | exkl. MwSt
Teilscheiben-Set klein | 26-59 | 180 | 28,8 |10,5| 828652 195,00

Teilscheiben-Set grop | 61-99 | 180 | 28,8 |10,5| 828669 195,00




Rundtisch HVRT 100

Rundtisch HVRT 160

ELMAG

Rundtische mit niedriger Bauform fiir die Mehrseitenbearbeitung
von Werkstlicken, z.B. fir das Frasen von radial angeordneten Aus-
nehmungen, Mehrkanten, Keilwellen, Wendelnuten, Lochbildbohren
auf Kreis etc.

Horizontal oder vertikal auf Bohr- oder Frastisch montierbar
Prdzise Bearbeitung an einstellbaren Winkelpositionen
Kreisférmige Bearbeitung am drehenden Werkstiick
Inklusive Planscheibe, Parallelitat zur Grundflache 0,02 mm
HVRT 100 - 200 mit vier, HVRT 250 mit sechs T-Nuten

Mit Morsekonus MK zur Aufnahme eines Spannfutters

Gut lesbare Skalen, Nonius mit Ablesegenauigkeit 10"

Sehr robuste, langlebige Ausfiihrung

Ubersetzungsgetriebe gehartet und prézisionsgeschliffen
Fir Prazisions-Frasarbeiten mit Spezialteilung wird die
Verwendung einer Teilscheibe empfohlen

Ubersetzungsverhéltnis Planscheibe zu Handrad 1 : 72,
entspricht je Handrad-Umdrehung 5° Planscheibendrehung
Planscheibendurchmesser 110 mm

4 T-Nuten fur das Spannen von Werksttcken

Mit Morsekonus MK 2 zur Aufnahme eines Spannfutters
Fdr horizontale und vertikale Montage geeignet

Rundtisch HVRT 160

m Ubersetzungsverhéltnis Planscheibe zu Handrad 1 : 90,
entspricht je Handrad-Umdrehung 4° Planscheibendrehung

B Planscheibendurchmesser 160 mm

W 4 T-Nuten fir das Spannen von Werkstlcken

W Mit Morsekonus MK 2 zur Aufnahme eines Spannfutters

W Fir horizontale und vertikale Montage geeignet

Rundtisch HVRT 200

B Ubersetzungsverhéltnis Planscheibe zu Handrad 1 : 90,
entspricht je Handrad-Umdrehung 4° Planscheibendrehung

W Planscheibendurchmesser 200 mm

W 4 T-Nuten fir das Spannen von Werkstlcken

W Mit Morsekonus MK 3 zur Aufnahme eines Spannfutters

W Fir horizontale und vertikale Montage geeignet

Rundtisch HVRT 250
m Ubersetzungsverhdltnis Planscheibe zu Handrad 1 : 90,

entspricht je Handrad-Umdrehung 4° Planscheibendrehung
Planscheibendurchmesser 250 mm

6 T-Nuten fiir das Spannen von Werkstlicken,
erleichtert das Spannen unsymmetrischer Teile

Mit Morsekonus MK 3 zur Aufnahme eines Spannfutters
FUr horizontale und vertikale Montage geeignet

EAN/Best.Nr.
90 04853

Preis in €

mm exkl. MwSt

|[Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 100

|Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 160

|Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 200
[Rundtisch horizontal/vertikal HVRT 250




ZUBEHOR BOHREN / FRASEN

Kantentaster sind Einstellwerkzeuge fiir Frasmaschinen - sehr hilf-
reich flr eine prazise Positionierung einer Werkstiick-Bezugsebene
an der Spindelachse und fir das Ausrichten an der X- und Y-Achse.

B Besteht aus Spannschaft und Tastfinger mit Zentrierscheiben,
die mit einer Spiralfeder zusammengehalten werden
Bei Ertasten der Bezugsebene Rundlauf der Zentrierscheiben
Tastfingerdurchmesser 4 mm
Ausrichtgenauigkeit 0,01 mm
Drehzahl max. 600 UpM
Ideal fur Frasarbeiten mit einer Messtoleranz um 0,01 mm, z.B.
fur Stahlbau, Modellbau, Lehrlingsausbildung, Hobbyfraser etc.

Mit Leuchtanzeige (LED) bei Ertasten der Bezugsebene
Federnd gelagerte, gehartete Tastkugel @ 10 mm
Ausrichtgenauigkeit 0,01 mm

Profigerat flr prazises und miiheloses Ausrichten von Werk-
stlicken in der X- und Y- Achse, ideal fiir jeden Frasprofi in
Feinwerktechnik, Werkzeug- und Maschinenbau

Mechanischer Kantentaster mit
Tastfinger / Zentrierscheiben

Kantentaster Schaft-@® | Lange |EAN/Best.Nr.| Preisin€

: : A mm mm 90 04853 | exkl. MwSt
Elektronischer Kantentaster mit g Mechanischer Kantentaster | 10 | 84 | 827976 | 66,00
Tastkugel / LED Leuchtanzeige Elektronischer Kantentaster | 20 | 173 | 827969 | 91,00

Sicheres und effizientes Schneiden perfekter Innengewinde auf
Bohr- und Frasmaschinen mit Handvorschub

B Verwendung mit Gewindebohrer
B Mehr Sicherheit durch Rutschkupplung mit vierstufig
einstellbarem Drehmoment
B Mit Umkehrgetriebe fir automatischen Drehrichtungswechsel
bei manuellem Rickhub, Umschalten der Spindeldrehrichtung
nicht erforderlich
H Effizienter, automatischer Schnellrticklauf mit 1,75-facher
Drehzahl, sofort wirksam bei Vorschub-Richtungswechsel
B Normaufnahme B 16 flr Kegeldorn MK 3 / MK 4
H Lieferumfang: 1 Gewindeschneidapparat
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 3 /B 16
1 Kegeldorn mit Austreiblappen MK 4 /B 16
2 Gummi-Spannzangen
2 Gabelschliussel

Gummi-Spannzangen

Mehrbereichs-Spannzangen fir Gewindeschneidapparate, -schneid-
futter, Bohrerhalter und -aufnahmen. Die Spannzangenlamellen
werden wahrend des Einspannens einheitlich verschoben und
zentrieren das Bohrwerkzeug.

m Zur Uberbriickung groper Durchmesser geeignet, auch
flir Gewindebohrer mit ungleichmafigem Zylinderschaft

B Hohe, radiale Spannkraft, gleichbleibender Rundlauf

B Hoch belastbarer Spezialgummi mit Metalllamellen

B KihImittelbestandig und temperaturbestdndig bis 100 °C

Gewindeschneidapparat
MK 3 / MK 4, M2 - M7

Gummi-Spannzangen

Gewindeschneidapparate Gewindebohrer IG | Drehzahl | Lédnge (%) Gew. |EAN/Best.Nr.| Preisin€
und Gummi-Spannzangen in. max. |UpM max.| mm ] 90 04853 | exkl. MwSt

Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M2 - M7, mit Rutschkupplung M2 M7 1.500 126 52 1,2 88041 4 305,00
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M5 - M12, mit Rutschkupplung M5 M12 1.000 169 74 3,0 88040 7 410,00
Gewindeschneidapparat MK 3 / MK 4, M8 - M20, mit Rutschkupplung M8 M20 600 190 91 5,6 88042 1 437,00
Gummi-Spannzange M2 - M3 fir Gewindeschneidapparat 88041 4 88045 2 34,00
Gummi-Spannzange M4 - M7 fir Gewindeschneidapparat 88041 4 88046 9 34,00
Gummi-Spannzange M4 - M8 fir Gewindeschneidapparat 88040 7 88043 8 34,00
Gummi-Spannzange M10 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88040 7 88044 5 34,00
Gummi-Spannzange M8 - M12 fiir Gewindeschneidapparat 88042 1 88039 1 34,00
Gummi-Spannzange M14 - M20 fiir Gewindeschneidapparat 88042 1 880360 34,00




Rdumen ist ein spanabhebendes Verfahren zur Herstellung von
Bohrungsprofilen wie Passfedernuten, Innenvier- und -sechskanten
sowie AuPenprofilen und - mit Spezialrdumwerkzeugen - Keilnaben-
und Zahnprofilen.

Kleine Bohrungsprofile kénnen auf Bohr- und Frasmaschinen mit
automatischem Héhenvorschub oder auf Dorn-, Hebel- und Spin-
delpressen hergestellt werden. Fur grof3e Bohrungsprofile ist eine
Hydraulikpresse > 50 kN erforderlich.

Raumnadel-Sets fir die rasche und prazise Herstellung von maf-
haltigen und genau zentrierten Passfedernuten in Werkstiicken aus
Stahl, rostfreiem Stahl, Guss und NE-Metallen. Anwendungsgrenze

W Fir Nabendurchmesser 6 - 10 mm ist Hartegrad HRC 35.
B Fihrungs-Bundbuchsen @ 6, 8 und 10, Ldnge 28 mm Beispiele: Nabennuten flr Zahnrader, Keilriemenscheiben, Kupp-
lungsbuchsen etc.
B Hochwertige Stofraumnadeln aus HSS
W Gehartet und prazisionsgeschliffen
B Hohe Maf3genauigkeit und lange Lebensdauer
W Fur Passfederabmessungen gem. DIN 6885, Toleranz JS9
W Mit Fihrungsbuchsen, kalibrierten Unterlagen und Nutenlehren
W Sets in Holz-Systemkassette oder stabilem Holzkoffer

Riumnadel-Set 4/5/6/8 mm

W FUr Nabendurchmesser 12 - 30 mm
B Fihrungs-Bundbuchsen @ 12, 14, 15, 16, Lange ca. 42 mm,
© 18,19, 20, 22, 24, 25, 26, 28, 30, Ldange ca. 63 mm

Rdumnadel-Set 10/12/14 mm

B Fir Nabendurchmesser 32 - 50 mm
W Fihrungsbuchsen @ 32, 34, 35, 36, 38, Lange ca. 100 mm,
-— - W @ 40, 42, 44, 45, 46, Lange ca. 125 mm,
S et Em ST @ 48,50, Lange ca. 148 mm
R ARAARAAGAARAARARALLRRE
: . : Rdumnadel-Set 16/18 mm
W Fir Nabendurchmesser 52 - 65 mm
B Fihrungsbuchsen @ 52, 54, 55, 56, 58, 60, 62, 65,
Lange 150 mm

Rdumnadel-Sets Naben-@ |EAN/Best.Nr.| Preis in €
- 90 04853 | exkl. MwSt
h— |Rdumnadel-Set 2/3 mm - 827853 | 160,00
= - |[Rdumnadel-Set 4/5/6/8 mm - 82786 0 } 527,00
|

|Rdumnadel-Set 10/12/14 mm - 827877 780,00
800,00

R&umnadel-Set 16/18 mm 'Raumnadel-Set 16/18 mm 82788 4

Raumnadel [mm] 16
[Nutbreite JS 9

|Fir Naben-@

[Nabennuttiefe

|[Rdumnadelldnge

|[Rdumlange min.

[Raumlange max.

|Durchgénge

[R&umkraft

Passfederabmessungen gem. DIN 6885
Naben-@ |Breite| Hohe |Wellennuttiefe | Nabennuttiefe

Zur Herstellung einer Nabennut sind nur geringe Riistzeiten erforderlich.

B Fihrungsbuchse in der Bohrung des Werkstlicks positionieren.
Damit ist die Nabennut préazise zentriert - kein Messen erforderlich.

B Raumnadel lotrecht in die Fihrungsnut einfiihren und langsam
komplett durchdriicken, dabei mehrfach Schneiddl zufihren

B Rdaumnadel nach unten herausziehen und Spdne entfernen

W Bei groferen Nabennuten werden zwei oder mehrere Durchgénge
benétigt - dabei jeweils eine der mitgelieferten, kalibrierten Unterlagen
in der Flihrungsnut beilegen, bis die korrekte Nabennuttiefe erreicht ist

TECH-INFO

81



ZUBEHOR DREHEN

ZG3 P 160

W Leichtgangiges, rasches Spannen ohne
besonderen Kraftaufwand
B Spannbacken Uber den gesamten Spann-

H Einfache Schmierung

Gusskorper versus Stahlkérper
B Gusskorper-Modelle ZG3 und ZG4:

Etwas glinstiger, Drehzahlbegrenzung
auf zuldssige Umfangsgeschwindigkeit
flr Gusseisen abgestimmt

B Stahlkorper-Modelle ZS3 und ZS4:
Hoher belastbar, deutlich mehr Speed

Aufenspannung:

ROHM Drehfutter, DIN 6350

W Zentrisch spannende Drei- und Vierbackenfutter nach DIN 6350"
fir hohe Spannkrafte und Belastungen durch schwere Werkstlicke,
hohe Drehzahlen und grofe Zerspanleistung

W Sehr robuster Guss- (ZG) oder Stahlkdrper (ZS), niedrige Bauweise

W Rund- und Planlaufgenauigkeit entsprechend DIN 63862

W Sehr gute Wiederholspanngenauigkeit

W Einsatz auf Drehmaschinen, Rundtischen, Teilapparaten etc.

W Durchgangsbohrung fir Stangenbearbeitung

W Mit je einem Satz Bohr- und Drehbacken, gehartet und geschliffen:
- 3 bzw. 4 Stlick Bohr-Spannbacken BB nach auf3en abgestuft
- 3 bzw. 4 Stlick Dreh-Spannbacken DB nach innen abgestuft

W Mit Spannschlissel und Befestigungsschrauben

2G3 /253 /2G4 /254

9100 | @125 | @ 160 @200 | @250 | @ 315

Drehzahl, max. ¥, Gusskérper ZG . . . 3.600 . . .
Drehzahl, max. ), Stahlkérper ZS | UpM | 7.000 | 6.300 | 5.500 | 4.600 | 4.000 | 3.000 | 2.300
Drehmoment am Schliussel Nm 30 60 80 110 140 150 180
Gesamtspannkraft > ©) kN 13 27 31 47 55 63 69
AuBenspannung @ GréBe A1 BB | mm | 2-30 | 3-38 | 3-53 | 3-72 | 4-100 | 5-122 | 6-135
AuBenspannung @ GréBe A2DB | mm | 2-30 | 3-38 | 3-53 | 3-72 | 4-100 | 5-122 | 6-135
AuBenspannung @ GréBe A3DB | mm | 27-55 | 38-71 | 39-89 |47-116/56-152|73-190|96-225
AuBenspannung @ GréBe A4DB | mm | 52-80 |70-100|75-125/91-160|104-200| 131-250
Innenspannung @ Grofe J1 mm | 25-53 | 33-66 | 37-87 |39-107|44-140|59-165
Innenspannung @ Grépe J2 mm | 50-78 | 65-94 |73-123|83-152|92-186|119-236
bereich verstellbar, wend- und austauschbar  IEEESECNENY mm | 104 | 128 | 157 | 194 | 238 | 302
Drehfutter Aupen-@ A | mm 80 100 125 160 200 250 315
Zentrieraufnahme-@He B | mm 56 70 95 125 160 200 260
Tiefe Zentrieraufnahme C | mm 3 3 4 4 4 5 5
Korperhdhe D| mm | 395 50 56 65 73,5 82 95
Durchgangsbohrung @ E | mm 19 20 32 42 55 76 103
Lochkreis-@ F | mm 67 83 108 140 176 224 286
Zentrierflanschgewinde G M |3xM6|3xM8|3xM8|3xM10[3xMI10|3xM12|3xM16
Backenldnge H | mm 37 48 52 61 69 90 130
Backenh&he Uberstand J | mm 14 18 22,5 26 32,5 40 46
Schlisselweite K| mm | SW6 SW8 SW9 | SW10 | SW11 | SW12 | SW14
Triebhohe W | mm | 14,5 18 20 22,45 | 25,7 26,5 30
Gewicht, ca. kg 1,3 2,9 4,5 8,2 14,6 25,7 44,2
)-FuBnoten siehe Seite 84
ROHM Drehfutter, DIN 55029* ZG3/2ZS3 /2G4 /254
? 160 @ 200 @ 250 ® 315
Kegelgréfe 3 4 5 3 4 5 6 4 5 6 8 5 6 8 11
Ausnehmung B | mm [539|635|825(539|635|825|1064|63,5/82,5/1064/1397/82,5/1064|1397/1969
Korperhohe D/ mm| 66 | 66 | 66 |74,5|74,5|745|74,5| 83 | 83 | 83 | 83 | 96 | 96 | 96 | 104
Durchgangsbohrung @ E|mm| 42 | 42 | 42 |51,2| 55 | 55 | 55 |60,7| 76 | 76 | 76 |79,6/ 103 103|103
Camlock @ F | mm|706|825/1048/70,6|82,5/1048/1334/82,5/1048|1334/171,4/1048/1334/171,4| 235
Triebhohe W | mm |2345|2345|2345| 26,7 |26,7|26,7|26,7|27,5|27,5(27,5|27,5| 31 | 31 | 31 | 39
Lochanzahl Befestigung mm 3 3 6 3 3 6 6 3 6 6 6 6 6 6 6
Gewicht, ca. kg [ 858585 ([155[155[155[155| 30 | 30 | 30 | 30 | 50 | 50 | 50 | 50

Innenspannung:

J2
t "

* = DIN 55029, Drei- und Vierbacken-Dr
ROHM-Dreibacken Drehfutter | Zoll

ZG3, DIN 6350, Gusskorper -

ehfutter mit Camlock-System, andere Abmessungen siehe Tabelle oben

EAN/Best.Nr. ROHM-Dreibacken Drehfutter | Zoll
90 04853 ZS3, DIN 6350, Stahlkérper -

Preis in €
exkl. MwSt

Preisin €
exkl. MwSt

EAN/Best.Nr.
90 04853

ROHM ZG3 @ 80 31/4 | 889004 267,00 ROHM ZS3 @ 80 31/4| 889301 528,00
ROHM ZG3 @ 100 4 88901 1 299,00 ROHM ZS3 @ 100 4 88931 8 610,00
ROHM ZG3 @ 125 5 88902 8 324,00 ROHM ZS3 @ 125 5 889325 680,00
ROHM ZG3 @ 160 61/4 | 889035 356,00 ROHM ZS3 @ 160 61/4 | 889332 789,00
ROHM ZG3 @ 200 8 88904 2 428,00 ROHM ZS3 @ 200 8 88934 9 947,00
ROHM ZG3 @ 250 10 88905 9 600,00 ROHM ZS3 @ 250 10 889356 1.320,00
ROHM ZG3 @ 315 121/2| 889066 1.528,00 ROHM ZS3 @ 315 121/2| 889363 1.840,00

ROHM-Dreibacken Drehfutter ZG3,

DIN 55029, Camlock, Gusskérper

Preis in €
exkl. MwSt

EAN/Best.Nr.
90 04853

Preis in €
exkl. MwSt

EAN/Best.Nr.
90 04853

ROHM-Dreibacken Drehfutter ZS3,
DIN 55029, Camlock, Stahlkdrper

ROHM ZG3 @ 160, Camlock, Kegel 3| 88910 3 417,00 ROHM ZS3 @ 160, Camlock, Kegel 3 | 88940 0 1.133,00
ROHM ZG3 @ 160, Camlock, Kegel 4| 88911 0 417,00 ROHM ZS3 @ 160, Camlock, Kegel 4 | 88941 7 1.133,00
ROHM ZG3 @ 160, Camlock, Kegel 5| 889127 417,00 ROHM ZS3 @ 160, Camlock, Kegel 5 | 88942 4 1.133,00
ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 3| 88913 4 493,00 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 3 | 88943 1 1.390,00
ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 4| 88914 1 493,00 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 4 | 88944 8 1.390,00
ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 5| 88915 8 493,00 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 5 | 88945 5 1.390,00
ROHM ZG3 @ 200, Camlock, Kegel 6 | 88916 5 493,00 ROHM ZS3 @ 200, Camlock, Kegel 6 | 88946 2 1.390,00
ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 4| 88917 2 1.060,00 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 4 | 88947 9 1.840,00
ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 5| 88918 9 1.060,00 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 5| 88948 6 1.840,00
ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 6| 88919 6 1.060,00 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 6 | 88949 3 1.840,00
ROHM ZG3 @ 250, Camlock, Kegel 8 | 88920 2 1.060,00 ROHM ZS3 @ 250, Camlock, Kegel 8| 88950 9 1.840,00
ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 5| 88921 9 2.115,00 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 5| 88951 6 2.575,00
ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 6 | 88922 6 2.115,00 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 6 | 88952 3 2.575,00
ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 8 | 88923 3 2.115,00 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 8 | 88953 0 2.575,00
ROHM ZG3 @ 315, Camlock, Kegel 11| 88924 0 2.115,00 ROHM ZS3 @ 315, Camlock, Kegel 11 889547 2.575,00

Weitere ROHM-Produkte auf Anfrage erhéltlich.




Weiche Blockbacken sind ungehartet, um eine Bearbeitung zu ermdg-
lichen. Sie werden fiir das Spannen auf fertig bearbeiteten Fldachen
und von schwierig zentrierbaren Werkstiicken eingesetzt.

Bearbeitung:

Blockbacken mit Wellenstlick vorspannen und
mit Innendrehmeifel bis zum gewilinschten
Spanndurchmesser ausdrehen.

|
B Unbearbeitete Blockbacken ‘ ‘
F

r

ohne Abstufung J
W 1 Satz = 3 bzw. 4 Stiick ‘

W Werkstoff 16MnCr5 ungehartet o Y

Weiche Blockbacken fiir Dreibacken- EAN/Best.Nr.| Preisin€

Drehfutter ZG3 / ZS3 90 04853 | exkl. MwSt

Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 125, 1 Satz=3 Stk.| 89500 5

. Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, ® 160, 1 Satz=3 Stk.| 89501 2

7254 @ 200 Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 200, 1 Satz=3 Stk.| 89502 9
Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 250, 1 Satz=3 Stk.| 89503 6

Weiche Blockbacken fiir ZG3 / ZS3, @ 315, 1 Satz=3 Stk.| 89504 3

: - : Weiche Blockbacken fiir Vierbacken- EAN/Best.Nr.| Preis in €
Vler.backer.w. Dr.ehfutter S besor)ders gut Drehfutter 2G4 / 254 90 04853 | exkl. MwSt
geeignet fir die Aufnahme von Vierkant-, Weiche Blockbacken fir 2G4 / 254, @ 125, 1 Satz = 4 Stk. | 89505 0
Mehrkant- oder Formdrehelementen, die in Weiche Blockbacken fir ZG4 / ZS4, @ 160, 1 Satz =4 Stk.| 89506 7
Dreibacken-Drehfuttern nicht zu spannen sind Weiche Blockbacken fiir ZG4 / ZS4, @ 200, 1 Satz=4 Stk.| 89507 4
Weiche Blockbacken fiir ZG4 / ZS4, @ 250, 1 Satz =4 Stk.| 89508 1
Weiche Blockbacken fiir ZG4 / ZS4, @ 315, 1 Satz =4 Stk.| 89509 8

D J-=I Abmessungen —W = Abmessungen
~W-ey DIN 6350 7 | DIN 55029

-
-2l 1 o

I

|

3

||

ROHM-Drehfutter ZG3 / ZS3 / 2G4 / 254,

ROHM-Drehfutter ZG3 / ZS3 / ZG4 / ZS4, DIN 55029, mit Bohr- und Drehbacken

DIN 6350, mit Bohr- und Drehbacken B Ausfiihrung gem. DIN 6350 und DIN 55029

W Ausfihrung gem. DIN 6350 B Mit Stehbolzen fir Camlock-System

W Mit zylindrischer Zentrieraufnahme (Maf3e B, C) B Unterschiedliche Kegelaufnahmegrépen
ROHM-Vierbacken Drehfutter | Zoll |EAN/Best.Nr.| Preis in € ROHM-Vierbacken Drehfutter | Zoll |EAN/Best.Nr.| Preisin €
2G4, DIN 6350, Gusskorper - 90 04853 | exkl. MwSt ZS4, DIN 6350, Stahlkorper o 90 04853 | exkl. MwSt
ROHM 7G4 @ 80 31/4 88960 8 273,00 ROHM ZS4 @ 80 31/4 88990 5 607,00
ROHM ZG4 @ 100 4 88961 5 330,00 ROHM ZS4 @ 100 4 88991 2 670,00
ROHM 2G4 @ 125 5 88962 2 346,00 | ROHM ZS4 0 125 5 88992 9 782,00
ROHM ZG4 @ 160 61/4 88963 9 366,00 ROHM ZS4 @ 160 61/4 88993 6 926,00
ROHM ZG4 @ 200 8 88964 6 439,00 ROHM ZS4 @ 200 8 88994 3 1.070,00
ROHM 2G4 @ 250 10 88965 3 620,00 ROHM ZS4 @ 250 10 88995 0 1.510,00
ROHM 2G4 @ 315 12 1/2| 889660 1.610,00 = ROHM ZS4 0 315 121/2] 889967 2.180,00

ROHM-Vierbacken Drehfutter ZG4, EAN/Best.Nr.| Preis in € ROHM-Vierbacken Drehfutter ZS4, |EAN/Best.Nr.| Preis in €

DIN 55029, Camlock, Gusskérper 90 04853 | exkl. MwSt EIDIN 55029, Camlock, Stahlkérper 90 04853 | exkl. MwSt

ROHM 7G4 ® 160, Camlock, Kegel 4| 88970 7 468,00 ROHM ZS4 @ 160, Camlock, Kegel 4 | 89000 0 1.265,00
ROHM ZG4 @ 160, Camlock, Kegel 5| 88971 4 468,00 ROHM ZS4 @ 160, Camlock, Kegel 5| 89001 7 1.305,00
ROHM ZG4 @ 200, Camlock, Kegel 3| 88972 1 556,00 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 3 | 89002 4 1.511,00
ROHM ZG4 @ 200, Camlock, Kegel 4| 88973 8 556,00 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 4 | 89003 1 1.493,00
ROHM 7G4 @ 200, Camlock, Kegel 5| 889745 556,00 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 5| 89004 8 1.493,00
ROHM ZG4 @ 200, Camlock, Kegel 6 | 88975 2 556,00 ROHM ZS4 @ 200, Camlock, Kegel 6 | 89005 5 1.493,00

ROHM ZG4 @ 250, Camlock, Kegel 4| 88976 9 1.056,00 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 4 | 89006 2 2.086,00
ROHM ZG4 @ 250, Camlock, Kegel 5| 88977 6 1.056,00 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 5| 89007 9 2.086,00
ROHM 7G4 @ 250, Camlock, Kegel 6| 88978 3 1.056,00 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 6 | 89008 6 2.086,00
ROHM ZG4 @ 250, Camlock, Kegel 8| 88979 0 1.056,00 ROHM ZS4 @ 250, Camlock, Kegel 8| 89010 9 2.086,00
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 5| 88980 6 1.970,00 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 5| 89012 3 2.930,00
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 6| 88981 3 1.970,00 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 6 | 89013 0 2.930,00
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 8| 88982 0 1.970,00 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 8 890147 2.930,00
ROHM ZG4 @ 315, Camlock, Kegel 11| 88983 7 1.970,00 ROHM ZS4 @ 315, Camlock, Kegel 11 88999 8 2.930,00

Weitere ROHM-Produkte auf Anfrage erhltlich.
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ZUBEHOR DREHEN

Réhm-Keilstangenfutter werden weltweit mit groem Erfolg eingesetzt,
jeder Fachmann kann dies bestatigen. Uberzeugende Vorteile:

W Zentrisch spannendes Dreibackenfutter nach DIN 6350", mit Keil-
stangen und gropen Ubertragungsfldchen fiir sehr hohe Spannkréfte
B Geeignet flr hohe Belastungen durch schwere Werkstlcke,
hdhere Drehzahlen und grofe Zerspanungsleistung
B NEU: Hohe Produktsicherheit durch Backensicherung,
Sperrschieber mit Doppelzahn-Verriegelung
W Drehfuttergenauigkeit doppelt so grop wie DIN 63862,
sehr hohe Rundlauf- und Planlaufgenauigkeit
B Sehr gute Wiederholspanngenauigkeit
W Sehr langlebig, duperst robuster Stahlkdrper
B Spannbackenfiihrungen gehartet und geschliffen
W Mit je einem Satz Bohr- und Drehbacken, gehartet und
im Spannfutter ausgeschliffen:
_ - 3 Stlick Bohr-Spannbacken BB nach aufen abgestuft
._ - 3 Stiick Dreh-Spannbacken DB nach innen abgestuft
ROHM Duro Genauigkeit 100 % B Mit Spannschliissel und Befestigungsschrauben
uber DIN 6386

ROHM-Keilstangenfutter Duro @ 160 @ 200 ® 250

B Leichtgdngiges, rasches Spannen
ohne besonderen Kraftaufwand

B Spannbacken einfach versetzbar,
wendbar und austauschbar

|[AuBenspannung @ Drehbacken
[Innenspannung @ Bohrbacken
|Drehfutter Aupen-@
|Hub/Backe ohne Versetzen
|Bohrungs-@
|H6he bis Zentrieraufnahme
|Zentrieraufnahme-@Hé
|Tiefe Zentrieraufnahme
[Lochkreis-@ Zentrierflansch
|Zentrierflanschgewinde
|Einschraubtiefe
[Triebhohe
[Triebabstand
[Schliisselweite
[Schliisselabstand

Abmessungen |Griffldnge

DIN 55029 \Versenkung
|Zentrierflanschstarke min.
[Versetzung
|Gewicht, ca.

ROHM-Keilstangenfutter Duro,
DIN 55029, mit Bohr- und Drehbacken

W Ausfihrung gem. DIN 6350

B Mit Zentrierflansch gem. DIN 55029 / ASA B 5.9 Type D

W Mit Stehbolzen fiir Camlock-System
ROHM-Keilstangenfutter Duro, B Unterschiedliche Kegelaufnahmegrdpen

DIN 6350, mit Bohr- und Drehbacken ROHM-Keilstangenfutter Duro, |Hohe R Camock®S EAN/Best.Nr. Preis in €
B Ausfihrung gem. DIN 6350 DIN 55029, Bohr- u. Drehbacken 90 04853 | exkl. MwSt
B Mit zylindrischer Zentrieraufnahme (Mape D - F) [ROHM Duro @ 160, Camlock, Kegel 4| 3.240,00
B Ohne Zentrierflansch

ROHM-Keilstangenfutter Duro, Zoll EAN/Best.Nr.| Preisin€
DIN 6350, Bohr- u. Drehbacken - 90 04853 | exkl. MwSt
[ROHM Duro @ 160 | 61/4 | 882500

[ROHM Duro @ 200

[ROHM Duro @ 250

FO

1) =DIN 6350 Drehfutter, handbetatigt - Spannbacken zentrisch spannend
2) =DIN 6386 Technische Lieferbedingungen fir handbetatigte Drehfutter
3) = Grundplatte fur Frasmaschinen, Teilapparate, Bearbeitungszentren
auf Anfrage
4) = Bei max. Drehzahl stehen noch 1/3 der Spannkraft als Restspannkraft zur
Verfligung. Spannbacken dirfen nicht Gber den Futter-Aufen-@ ragen.
5) = Bei Erhalt der Genauigkeit
6) = Summe der auf das stillstehende Werkstiick radial wirkenden Backenkrafte
7) = Schwungmoment mit Grundbacken, ohne Flansch

Weitere ROHM-Produkte auf Anfrage erhéltlich.
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Einzeln spannendes Vierbackenfutter B Zentrierflansch fir Drehfuttermontage
mit zylindrischer Zentrieraufnahme B Mit vier Montageschrauben

nach DIN 6350
: : Vierbacken-Drehfutter und Flansche EAN/Best.Nr.| Preisin€

B Rundlaufgenauigkeit < 0,05 mm 90 04853 | exkl. MwSt

B Aufen- und Innenspannung Vierbacken-Drehfutter @ 100 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario

W Lieferung mit Futterschlissel Flansch @ 100 mm fir SUPERTURN 300/90 Vario

B Zentrierflansch erforderlich Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario
Flansch @ 125 mm fur SUPERTURN 550/125 Vario
Vierbacken-Drehfutter @ 125 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario
Flansch @ 125 mm fir SUPERTURN 700/140 Vario
ROHM-Vierbacken Drehfutter @ 100, DIN 6350, Gusskdrper
ROHM-Vierbacken Drehfutter @ 125, DIN 6350, Gusskorper

Spannzangen 5C fur Drehmaschinen

Spannzangenfutter 5C @ 125 mm

Drehmaschinen-Planspiralfutter
fir Spannzangen 5C @ 3-26 mm

B Verzugsfreier Spannvorgang

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

B Spezialgehadrtet und feingeschliffen

B Hoch belastbar

B Mit Montageschrauben und Spannschlissel

Spannzangen-Set 5C 24-teilig

24-teiliges Profi-Spannzangen-Set fir einfaches und sicheres
Spannen von Werkstlicken mit kleinem Durchmesser

B Eignung flr Spannzangenfutter 5C
B Spanndurchmesser 3 - 26 mm

B Hohe Rundlaufgenauigkeit

B Spezialgehartet und feingeschliffen
W Set in Systembox

Spannzangenfutter 5C und Spannzangen-Set 5C EAN/Best.Nr.| Preis in €
fir Drehmaschinen 90 04853 | exkl. MwSt
Spannzangenfutter 5C @ 125 mm fir Spannzangen @ 3 - 26 mm| 88450 4 217,00
Spannzangen-Set 5C 24-teilig Spannzangen-Set 5C 24-teilig, @ 3 - 26 mm 88460 3 152,00

Planscheiben

Planscheiben sind Drehmaschinen-Spannvorrichtungen fiir grofe, schwere
und unregelmapige Werkstiicke. Gespannt wird mittels Spannbacken bzw.
-eisen. Diese kdnnen einzeln an unregelmdfige Formen angepasst werden.

Falls erforderlich, kann mittels Gegengewichten eine Wuchtung vorgenom-
men werden, um einen gleichmdafigen Planlauf zu erreichen.

Planscheiben EAN/Best.Nr.| Preisin€

90 04853 | exkl. MwSt

Planscheibe @ 170 mm fiir SUPERTURN 300/90 Vario 881299 44,00

#o Planscheibe @ 240 mm fiir SUPERTURN 550/125 Vario 88134 3 67,00
*" Planscheibe @ 240 mm |Planscheibe @ 240 mm fiir SUPERTURN 700/140 Vario 881398 67,00
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ZUBEHOR DREHEN

Drehstahle mit Lotplatten aus Hartmetall

B Gebogener Drehmeifel rechts ISO 2 / DIN 4972

B Abgesetzter Seitendrehmeifel rechts ISO 6 / DIN 4980
B Abgesetzter Seitendrehmeifel links ISO 6 / DIN 4980
B StechdrehmeiBel rechts ISO 7 / DIN 4981

B Innen-DrehmeifBel ISO 8 / DIN 4973

Drehstahle mit Lotplatten aus Hartmetall

B Gerader DrehmeifBel rechts ISO 1 / DIN 497 1
Drehstahl-Satz 5-teilig B Gerader Drehmeipel links ISO 1 / DIN 4971

B Gebogener Drehmeifel rechts ISO 2 / DIN 4972

B Breiter Drehmeifel ISO 4 / DIN 4976

B Abges. Stirndrehmeipel rechts ISO 5 / DIN 4977

B Abges. Seitendrehmeifel rechts ISO 6 / DIN 4980

B StechdrehmeiBel rechts ISO 7 / DIN 4981

B Innen-Drehmeifel ISO 8 / DIN 4973

B Innen-Eckdrehmeifel ISO 9 / DIN 4974

B Aupengewinde-Drehmeifel ISO 12 / DIN 282

B Innengewinde-Drehmeifel ISO 13 / DIN 283

Drehstahl-S&atze EAN/Best.Nr.| Preis in €

90 04853 | exkl. MwSt

Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 5-teilig | 890208 | 53,00

Drehstahl-Satz 11-teilig Drehstahl-Satz 12 x 12 mm ISO/DIN, 11-teilig | 890215 | 83,00

Wendeplatten-Drehmeifel-Satze 7-teilig
Hochwertige, robuste Ausfiihrung mit briinierten Stahlhaltern

und austauschbaren Sinter- bzw. Hartmetall-Wendeplatten
B Mit Stech-, AuBen-, Ecken-, AuBengewinde-, Spitz-, Innenecken-
und Innengewindedrehmeifel in Holz-Systembox
Wendeplatten-Satze 7-teilig
r—r_ W Fir Wendeplatten-Drehmeipel-Satz 7-teilig
B

B Hochleistungsqualitat aus Sinter- bzw. Hartmetall

Wendeplatten-Drehmeif3el-Satz 7-teilig HM-Wendeplatten
B Einzelne Wendeplatten fir Wendeplatten-Drehmeif3el-Satze 7-teilig

10x10mm,12x12und 16 x 16 mm, 20 x 20 und 25 x 25 mm
Drehmeifel-Satze, Wendplatten-Satze EAN/Best.Nr.| Preisin€
und HMWendeplatten 90 04853 | exkl. MwSt

o Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 10 x 10 mm, 7-teilig 88065 0 140,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig Wendeplatten-Drehmeipel-Satz 12 x 12 mm, 7-teilig 88066 7 133,00

fir Drehmeipel-Satz 10 x 10 Wendeplatten-DrehmeiBel-Satz 16 x 16 mm, 7-teilig 88067 4 142,00

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 20 x 20 mm, 7-teilig 88068 1 212,00

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-teilig 88069 8 270,00

: [ Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 10 x 10 mm| 88075 9 60,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeipel-Satz 12 x 12 mm| 88076 6 21,00

L - Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir Drehmeipel-Satz 16 x 16 mm| 88077 3 21,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig fir Drehmeifel-Satz 20 x 20 mm| 88078 0 36,00

Wendeplatten-Satz 7-teilig Wendeplatten-Satz 7-teilig fiir DrehmeiBel-Satz 25 x 25 mm| 88079 7 46,00

flir DrehmeiPel-Satz 25 x 25 HM-Wendeplatte fir SCLCR und SCLCL 10 x 10 88300 2 8,00

HM-Wendeplatte fir SWGCR 10 x 10 88301 9 8,00

HM-Wendeplatte fiir SDNCN und SDJCR 10 x 10 88302 6 11,00

HM-Wendeplatte fir Drehmeipfel SCLCR HM-Wendeplatte fiir LW 10 x 10 Gewindeschneiden 88303 3 2,00

und SCLCL 10 x 10, Best.Nr. 88300 2 HM-Wendeplatte zum Abstechen fir QA 10 x 10 88304 0 2,00

HM-Wendeplatte fir PSBNR und PSSNR 12x12/16x 16 88310 1 5,00

HM-Wendeplatte dreieckig fir PWUNR 12 x 12 /16 x 16 883118 5,00

é HM-Wendeplatte fiir DrehmeiBel SWGCR HM'Wengep:age dfeieCEigthLPWfGNg 12X 124 }62 166 2221 § 2 2’88
HM-Wendeplatte zum Abstechen fir QA 12 x 1 16 x 1 1 ,

10x 10, Best.Nr. 88301 9 HM-Wendeplatte LW 12 x 12/ 16 x 16 Gewindeschneiden | 88314 9 2,00

HM-Wendeplatte fir PSBNR und PSSNR 20 x 20 883309 6,00

. . HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWUNR 20 x 20 88331 6 6,00

HM-Wendeplatte fir Drehmeifel SDNCN HM-Wendeplatte dreieckig fiir PWNGNR 20 x 20 88332 3 6,00

und SDJCR 10 x 10, Best.Nr. 88302 6 HM-Wendeplatte zum Abstechen fiir QA 20 x 27 883330 5,00

HM-Wendeplatte Gewindeschneiden fiir LW 20 x 20 883347 5,00

HM-Wendeplatte quadratisch fiir PSBNR und PSSNR 25 x 25 88340 8 8,00

HM-Wendeplatte zum Gewindeschneiden fir HM-Wendeplatte dreieckig fir PWGNR 25 x 25 88342 2 8,00

Drehmeipel LW 10 x 10, Best.Nr. 88303 3 HM-Wendeplatte dreieckig fir PWUNR 25 x 25 883439 8,00

HM-Wendeplatte zum Abstechen fir QA 25 x 27 88344 6 7,00

HM-Wendeplatte zum Gewindeschneiden fir LW 25 x 20 88345 3 7,00




ELMAG

Ein ,,Camlock"-Drehmeifel-Satz begeistert nicht nur den Fachmann.

Sieben Drehmeifel Gberzeugen durch funktionelles, schlankes Design.
Vierzehn Hartmetall-Wendeplatten sorgen fir den richtigen ,,Biss".
Das Set ist formvollendet verpackt in einer edlen, gefrasten System-
kassette.

W Passend ab Drehmeif3el-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm
B Quadratische Form oder Dreieck R rechts oder L links
B Unbeschichtet oder TIN-beschichtet

|Drehmeipel-Satze ,,Camlock” |EAN/Best.Nr.| Preisin€ |
lund Wendeplatten | 90 04853 | exkl. MwSt |
Drehmeifel-Satz "Camlock" 12 x 12 mm, 7-teilig 882005
DrehmeiBel-Satz "Camlock" 16 x 16 mm, 7-teilig 88201 2
Drehmeipel-Satz "Camlock" 20 x 20 mm, 7-teilig 882029
Drehmeifel-Satz "Camlock" 25 x 25 mm, 7-teilig 88203 6
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck R 88220 3
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck L 882210
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Quadrat 882227
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck R, TIN 88223 4
Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Dreieck L, TIN 88224 1

Wendeplatten in Systemkassette Wendeplatte "Camlock" ab 16 x 16, Quadrat, TIN 88225 8

Klemmhalter

Hochwertige Drehmeifel nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschlif-
fen und eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Klemmbhalter PCLNR 95°

Drehstahl rechts fir Langs- und Plandrehen aufen
B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

W Einstellwinkel beidseitig 95°

Klemmbhalter PCLNR 95° W Fir negative Hartmetall-Wendeplatten CNM...
W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmhalter PSSNR 45°

Drehstahl rechts fir Langs- und Plandrehen aufen
B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

W Einstellwinkel beidseitig 45°

Klemmhalter PSSNR 45° W FUr negative Hartmetall-Wendeplatten SNM...
B Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmhalter PDJNR 93°
Drehstahl rechts fir Langs- und Kopierdrehen auf3en

B Kniehebelspannung ISO-P, mit Unterlegplatte

W Einstellwinkel innen 93°

Klemmbhalter PDJNR 93° B FUr negative Hartmetall-Wendeplatten DNM...

W Schaft 16 x 16 x 100, 20 x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmhalter SCLCR 95°
Drehstahl rechts fir Langs- und Plandrehen aufen

W Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel beidseitig 95°

W Fir positive Hartmetall-Wendeplatten CC..

Klemmhalter SCLCR 95° B Schaft 8x8x 60, 10x 10X 70,12 x 12 x 80, 16 x 16 x 100,
20x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Klemmhalter SDJCR 93°
Drehstahl rechts fiir Ldngs- und Kopierdrehen auf3en
B Spannschraube ISO-S
W Einstellwinkel innen 93°
Klemmhalter SDJCR 93° B FUr positive Hartmetall-Wendeplatten DC..

W Schaft 10x10x70,12x12x80,16x 16 x 100,

20x 20 x 125 oder 25 x 25 x 150 mm

Weitere Klemmbhalter und Bestellnummern siehe Seite 88 8 7
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Drehstahl rechts fir Langs- und Kopierdrehen auf3en

B Spannschraube ISO-S

H Einstellwinkel innen 93°

W FUr positive Hartmetall-Wendeplatten VB..

B Schaft 12x12x80,16x 16 x 100, 20 x 20 x 125
oder 25 x 25 x 150 mm

Drehstahl fir Langs- und Kopierdrehen aupen

B Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 72,5°

B FUr positive Hartmetall-Wendeplatten VBM..

W Schaft 12x12x80,16x 16x 100,20 x 20 x 125
oder 25 x 25 x 150 mm

Einstechklemmhalter

Einstechklemmhalter SLTH, leichte Ausfihrung

Einstechklemmhalter QA

Abstechhalter

W Stahl-Abstechhalter flir Abstechmesser zum
Abtrennen von Rundmaterial

B Briiniert, sehr robust, ideal fir die Serienproduktion

W Lieferung ohne Messer

Messer zu Abstechhalter

B Fertig geschliffenes, nach hinten verjlingtes
Spezial-Abstechmesser aus Hartmetall

(@]
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’.ﬁ

Klemmbhalter EAN/Best.Nr.| Preisin€
90 04853 | exkl. MwSt
89300 1 51,00
89301 8 63,00
893025 78,00
89303 2 56,00
89304 9 66,00
89305 6 87,00
89306 3 51,00
89307 0 65,00
89308 7 80,00
89309 4 26,00
893100 26,00
893117 34,00

Klemmhalter PCLNR 95°, 16x16x100 \ \
Klemmhalter PCLNR 95°, 20x20x125 \ \
Klemmhalter PCLNR 95°, 25x25x150 \ \
Klemmhalter PDJNR 93°, 16x16x100 \ \
Klemmhalter PDJNR 93°, 20x20x125 \ \
Klemmhalter PDJNR 93°, 25x25x150 \ \
Klemmhalter PSSNR 45°, 16x16x100 \ \
Klemmhalter PSSNR 45°, 16x16x100 \ \
Klemmhalter PSSNR 45°, 25x25x150 \ \
Klemmhalter SCLCR 95°, 8x8x60 \ \
Klemmhalter SCLCR 95°, 10x10x70 \ \
Klemmhalter SCLCR 95°, 12x12x80 \ \
Klemmbhalter SCLCR 95°, 16x16x100 | 893124 | 38,00
Klemmbhalter SCLCR 95°, 20x20x125 | 893131 | 51,00
Klemmhalter SCLCR 95°, 25x25x150 | 893148 | 70,00
Klemmhalter SDJCR 93°, 10x10x70 | 893155 | 29,00
Klemmhalter SDJCR 93°, 12x12x80 | 893162 | 33,00
Klemmbhalter SDJCR 93°, 16x16x100 | 893179 | 38,00
Klemmhalter SDJCR 93°, 20x20x125 | 893186 | 48,00
Klemmhalter SDJCR 93°, 25x25x150 | 893193 | 65,00
Klemmhalter SVJBR 93°, 12x12x80 | 893209 | 38,00
Klemmhalter SVJBR 93°, 16x16x100 | 893216 | 43,00
Klemmhalter SVJBR 93°, 20x20x125 | 893223 | 53,00
Klemmhalter SVJBR 93°, 25x25x150 | 893230 | 70,00
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 12x12x80 | 893247 | 36,00
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 16x16x100 | 893254 | 43,00
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 20x20x125 | 893261 | 49,00
Klemmhalter SVVBN 72,5°, 25x25x150 | 893278 | 63,00

Hochwertige Klemmhalter fir das Drehen von Einstichen, Mo-
dell SLTH mit Klemmspannung, Modell QA mit Spannschraube

B Spezialgehartet, geschliffen und eloxiert
W Lieferung mit Hartmetall-Einstechmesser GTN 3,
Messerbreite 3,1 mm

Einstechklemmhalter EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
89336 0 35,00
893377

|Einstechklemmhalter SLTH 10-2, 10 mm
|Einstechklemmhalter SLTH 12-2, 12 mm

89339 1
893407
893414

|Einstechklemmbhalter QA 16-16
|Einstechklemmhalter QA 20-20
|Einstechklemmhalter QA 25-25

46,00
65,00

\ \

\ \
|Einstechklemmhalter SLTH 16-2, 16 mm | 893384 | 45,00

\ \

\ \

\ \

Abstechhalter und EAN/Best.Nr.| Preisin €
Messer zu Abstechhalter 90 04853 | exkl. MwSt
|Abstechhalter 12 x 12 mm, Ldnge 125 mm | 882135
[Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm | 882104 66,00
|Abstechhalter 20 x 20 mm, Ldnge 150 mm | 882111
[Abstechhalter 25 x 25 mm, Ldnge 150 mm | 882128

|[Messer zu Abstechhalter 12 mm, 8 x2x1,5x75mm |

[Messer zu Abstechhalter 16 mm, 12x3x2,2x 125mm | 882159
|[Messer zu Abstechhalter 20 mm, 14,5 x4 x3x 150 mm | 882166
[Messer zu Abstechhalter 25 mm, 17,5 x5 x4 x 150 mm | 88217 3

92,00

4 1| Stechdrehmeiel fur Einstiche
2| Aufendrehmeifel fir Langsdrehen,
Schruppen bis Schlichten
) 3| Eckendrehmeifel fiir Langs-, Plan- und Ecken-
drehen, Schruppen bis Schlichten
4| Gewindedrehmeifel fir Aufengewinde
Spitzer Drehmeifel fir Langs- und Plandrehen,
Schlichten und Formdrehen
6| Innen-Eckendrehmeif3el fir Langs- und
Plandrehen innen, Schruppen bis Schlichten
7| Gewindedrehmeifel fir Innengewinde

39,00

82,00

!
\
\
| 882128 | 92,00 |
882180 | 24,00
|
\

39,00

82,00

43,00
53,00
66,00




Hochwertige Bohrstdhle nach ISO-Norm, spezialgehartet, geschliffen
und eloxiert, Lieferung mit Hartmetall-Wendeplatten

Bohrstahl rechts fir Langs- und Plandrehen innen

B Mit KihImittelbohrung far Innenkthlung

W Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 90°

W Fur Hartmetall-Wendeplatten CC..

W Schaftabmessungen 10 x 125 bis 25 x 300 mm

Bohrstahl-Set rechts fiir Langs- und
Plandrehen innen

W Mit KihImittelbohrung far
Innenkiihlung

B Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 95°

W 4-teiliges Set mit Wendeplatten CC..

MQP6/8/10/12mm

W Kunststoff-Systembox

Bohrstahl rechts fiir Langs- und Plandrehen innen

B Mit KihImittelbohrung fir Innenkiihlung

B Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 95°

W Fir Hartmetall-Wendeplatten CC..

B Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm

EAN/Best.Nr.

90 04853
89360 5
89361 2
89362 9
89363 6
89364 3
893650
89366 7

89367 4
89368 1

89369 8
89370 4
89371 1

89372 8
893735

89374 2

893759
89376 6
89070 3

Preis in €
exkl. MwSt

Bohrstangen

und Bohrstangen-Sets

Bohrstange SCFCR-10, 90° 10 x 125
Bohrstange SCFCR-12, 90°, 12 x 150
Bohrstange SCFCR-16, 90°, 16 x 200
Bohrstange SCFCR-20, 90°, 20 x 250
Bohrstange SCFCR-25, 90°, 25 x 300
Bohrstange SCLCR-08, 95°, 8 x 100
Bohrstange SCLCR-10, 95°, 10 x 125
Bohrstange SCLCR-12, 95°, 12 x 150
Bohrstange SCLCR-16, 95°, 16 x 200
Bohrstange SCLCR-20, 95°, 20 x 250
Bohrstange SCLCR-25, 95°, 25 x 300
Bohrstange SDQCR-08, 107,5°, 8 x 100
Bohrstange SDQCR-10, 107,5°, 10 x 125
Bohrstange SDQCR-12, 107,5°, 12 x 150
Bohrstange SDQCR-16, 107,5°, 16 x 200
Bohrstange SDQCR-20, 107,5°, 20 x 250
Bohrstange SDQCR-25, 107,5°, 25 x 300
Bohrstangen-Set SCLCR-25, 95°, 4-teilig

Bohrstahl rechts fiir Ladngs- und Plandrehen innen

B Mit KihImittelbohrung fir Innenkiihlung

B Spannschraube ISO-S

W Einstellwinkel 107,5°

W Fur Hartmetall-Wendeplatten DC..

W Schaftabmessungen 8 x 100 bis 25 x 300 mm

Hartmetall-Wendeplatten

metall-Wendeplatten Klemmbhalter / Schaftabmessungen Verwendung / Anmerkung EAN/Best.Nr.| Preis in €
Bohrstange mm 90 04853 | exkl. MwSt
HM-Wendeplatte CNMG 090304 PCLNR 95° 16x16 / 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883507 7,00
HM-Wendeplatte DNMG 110404 PDJNR 93° 16x16 /20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88351 4 10,00
HM-Wendeplatte SNMG 090304 PSSNR 45° 16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88352 1 7,00
HM-Wendeplatte SNMG 120404 PSSNR 45° 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883538 10,00
HM-Wendeplatte CCMT 060204 SCLCR 95° 8x8/10x10 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883545 7,00
SCFCR 10/12
SCLCR 8/10/12
HM-Wendeplatte CCMT 09T304 SCLCR 95° 12x12 /16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88355 2 8,00
SCFCR 16/ 20
SCLCR 16/ 20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88356 9 11,00
SCFCR 25
SCLCR 25
HM-Wendeplatte DCMT 070204 SDJCR 93° 10x10/12x12/16x16 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88357 6 7,00
SDQCR 8/10/12/16
HM-Wendeplatte DCMT 117304 SDJCR 93° 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88358 3 9,00
SDQCR 20/ 25
HM-Wendeplatte VBMT 110204 SVJBR 93° 12x12 / 16x16 / 20x20 / 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 883590 11,00
SVVBN 72,5° 12x12 / 16x16/20x20
HM-Wendeplatte VBMT 160404 SVVBN 72,5° 25x25 Stahl, Werkzeugstahl, Stahl rostfrei, Spharoguss 88360 6 14,00
HM-Wendeplatte GTN 3 QA 16x16 / 20x20 / 25x25 Einstechklemmbhalter, Messerbreite 3,1mm 88361 3 22,00
SLTH 10x10/12x10/16x10
HM-Wendeplatte CNMG 090304 PCLNR 95° 16x16 / 20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883705 9,00
HM-Wendeplatte DNMG 110404 PDJUNR 93° 16x16 /20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf, NE-Metalle, Kupfer 883712 15,00
HM-Wendeplatte SNMG 090304 PSSNR 45° 16x16 Aluminium, Graugu3, NE-Metalle, Kupfer 883729 9,00
HM-Wendeplatte SNMG 120404 PSSNR 45° 20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883736 12,00
HM-Wendeplatte CCMT 060204 SCLCR 95° 8x8/ 10x10 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88374 3 13,00
SCFCR 10/12
SCLCR 8/10/12
HM-Wendeplatte CCMT 097304 SCLCR 95° 12x12/16x16 Aluminium, Grauguf, NE-Metalle, Kupfer 883750 13,00
SCFCR 16 /20
SCLCR 16 /20
HM-Wendeplatte CCMT 120404 SCLCR 95° 20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88376 7 15,00
SCFCR 25
SCLCR 25
HM-Wendeplatte DCMT 070204 SDJCR 93° 10x10/12x12/16x16 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88377 4 12,00
SDQCR 8/10/12/16
HM-Wendeplatte DCMT 117304 SDJCR 93° 20x20 / 25x25 Aluminium, Graugup, NE-Metalle, Kupfer 88378 1 13,00
SDQCR 20/25
HM-Wendeplatte VBMT 110204 SVJBR 93° 12x12 /16x16 / 20x20 / 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 883798 15,00
SVVBN 72,5° 12x12 / 16x16 / 20x20
HM-Wendeplatte VBMT 160404 SVVBN 72,5° 25x25 Aluminium, Grauguf3, NE-Metalle, Kupfer 88380 4 16,00
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Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA fir einfaches
Lésen und Fixieren von Werkzeughaltern

Modell
Nenngrépe

D = Drehstahl
H = Bohrstahl

Spannhéhe
‘ Spannlange

MAD 20 x 75

Randel-Set

282

Randelhalter mit Pendel-Gabelkopf
fUr flexible Zentrierung

B Rascher Werkzeughalterwechsel, kurze Ristzeiten

B Spannwiederholgenauigkeit < 0,01 mm

B Hoheneinstellung mittels Randelschraube

B Hochwertiger Werkzeugstahl mit geschliffener Prismenverzahnung
W Stahlhalterkopf mit Winkelskala

W Mit Bohrstahl-Wechselhalter fir Bohren mittels Langsvorschub
W Sets inklusive Spannhebel und Steckschlissel

Passend fiir SUPERTURN 300/90 Vario

1 Stahlhalterkopf Grof3e MAa
3 Drehstahl-Wechselhalter MAaD 12 x 50 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MAaH 12 x 50 mm

Passend fiir SUPERTURN 550 / 700 Vario und PROFI

1 Stahlhalterkopf Grope MA
3 Drehstahl-Wechselhalter MAD 20 x 75 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MAH 20 x 85 mm

1 Stahlhalterkopf Grope ME5-25
3 Drehstahl-Wechselhalter ME5SD 25 x 100 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter ME5B 30 x 100 mm (Prisma)

Passend ab INDUSTRIE 1000/250

1 Stahlhalterkopf Gré3e MB
3 Drehstahl-Wechselhalter MBD 32 x 120 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MBH 32 x 130 mm

1 Stahlhalterkopf Grée MC
3 Drehstahl-Wechselhalter MCD 40 x 150 mm
1 Bohrstahl-Wechselhalter MCH 40 x 160 mm

Schnellwechsel-Stahlhalter-Sets EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MAa, 5-teilig | 880933 378,00

!

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MA, 5-teilig | 880902 | 468,00

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set ME, 5-teilig | 880940 | 536,00

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MB, 5-teilig | 880919 | 620,00
\

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set MC, 5-teilig | 880926 1.052,00

Randel-Set 6-teilig fiir Drehmaschinen

Sauber gefertigte Randelprofile sehen gut aus und férdern eine
sichere und intuitiv richtige Bedienung von Randelprodukten

W Robuster, brinierter Randelhalter, Schafthohe 20 mm,
Schaftbreite 18 mm, Gesamtldnge 136 mm

B Montiertes Randelradpaar HSS, Kordierung RGE 30°, Teilung 1,0 mm

B Finfteiliger Randelradpaar-Satz HSS, Kordierung RGE 30°,
Teilungen0,5/0,6/0,8/1,6 /2,0 mm

B Randelrad Aufen-@ 26 x Innen-@ 8 x Hohe 8 mm

Réndel-Set EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
[Réndel-Set6-teilig | 887451 | 97,00 |




Universell einsetzbarer Kornerspitzenhalter fir Drehmaschinen mit
6 auswechselbaren Zentriereinsatzen fir Wellen, Rohre und Rundkdrper

B Kornerspitzenhalter aus chromlegiertem Werkzeugstahl
B Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

W Prdzisionslager fur hohe radiale Belastungen

B Wartungsfreie Dauerschmierung

W Optimale Abdichtung gegen Schmutz und KihIimittel

B Zentriereinsatze gehdartet und prazisionsgeschliffen

Mitlaufende Set MK 2 Set MK 3 Set MK 4
Kérnerspitze MK-Set  |Korper-@| Lange |Korper-@| Lange Korper-@| Lange
Kdrnerspitzenhalter 38 47 182
Spitzkdrner 60° 20 24 31,5
Hohlkdrner klein 60° 18,5 24,5 31,5
Hohlkdrner grof3 60° 23,5 32 36,5
Kegelkdrner 60° 29,5 43 36,5
Hohlkegel klein 60° 20,5 33,5 26
Hohlkegel grof3 60° 30,5 43,5 36

MK 3-Set . Bestellnummer 88700 0 887017 88702 4
Set-Preis in € exkl. MwSt 138,00 160,00 170,00

W Sehr robust, chromlegierter Werkzeugstahl
B Gehdrtet und prazisionsgeschliffen

W Mitlaufende K('jrnerspitzen mit Prézisions|ager fur Mitlaufende und feste Kérnerspitzen EAN/Best.Nr.| Preisin€

i i 90 04853 | exkl. MwSt
el B i, W e s e U e Mitlaufende Kérnerspitze MK 2, Spitzenwinkel 60° 89041 3

Mitlaufende Kérnerspitze MK 3, Spitzenwinkel 60° 89042 0

. — - Mitlaufende Kérnerspitze MK 4, Spitzenwinkel 60° 89043 7

e P— i — Mitlaufende Kornerspitze MK 5, Spitzenwinkel 60° 890550
e = Mitlaufende Kérnerspitze MK 6, Spitzenwinkel 60° 89056 7

Koérnerspitze fest MK 2, Spitzenwinkel 60° 89061 1

Kérnerspitze fest MK 3, Spitzenwinkel 60° 89062 8

Mitlaufend, MK 3 Kérnerspitze fest MK 4, Spitzenwinkel 60° 89063 5

Zentrierbohrer-Set

12-teilig 0,8 - 10 mm, fir Zentrierbohrungen gem. DIN 332, Form A

B Rechtsschneidender Kegelmantelanschliff 120°, Senkwinkel 60°

W Spitzenqualitat HSS fir Stahlfestigkeit bis ca. 750 N/mm?

W Kraftiger Schaft, auch zum Anbohren mit anschlieBendem
Aufbohren mittels Spiralbohrer gut geeignet

Zentrier- | 0,8 1,0/1,25/1,6 2,025 /3,15 40 |5,0|6,3|80 10,0

bohrer

Bohr-@ 08|101|125/16|20|25|3,15/40|50|6,3|80|100
Schaft-@ 3,15/3,15/3,15/ 40 | 50 | 63 | 80 |10,0/12,5/16,0/20,0/25,0
Lange 25,0/31,5/31,5/35,5/40,0/45,0/50,0/56,0/63,0{71,0/80,0|1000

Zentrierbohrer-Set EAN/Best.Nr.| Preisin€
90 04853 | exkl. MwSt
| 887406 | 65,00

|Zentrierbohrer-Set 12-teilig, 0,8 - 10 mm

Zentrierbohrer-Set in Holzbox

Zentrierkegel

Mitlaufende Zentrierkegel fur die prazise und sichere Zentrierung von
Rohren und Hohlkérpern auf Drehmaschinen. Der Zentrierkegel wird
im Morsekonus der Reitstockpinole fixiert.

W Morsekegelschaft MK gem. DIN 228

W Grofer Spann- bzw. Zentrierdurchmesser, Kegelwinkel 60°
W Hoch belastbar, robust und langlebig

B Gehartet und prazisionsgeschliffen

W Prazisionslager mit hoher Rundlaufgenauigkeit

W Wartungsfreie Dauerschmierung

B Schmutzdichte Ausfihrung

MK 2 / 60 mm

Zentrierkegel Spann-@ |EAN/Best.Nr.| Preisin€

mm 90 04853 | exkl. MwSt

Mitlaufender Zentrierkegel MK 2 / 60 mm | 12 - 60 887055 109,00

Mitlaufender Zentrierkegel MK 3 /100 mm | 30 - 100 | 88706 2 140,00

Mitlaufender Zentrierkegel MK 4 /130 mm | 30-130| 88707 9 199,00

MK 3 /100 mm Mitlaufender Zentrierkegel MK5 /150 mm | 30-150 | 88708 6 330,00

91



ZUBEHOR DREHEN

Stehllinette

Mitlauflinette

Eine Linette ist eine Abstlitzvorrichtung auf Drehmaschinen,

B flr lange Werkstlicke wie Wellen oder Spindeln,
um Schwingungen zu vermeiden

B fir Werkstilicke mit geringer Festigkeit oder Spezialform,
um eine zusatzliche Stitzfunktion zu nitzen,

B fir schwere Werkstiicke, um das Spindellager zu schonen.

Werkstlick-Gegenlager fir den starren Aufbau am Maschinenbett,
z.B. fur die stirnseitige Bearbeitung langer Wellen

Mitlaufende Befestigung am Schlitten, fir die durchgehende Bearbei-
tung von langen Wellen, z.B. beim Gewindeschneiden

Steh- und Mitlaufliinetten EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
Stehllnette fir SUPERTURN 300/90 Vario 88126 8

Stehlinette fir SUPERTURN 550/125 Vario 881312

Stehliinette fir SUPERTURN 700/140 Vario 881367

Mitlauflinette fiir SUPERTURN 300/90 Vario 88125 1

Mitlauflinette fiir SUPERTURN 550/125 Vario 881305

Mitlaufliinette fir SUPERTURN 700/140 Vario 88135 0

Kuhlmittel und Schmierstifte

RK 12 —_—
BOHRpy, ==
by e

. =
e 5 -":EE
um =1

EUROL R K 12 milchig

=

ULTRALIN PPB transparent

KihImittelkonzentrat Bohrél EUROL R K 12 milchig

Wassermischbarer Kiihlschmierstoff flir die spanabhebende
Bearbeitung von Stahl und Nichteisenmetallen

W Konzentration fir leichte Zerspanung 3 bis 5 %,
Mischungsverhdltnis 1 : 33 bis 1: 20

B Konzentration fur mittlere bis schwere Zerspanung 6 bis 10 %,
Mischungsverhdltnis 1 : 17 bis 1:10

Kiihimittelkonzentrat ULTRALIN PPB transparent

Mineraldlarmer, wassermischbarer Hochleistungs-Kihlschmierstoff
fir die Metallbearbeitung

W Mit chlorfreien EP-Wirkstoffen (Extreme-Pressure-Wirkstoffe
mit hohem Druckaufnahmevermdgen)

W Frei von Nitrit, PTBB und kennzeichnungspflichtigen Stoffen,
gut hautvertraglich

B Geringe Schaumneigung, sehr gute pH-Wert-Stabilitat

W Hervorragender Korrosionsschutz

W Bleibt transparent

W Konzentration fir leichte Zerspanung 3 - 5 %,
Mischungsverhdltnis 1 : 33 bis 1: 20

B Konzentration flr mittlere bis schwere Zerspanung 6 bis 10 %,
Mischungsverhdltnis 1 : 17 bis 1:10

pH-Indikatorstabchen (0.Abb.)

Kihlschmierstoffe missen zur Erhaltung der Rostschutzeigenschaf-
ten einen leicht alkalischen Charakter aufweisen (ph-Wert 8 - 9).
pH-Indikatorstdabchen ermdglichen eine rasche und sichere
Uberpriifung des pH-Wertes.

Schmierstifte WISURA Akawax

Schmierstifte 80 bzw. 360 Gramm mit pastenféormigem Schmier-
stoff flr Metallbearbeitung, ideal fir Gewindeschneidarbeiten und
bei schwierig bearbeitbaren Werkstoffen wie Nichteisenmetalle.

Schmierstifte WISURA Akawax

Kihlmittel / Schmierstifte EAN/Best.Nr.| Preis in €

90 04853 | exkl. MwSt
KihImittelkonzentrat ULTRALIN PPB, transparent, 5 Liter 78091 2 79,00
Kihlmittelkonzentrat Bohrél EUROL R K 12, milchig, 5 Liter 78090 5 37,00
pH-Indikatorstdbchen, 100 Stk./Pkg. 78086 8 44,00
Schmierstift WISURA Akawax, ca. 80 g 78089 9 7,60
Schmierstift WISURA Akawax, ca. 350 g 78085 1 20,00




TECH-INFO

ELMAG

ELMAG sichert lhre Investition in eine Metallbearbeitungsmaschine®

B Entkonservierung, Entfettung und Entsicherung
B Zusammenbau bis zur Betriebsbereitschaft
m Olfiillung von Getriebekasten, Olbddern und Zentralschmierungen

W Prifung Elektrik, Sicherheitsbauteile und -einrichtungen

W Probelauf auf allen Schalt- und Leistungsstufen
B 30-minutiger Probelauf auf héchster Leistungsstufe

W Prifung und ggf. Einstellung von Maschinentoleranzen,
z.B. Keilriemenspannung und Spindelrundlauf
W Prifung aller Maschinenfunktionen

Bei Drehmaschinen, zusatzlich:

B Drehfutter-Neumontage mit Markierung der Minimaltoleranz
B Vermessung der Spindelnase auf Toleranz < 0,01 mm

B Vermessung des Drehfutters

B Einstellung der Reitstock-Parallelitat

W Die Anlieferung in Osterreich erfolgt frei Haus
Aufstellung und Montage sind im Preis nicht inbegriffen, 1) = Dieses Angebot gilt
jedoch unterbreit ir Ih dafd
LR BEL LTRSSt il S CelE e B fir alle ELMAG-Bohrmaschinen ab GBM 4/40 SGA

ein individuelles Angebot W fur alle ELMAG-Frasmaschinen ab MFB 45 GLH
W fir alle ELMAG-Drehmaschinen ab PROFI 914/150

ELMAG® Innovation & Beratung

Innovative Produkte sichern Vorsprung und Zukunft.

Neue, bessere oder schnellere Methoden und Arbeitsweisen
sind zu vermitteln. ELMAG®-Mitarbeiter werden daher laufend
fur ihre beratungsintensive Tatigkeit geschult.

Nutzen Sie die Vorteile einer unverbindlichen, fachlichen
Beratung oder vereinbaren Sie mit ELMAG® ein Fachseminar
fur Ihre Mitarbeiter im Verkauf.

ELMAG® Kundenservice

Bei ELMAG® steht Ihnen professionell ausgebildetes Kunden-
dienstpersonal zur Verfigung - bei Grofmaschinen auch
vor Ort.

Der ELMAG® Kundendienst ist schnell und zuverlissig.

Auf www.elmag.at finden Sie neueste Produktinfos wie
Prospekte, Kataloge, Produktfotos, Betriebsanleitungen,
Anwendertipps, Technische Daten etc.

Es lohnt sich, bei uns im Web vorbeizuschauen.

ELMAG® 24-Stunden-Lieferservice

Moderner Kundenservice heift auch:

Grof3zigige Lagerhaltung fir die zeitliche Unterstitzung
unserer Kunden.

ELMAG® liefert Maschinen und Ersatzteile ésterreichweit innerhalb
von 24 Stunden zum Kunden. Davon ausgenommen sind Maschinen,
welche dem ELMAG®-Qualitatscheck unterzogen werden.




ZUBEHOR MESSTECHNIK

0,05mm 0,01 mm

Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig
fur Handwerk, Lehre und Hobby

0,05mm 0,01 mm 0,02 mm

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig
fir professionelle Anwendungen

Digitale Messschieber

Superpraktischer, hochpraziser Standard-
Messschieber mit Digitalanzeige

Hochpraziser Profi-Messschieber mit Digitalanzeige,
IP 67 strahlwassergeschiitzt und wasserdicht

Messbereiche 0- 159 mm / 6 1/4 Zoll

Monoblocknonius Genauigkeit 0,05 mm / 1/128 Zoll

4 Messfunktionen: Aufen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung
Mit Kreuzspitzen, Tiefenmaf und Momentverstellung
Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
Gut ablesbare Skalen matt verchromt

Messschienenbreite 16 mm, Messschenkellange 40 mm

Messbereich O - 25 mm, Genauigkeit 0,01 mm

Mit Geflihlsschraube und Spindelklemmung

Parallelitat der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm
Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm
Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

Spindel gehdrtet und feingeschliffen

Messbligel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

Mit Einstellwerkzeug flr Spindelspiel

Priifschneidenwinkel 40°
Rostfreier Werkzeugstahl feingeschliffen und geldppt

W Rostfreier Federbandstahl mit gut ablesbarer Teilung

Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig

B Messschieber, Bligelmessschraube und Prazisions-Haarwinkel
wie Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig

Tiefenmessschieber 200 mm, DIN 862 Form C

W Messbereich O - 249 mm, Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm
W Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt

B Gut ablesbare Skala matt verchromt

W Mit TiefenmaPauflage 100 mm und Feststellschraube

Préazisions-Haarlineal 77 mm

W Prifschneide feingeschliffen und gelappt
W Rostfreier Werkzeugstahl mit Kunststoff-Profilgriff

Messwerkzeug-Sortimente |EAN/Best.Nr.| Preis in €

| 90 04853 | exkl. MwSt
Messwerkzeug-Sortiment 4-teilig 887109 49,00
Messwerkzeug-Sortiment 5-teilig 887116 76,00

Digitale Messschieber nach DIN 852 / A1

W Messbereiche 0-155mm/ 6 1/8 Zoll bzw. 0 - 206 mm / 8 1/8 Zoll
B Wiederholgenauigkeit 0,01 mm / 0,0005 Zoll

W MaBeinheiten mm/Zoll umschaltbar

B Reset auf O in jeder Position mdglich (Negativwertmessung)

B 4 Messfunktionen: Auffen-, Innen-, Tiefen- und Stufenmessung

B Mit Kreuzspitzen, Tiefenmaf3 und Feststellschraube

B Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen und verchromt
B Schlagfestes Aluminiumgehduse, rickseits Bediensymbole

B Gut ablesbare Skalen matt verchromt

B Sehr gut ablesbare Digitalanzeige

B Hochprdzise auch bei Schnellverstellung, bequemes Handling

B Messschienenbreite 16 mm, Messschenkellange 40 bzw. 50 mm

B Standardausfihrung oder IP 67 strahlwassergeschitzt

B Mit Lithium-Reservebatterie 3 Volt CR 2032 und Schraubendreher

Digitale Messschieber |EAN/Best.Nr.| Preis in €

| 9004853 | exkl. MwSt
Prdz.-Digital-Messschieber 150mm, Standard 887208 33,00
Praz.-Digital-Messschieber 200mm, Standard 887215 49,00
Praz.-Digital-Messschieber 150mm, wasserdicht IP67| 88722 2 149,00
Praz.-Digital-Messschieber 200mm, wasserdicht IP67| 88723 9 204,00




"

Prazisionsmessschieber 200 mm
flr Werkstatte und Produktion

Extralang:
Prazisionsmessschieber 500 mm

o —

Spindelklemmung

Geeichtes Y Messtrommel

. )
Einstellmaf Gefiihlsschraube

\

Isoliergriff

50-75 mm

ELMAG
Monoblocknonius Genauigkeit 0,02 mm

3 Messfunktionen: Auf3en-, Innen- und Stufenmessung

Mit Kreuzspitzen und Feineinstellung

Nonius und Feineinstellung mit Feststellschrauben

Rostfreier Werkzeugstahl gehartet, feingeschliffen, verchromt
Gut ablesbare Skalen matt verchromt

Rickseits Gewindetabellen metrisch / Zoll

Messbereich O - 159 mm, Messschiene 16 mm, Messschenkel 40 mm

Messbereich O - 217 mm, Messschiene 20 mm, Messschenkel 90 mm

Messbereich O - 316 mm, Messschiene 24 mm, Messschenkel 125 mm

Messbereich O - 526 mm Messschiene 31 mm, Messschenkel 200 mm

EAN/Best.Nr.| Preisin€
90 04853 | exkl. MwSt
Prazisionsmessschieber 150 mm 887253

Préazisionsmessschieber

Prazisionsmessschieber 200 mm 887260

Prazisionsmessschieber 300 mm 887277

Prazisionsmessschieber 500 mm 88728 4

Bligelmessschrauben-Set O - 150 mm, 6-teilig, DIN 863

Hochwertiges Mikrometer-Set fir Feinwerktechnik und
-mechanik, Werkzeug- und Modellbau sowie fir prazise
Messungen bei Dreh- und Frasarbeiten

B Messbereiche 0-25/25-50/50-75/75-100/
100-125/ 125 - 150 mm, Genauigkeit 0,01 mm

W Mit Geflihlsschraube und Spindelklemmung

W Parallelitdt der Messflachen 0,002 mm, Spindelsteigung 0,5 mm

B Messspindel-@ 6,4 mm, Messtrommel-@ 17 mm

W Spindel gehartet und feingeschliffen

W Hartmetall-Messflachen feingeschliffen

W Messblgel mit Isoliergriff, Messtrommel matt verchromt

B Mit geeichten EinstellmaBen 25 /50/75/ 100/ 125 mm

W Set mit Einstellwerkzeugen in Holz-Systembox

Bligelmessschraube
0-25mm/25-50mm/50-75mm/75-100 mm
Wie Bligelmessschrauben-Set 0 - 150 mm, jedoch

B Anlieferung der Einzelmodelle in Kunststoff-Systembox
B Ab Modell 25 - 50 mm mit geeichtem Einstellmaf

Bligelmessschraube
75-100 mm

EAN/Best.Nr.| Preisin€
90 04853 | exkl. MwSt

Biligelmessschrauben

Blgelmessschrauben-Set O - 150 mm, 6-teilig 887130 182,00
Bligelmessschraube O - 25 mm 887154 27,00
Bligelmessschraube 25 - 50 mm 88716 1 34,00
Bligelmessschraube 50 - 75 mm 88717 8 34,00
Blgelmessschraube 75 - 100 mm 887185 46,00
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ZUBEHOR MESSTECHNIK

Ideal fir die Qualitdts- und Fertigungskontrolle
und fur Metallfacharbeiter

B Messbereich O - 11 mm, Skalenteilung 0,01 mm
W Eine Zeigerumdrehung entspricht 1 mm
B Messskala mit Vor- und Riicklaufnotierung
B Mit Rundenzahler
B Zwei einstellbare Messbereichszeiger
B Feinwerktechnisch ausgereiftes Qualitats-Messwerk mit
Edelsteinlagerung und leichtgangiger Zahnstange
- iy > B Messbolzen und Messuhrschaft aus rostfreiem Stahl
Zwei elpstellpare - StoBgeschitztes B Gehirtete, halbrunde Messspitze, geldppter Messbolzen
Messbereichszeiger Abdeckglas W Messschaft-@ 8 h6, AuBenring-@ 58 mm, Gehidusehéhe 25 mm

Vor- und Ricklaufskala

” Gehdrtete Messspitze

L Messuhr EAN/Best.Nr.| Preis in €
90 04853 | exkl. MwSt
Messuhr 0-10 mm | 887352 | 27,00

Messuhr O - 10 mm

Prazisions-Magnet-Messstativ

Messuhraufnahme Hydraulisches Prazisions-Messstativ fir punktgenaue
Feineinstellung Positionierung von Messuhren und Messnadeln

Kugelgelenk B Messuhraufnahme @ 6,5 - 8 mm mit Halteklemme
Eloxierte Oberflache flr Messuhr- oder Messnadelschaft
W Drei Drehgelenke fir rasche Voreinstellung der Messposition
Zentralklemmung g 7antralklemmung mit Drehknopf fiir sofortige, feste
Fixierung der raumlichen Lage
W Stufenlos requlierbare Klemmkraft
W Selbstfixierendes Schraubgelenk flr Feineinstellung
der Messspitze
W Grof3e Reichweite, Halbkugelradius ca. 320 mm

Drehgelenk

Magnethalter:

W Hohe Haltekraft, ca. 80 kg auf Stahl

W Magnetfup mit prismatischer Sohle fir horizontale
und zylindrische Flachen

W Zwei magnetische Haftstreifen flr vertikale Flachen

B Magnetschalter ON/OFF fir das Ein- und
Ausschalten der Magnetwirkung

Kugelgelenk

Magnetschalter

L
PréZiSiOnSfMaqnetjM?SSStativr Prazisions-Magnet-Messstativ L B H |EAN/Best.Nr.| Preisin€
ideale Positioniereinrichtung mm | mm | mm | 90 04853 | exkl. MwSt
fur Messuhren und -nadeln |Prézisions-Magnet-Messstativ. | 49 | 74 | 55 | 887307 | 87,00 |

Prazisions-Wasserwaage

Eine Prazisions-Wasserwaage erleichtert das horizontale Aus-
richten von waagerechten Werksticksflachen und reduziert
Rust- und Justierzeiten. Sie ist auch fur das Einmessen von
Maschinen, Messplatten etc. gut geeignet.

B Messgenauigkeit 0,02 mm/m

B Spannungsfreie Messlibellen fiir gleichbleibende Prazision

B Langslibelle fir Langsmessung, mit Querlibelle fir
Flachenmessung

B Geschliffene Messkodrpersohle mit prismatischem Sohlen-
profil fir gleichméapigen Ansatz auf Wellen und Rundkdrpern

B Ausfihrung mit Warmeschutzgriff

B Messkorperlange 200 mm

Prazisions-Wasserwaage EAN/Best.Nr.| Preis in €

90 04853 | exkl. MwSt
|Prézisions-Wasserwaage | 887550 | 92,00 |

Prazisions-Wasserwaage |
in Holzbox
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SINO SDS6-3V:

Prazise Positionsanzeige
von Werkzeugmaschinen

Rasche Amortisation

Passend fiir alle
Werkzeugmaschinen

I [in ]
L PR
° Rickseite mit
Ein-/Ausschalter
und Anschlissen

SINO SDS6-3V-Funktionen®

200 Werkzeug-Speicherplatze
Werkzeugdurchmesser-Kkompensation
Achsenauswahl und -anzeige X /Y / Z
Koordinatenwahl absolut und inkremental abs./inc.
Referenzpunkt / Nullpunktfindung X, / Y, / Z,
Echtes drittes Anzeigesegment:
Segment 1 zeigt X, Segment 2 zeigt wahlweise Z
oder Z + Z, verrechnet, Segment 3 zeigt nur Z,
W Wertehalbierung zur Mittenbestimmung /

Schalten zwischen Radius und Durchmesser
W Wertverdoppelung zur Durchmesseranzeige
W Kegelberechnung
W Werteanzeige metrisch oder Zoll
B Meldungsanzeige
W Bogenberechnung innen und aufen fir Rundungen
|
|
|
|

Lochreihen- und Lochkreisfunktion
Taschenfrasfunktion

Vollstandige Rechnerfunktion inkl. Winkelfunktionen
Save-Funktion: Bei Ausschalten der Positions-

Glasmessstabe

Hochprazise, elektronische Messung der Achsposition
einer Werkzeugmaschine

W Messkopf fur inkrementale Wegmessung

W Prazisionslager

W Signalausgang EIA 422A-Linedriver
far perfekte Signallbertragung

W Schutzart IP 55, staub- und strahlwassergeschitzt

W Geschlossenes, robustes Messsystem mit schlag-
festem Hohlprofil und speziellen Dichtungslippen
gegen Spane und Flissigkeiten

W Fur harteste Einsatzbedingungen geeignet

Weitere Informationen siehe Folgeseite

ELMAG

Erfahrene Maschinenbauer, Dreh- und Schleiffachkrafte
wollen sie nicht mehr missen, ihre SINO:

W Hochste Prazision und Fertigungssicherheit, effektiv hohere
Arbeits- und Wiederholgenauigkeit

W Praktisch keine Ausschussquote

W Einfache Bedienung, dadurch Zeitersparnis und deutliche
Produktivitatssteigerung

W Sehr gut lesbare Display-Anzeige

m Ubersichtliche Tastatur, dichte Membran-Beriihrungstaster

B Modernste Elektronik: 16-Bit CPLD / 16-Bit CPU / EIA422A-
Linedriver fur rasche Signalverarbeitung - besser als TTL

B Kompaktes, robustes Metallgehduse

W Mit Schwenkarmhalterung fir Maschinen- oder Wandanbau

B CE-konform, DIN ISO 9001

Nachrist-Sets von Drehmaschinen mit einer Spitzenweite von 1.000 /
1.500 / 2.000 / 3.000 mm bzw. fir MFB 45 GLH / MFB 50 L

B SINO SDS6-3V fir drei Achsen
B Schwenkarmhalterung zum Maschinen- oder Wandanbau
W Mit allen erforderlichen Glasmessstaben und Montagematerial

Anschlussfertiges Verlangerungskabel fiir Glasmessstdbe,
Gesamtlange 1.000 oder 2.000 mm

anzeige oder Stromausfall werden die zuletzt
angezeigten Werte gespeichert und nach dem
Einschalten wieder angezeigt
W Sleep-Funktion: Zuletzt angezeigte Werte bleiben gespeichert, falls
Maschinenachsen bei ausgeschalteter Maschine verstellt werden
W Schleifmaschinen: Frequenzfilter gegen Flackern der Anzeige

Technische Daten

Netzanschluss 80-260V,50-60Hz
Leistungsaufnahme 25 VA
Eingangsfrequenz max. 5 MHz
Arbeitstemperatur 0-45¢°C
Displaybreite x -héhe 315x 195 mm

EAN/Best.Nr.| Preisin€
90 04853 | exkl. MwSt
88895 3

Digitale Positionsanzeige SINO SDS6-3V
und Kabelverldngerungen
SINO Display komplett mit Halterung

Kabelverldngerung SINO, 1.000 mm 88890 8 33,00

Kabelverldangerung SINO, 2.000 mm 88891 2 66,00

0 USssey L .
) rJ.ﬂ' Pase
Schnittmodell KA-600
mit Messkopf

Oberschlitten mit Ableseeinheit
auf einer Universaldrehmaschine



ZUBEHOR MESSTECHNIK

. . Glasmessstabe Messlédnge  Montage  Stabldnge| EAN/Best.Nr.| Preis in €
Kleinbauweise, Messlangen 30 - 360 mm, LO, mm |L1, mm| L2, mm | 90 04853 | exkl. MwSt
Hohlprofil 16 x 16 mm, Einbauhdhe 32,5 mm Glasmessstidbe KA 200 SINO
Glasmessstab KA 200/30 SINO 88861 8
Glasmessstab KA 200/40 SINO 88862 5
Glasmessstab KA 200/50 SINO 50 145 153 88863 2 282,00
Glasmessstab KA 200/60 SINO 60 155 163 88864 9 292,00
Glasmessstab KA 200/70 SINO 70 165 173 88865 6 287,00
Glasmessstab KA 200/80 SINO 80 175 183 88866 3 292,00
Glasmessstab KA 200/90 SINO 90 185 193 88867 0 287,00
Glasmessstab KA 200/100 SINO 100 195 203 88868 7 297,00
Glasmessstab KA 200/110 SINO 110 205 213 88869 4 297,00
Glasmessstab KA 200/120 SINO 120 215 223 888700 303,00
Glasmessstab KA 200/130 SINO 130 225 233 888717 311,00
Glasmessstab KA 200/140 SINO 140 235 243 88872 4 315,00
Glasmessstab KA 200/150 SINO 150 245 253 88873 1 315,00
Glasmessstab KA 200/160 SINO 160 255 263 88874 8 315,00
Glasmessstab KA 200/170 SINO 170 265 273 88875 5 315,00
Glasmessstab KA 200/180 SINO 180 275 283 88876 2 326,00
Glasmessstab KA 200/190 SINO 190 285 293 88877 9 326,00
Glasmessstab KA 200/200 SINO 200 295 303 88878 6 326,00
. o > Glasmessstab KA 200/220 SINO 220 315 323 88879 3 330,00
Standard.bauwelse' MeSSIan.gen 70,. U CI20) i Glasmessstab KA 200/240 SINO 240 335 343 88880 9 330,00
Hohlprofil 25 x 34,5 mm, Einbauhdhe 62,5 mm Glasmessstab KA 200/260 SINO | 260 | 355 | 363 | 888816 335,00
Glasmessstab KA 200/280 SINO 280 375 383 88882 3 335,00
Glasmessstab KA 200/300 SINO 300 395 403 88883 0 346,00
Glasmessstab KA 200/320 SINO 320 415 423 88884 7 346,00
Glasmessstab KA 200/340 SINO 340 435 443 88885 4
Glasmessstab KA 200/360 SINO 88886 1
Glasmessstdabe KA 300 SINO
Glasmessstab KA 300/70 SINO 88800 7
Glasmessstab KA 300/120 SINO 120 210 226 88801 4 197,00
Glasmessstab KA 300/170 SINO 170 260 276 88802 1 202,00
Glasmessstab KA 300/220 SINO 220 310 326 88803 8 212,00
Glasmessstab KA 300/270 SINO 270 360 376 88804 5 217,00

Glasmessstab KA 300/320 SINO| 320 | 410 | 426 | 888052 232,00

Glasmessstab KA 300/370SINO| 370 | 460 | 476 | 8880609 237,00

Glasmessstab KA 300/420 SINO| 420 | 510 | 526 | 888076 242,00

Glasmessstab KA 300/470SINO | 470 | 560 | 576 | 888083 257,00

Glasmessstab KA 300/520 SINO | 520 | 610 | 626 | 888090 268,00

Glasmessstab KA 300/570 SINO | 570 | 660 | 676 | 888106 267,00

Glasmessstdbe KA 500 SINO, 0,005 mm" Glasmessstab KA 300/620 SINO | 620 | 710 | 726 | 888113 278,00

- ' - . Glasmessstab KA 300/670SINO| 670 | 760 | 776 | 888120 293,00

E';'}T;f;?ﬁ';i '\ZACe)Sr;l?nngEeir:bz(L)Jh o'5h7eo 422’mm Glasmessstab KA 300/720SINO| 720 | 810 | 826 | 888137 303,00

' ' Glasmessstab KA 300/770SINO | 770 | 860 | 876 | 888144 308,00

Glasmessstab KA 300/820SINO | 820 | 910 | 926 | 88815 1 323,00

Glasmessstdbe KA 600 SINO, 0,005 mm?™ Glasmessstab KA 300/870 SINO | 870 960 976 88816 8 332,00

. - . Glasmessstab KA 300/920 SINO| 920 | 1.010 | 1.026 | 888175 339,00

Standardbauweise, Messlangen 1.000 - 3.000 mm, Glasmessstab KA 300/970 SINO | 970 | 1.060 | 1.076 | 888182 354,00

Hohlprofil 30 x 45 mm, Einbauhdhe 71 mm Glasmessstab KA 300/1020 SINO| 1.020 | 1.110 | 1.126 | 888199 363,00
f———tt00———

iy - Glasmessstab KA 500/70 SINO | 70 172 182 88820 5 255,00

Glasmessstab KA 500/100 SINO| 100 | 202 | 212 88821 2 264,00

Glasmessstab KA 500/120 SINO | 120 | 222 232 888229 264,00

t Glasmessstab KA 500/170SINO | 170 | 272 | 282 88823 6 274,00

Glasmessstab KA 500/220 SINO | 220 | 322 | 332 88824 3 274,00

Glasmessstab KA 500/270 SINO| 270 | 372 | 382 88825 0 278,00

Glasmessstab KA 500/320 SINO | 320 | 422 | 432 88826 7 295,00

Glasmessstab KA 500/370 SINO | 370 | 472 | 482 88827 4 299,00

Glasmessstab KA 500/420 SINO | 420 | 522 | 532 88828 1 305,00

Glasmessstab KA 500/470 SINO | 470 | 572 | 582 88829 8 319,00

Glasmessstab KA 500/520 SINO| 520 | 622 | 632 88830 4 328,00

Glasmessstab KA 500/570 SINO| 570 | 672 | 682 88831 | 336,00

i Glasmessstab KA 600/1000 SINO| 1.000 | 1.150 | 1.170 | 88840 3 363,00

12 Glasmessstab KA 600/1100SINO| 1.100 | 1.250 | 1.270 | 888410 399,00

Glasmessstab KA 600/1200 SINO | 1.200 | 1.350 | 1.370 | 888427 442,00

Glasmessstab KA 600/1300 SINO | 1.300 | 1.450 | 1.470 | 888434 470,00

Glasmessstab KA 600/1400 SINO| 1.400 | 1.550 | 1.570 | 88844 1 505,00

[N ENENSS EloN oW [olallolge) i1 R=Tale [l RS (I R IETo LTI [T B Glasmessstab KA 600/1500 SINO | 1.500 | 1.650 | 1.670 | 888458 540,00

B Schutzabdeckung und 3 m Anschlusskabel? Glasmessstab KA 600/1600 SINO| 1.600 | 1.750 | 1.770 | 888465 580,00

B Anbauschiene und Montagematerial Glasmessstab KA 600;1 700SINO| 1.700 | 1.850 | 1.870 | 88847 2 565,00

: Glasmessstab KA 600/1800 SINO| 1.800 | 1.950 | 1.970 | 888489 653,00

W Montageanleitung und Messprotokoll Glasmessstab KA 600/1900 SINO | 1.900 | 2.050 | 2.070 | 888496 635,00

Glasmessstab KA 600/2000 SINO| 2.000 | 2.150 | 2.170 | 88850 2 718,00

: ) Glasmessstab KA 600/2100 SINO| 2.100 | 2.250 | 2.270 | 888519 764,00

Teilung / Auflésung 0,02 /0,005 mm Glasmessstab KA 600/2200 SINO | 2.200 | 2.350 | 2.370 | 888526 792,00

Genauigkeit (20 °C) + 0,005 mm Glasmessstab KA 600/2300 SINO | 2.300 | 2.450 | 2.470 | 888533 828,00

Geschwindigkeit max. 120 m/min Glasmessstab KA 600/2400 SINO| 2.400 | 2.550 | 2.570 | 888540 870,00

Arbeitsspannung 5V+59% Glasmessstab KA 600/2500 SINO| 2.500 | 2.650 | 2.670 | 888557 899,00

Stromstarke 30 mA Glasmessstab KA 600/2600 SINO | 2.600 | 2.750 | 2.770 | 888564 935,00

L Glasmessstab KA 600/2700 SINO | 2.700 | 2.850 | 2.870 | 88857 1 900,00

Arbeitstemperatur 0-45°C Glasmessstab KA 600/2800 SINO| 2.800 | 2.950 | 2.970 | 888588 1.005,00

Schutzart IP 55 Glasmessstab KA 600/2900 SINO| 2.900 | 3.050 | 3.070 | 888595 965,00

Stiftsteckertype SUB-D Glasmessstab KA 600/3000 SINO 88860 1
1) Hohere Messgenauigkeit auf Anfrage 2) Kabelverldngerungen auf Seite 97




ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG

ELMAG

Eine optimale Arbeitsplatzbeleuchtung beugt Konzentrations-
schwdchen und Fehlern vor, schiitzt die Augen und halt munter

\ B |deale Kleinbereichs-Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnet-
fuP flir Werktische und Kleinmaschinen

Flexibel einstellbar, Leuchtenlange 600 mm

Sehr praktischer Magnetfuphalter

Ein-/Ausschalter

Breit strahlender Rundreflektor fiir konzentriertes Halogenlicht
Schirmdurchmesser ca. 77 mm

StoBgeschiitztes Reflektorglas

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

Halogenlampe 35 Watt, 24 Volt

Inklusive Netzkabel 1,5 m, Netzanschluss 230 Volt

Halogen- Arbeitsleuchte mit Magnetfuf3

Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte fir kleine
Werkbanke und Werkzeugmaschinen

Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf, Handgriff

und Ein-/Ausschalter am Gehause

Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

Halogen- Arbeitsleuchte kurz

Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht

Stopgeschitztes Reflektorglas

Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium

Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkérpers
Halogenlampe 50 Watt, 24 Volt

Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

Halogen-Arbeitsleuchte mittel und lang,

Quadratarm, 50 Watt, 24 Volt

B Mittlere und grofe Arbeitsplatzbeleuchtung mit Magnetplatte
fr Werkbdnke und Werkzeugmaschinen

B Besonders robustes Industriedesign mit stabilem Quadratarm
B Flexibel einstellbar durch Gelenkkopf und drei positionsstabile
Stellgelenke, Handgriff und Ein-/Ausschalter am Gehdause

B Eloxierter, mittelbreit strahlender Rundreflektor

B Angenehmes, schattenarmes Halogenlicht

B Stof3geschiitztes Reflektorglas
Halogen-Arbeitsleuchte mittel mit besonders B Leuchtengehduse @ 125 mm aus schlagfestem Aluminium
robustem Quadratarm - hohe Leuchtkraft, B Sehr gute Warmeableitung, hohe Standzeit des Leuchtkdrpers
angenehmes, schattenarmes Licht W Halogenlampe 50 Watt, 24 Volt

B Integrierter Netzstrom-Sicherheitstrafo

B Schutzart IP 65 gegen Strahlwasser und Staub

B Mit Netzkabel 1,4 m und Schukostecker, Netzanschluss 230 Volt

B Gestreckte Lange vom Sockelboden bis Handgriff:

- Halogen-Arbeitsleuchte mittel 880 mm
- Halogen-Arbeitsleuchte lang 1.140 mm

Halogen-Arbeitsleuchten Leistung | Schutzart | EAN/Best.Nr.| Preis in €

1P 90 04853 | exkl. MwSt

Halogen-Arbeitsleuchte mit Magnetfuf3 35 IP 20 88760 4 92,00

Halogen-Arbeitsleuchte kurz 50 IP 65 88765 9 119,00

. Halogen-Arbeitsleuchte mittel, Quadratarm 50 IP 65 88766 6 119,00
H“?IOgen_Arbengeuchte lang Halogen-Arbeitsleuchte lang, Quadratarm 50 IP 65 88767 3 119,00
mit groper Reichweite Ersatzlampe 50 Watt / 24 Volt fur Halogen-Arbeisleuchten 88769 7 14,00
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ZUBEHOR GRUNDAUSSTATTUNG

Ein Koordinaten-Kreuztisch bringt Bewegung auf den Maschinentisch
- ideal flir z.B. prdzise Serienbohrungen im Koordinatenraster

Prdzise gearbeiteter Kreuztisch mit KiihImittelrinne

T-Nuten zum Befestigen eines Schraubstocks oder Werkstiicks
Praziser Langs- und Quervorschub

Drei leichtgdngige Handrader mit gut lesbaren Skalenringen
Handrad-Skalierung 0,05 mm

Einstellbare Anschldge, Tisch in jeder Position arretierbar
Spielfrei nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrungen

Passend fir alle Werkzeugmaschinentische
Koordinaten-Kreuztisch 730 Koordinaten-Kreuztisch 400 500
Kreuztischabmessungen
Tischldnge X
Tischbreite Y
: : S T-Nutenbreite
Wichtige Details: Tischbelastung max.
Gut ablesbare Skalen, Tischhub X-Achse

prazise einstellbare Tischhub Y-Achse
Fiihrungen Handrad-Skalierung

rasche Tischfixierung FuBabmessungen

i . . Fuplange

mittels Arretierhebel FuBbreite
Gesamtabmessungen
Gesamtlange 506 748 1.065
Gesamtbreite 400 483 483 555
Gesamthdhe 140 148 169 200
Gewicht 22 32 49 84

Bestellnummer 828904 | 828911 | 828928 | 828935
Preis in € exkl. MwSt 505,00 587,00 680,00 820,00

Kuhlmitteleinrichtungen

Kihimitteleinrichtung 24 I/min

Komplettsystem mit Kiihimittel-Tauchpumpe fir einfache,
nachtragliche Montage eines Kihimittelsystems

KihImittel-Forderleistung 24 [/min
Férderhéhe max. 2,5 Meter

|
|
B KihImittel-Tauchpumpe 9 Watt, 230 Volt
B Kihimittel-Kunststofftank 9 Liter

B Kihimittel-Segmentschlauch Lange 240 mm

mit KihImitteldise

Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
Tauchpumpenanschluss fur Kihimittelleitung

2 Meter KiihImittelschlauch @ 9 x 12 mm fir Vorlauf
1 Meter Kiihimittelschlauch @ 9 x 12 mm fir Ricklauf
KahImittelricklauf mit herausnehmbarem Spezialsieb
Schlauchschellen und Montageschrauben

3,9 Meter Anschlusskabel mit Ein-/Ausschalter

und Schukostecker

LxBxH:390x 260 x 320 mm

Gewicht: 7,5 kg

Klhlmitteleinrichtung 24 /min

Kiihimittel-Segmentschlauch 210 mm

Flexibel einstellbarer Segmentschlauch mit Kiihimitteldise
- und Magnethalter

I
/‘_ __'] B Einstell- und Absperrventil mit Magnethalter
#‘m B Anschluss fir Kihimittelschlauch @ 9 x 12 mm
3 B Segmentschlauchldange mit Kiihimitteldise 210 mm

KihImittel-Segmentschlauch 210 mm

KihImitteleinrichtungen EAN/Best.Nr.| Preisin €

90 04853 | exkl. MwSt
KunhImitteleinrichtung 24 I/min, Tauchpumpe 9 W/ 230V | 16078 3 294,00
KihImittel-Segmentschlauch 210 mm mit Magnethalter| 16099 8 43,00
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Maschinenstander Maschinenstander Untergestell fir Stand- Untergestell fir Stand-
fir MFB 20 Vario / fir MFB 45 TGV alone- oder Kombimaschine alone- oder Kombimaschine
MFB 20-L Vario SUPERTURN 550/125 Vario SUPERTURN 700/140 Vario

Maschinenstander und Untergestelle EAN/Best.Nr.| Preisin €
90 04853 | exkl. MwSt
Maschinenstander fir MFB 20 / 20-L Vario
Maschinenstander fir MFB 30 / 30-L Vario
Maschinenstander fir MFB 45 TGV
Untergestell fir SUPERTURN 700/140 Vario
Untergestell fir SUPERTURN 550/125 Vario
Untergestell fir SUPERTURN 700/140 Vario

Maschinenschuhe

Maschinenschuhe sind vibrationshemmende Stellfipe fur Bohr-,
Dreh-, Fras- und Schleifmaschinen sowie flir Aggregate und Einzel-
motoren. Sie sorgen als Anti-Schwingelemente flr ruhigen Lauf und
mehr Prazision.

B Dampfung von Kdrperschallvibrationen bis 90 %

W Absorbierung von internen und externen Schwingungen

W Reduzierung von Vibrationsmustern und -riefen

W Verankerungsfreie Maschinenmontage

W Einfache Maschinennivellierung: Feinausrichtung nach
24 Stunden, Feinjustierung bereits nach 48 Stunden

W Robustes Industriedesign, hohe Standsicherheit

W Erforderliche Anzahl je nach Maschine 4 - 6 Stlick

Max. Belastung je Maschinenschuh © 120 ® 160 ® 180
Drehmaschine kg 330 800 1.600
Frdsmaschine kg 500 1.300 2.000
Flachschleifmaschine kg 330 800 1.600
Maschine allgemein kg 1.200 3.000 4.000
Statische Hochstlast, max. kg 2.000 4.000 6.000
Gewindebolzen-Nivellierung, max. | mm 12 12 12

Maschinenschuhe @ 120 mm
Maschinenschuhe Hohe | Gewindebolzen |EAN/Best.Nr.| Preis in €

mm M x mm 90 04853 | exkl. MwSt
Maschinenschuh @ 40 mm 15 M5 x 30 88780 2 8,00
Maschinenschuh @ 80 mm 25 M10 x 80 887819 17,00
Maschinenschuh @ 120 mm 30 M12 x 100 88782 6 24,00
Maschinenschuh @ 160 mm 35 M16x 120 887833 38,00
Maschinenschuh @ 180 mm 40 M20 x 130 88784 0 43,00

Weiteres Qualitdtszubehdr auf www.elmag.at 1 O 1



TECH-INFO

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Schnittgeschwindigkeit:

o3 <

Vereinfachte Formel zur Berechnung der Drehzahl:

o3 <

Schnittgeschwindigkeit [m/min]
Kreiszahl pi 3,14

Vv
Vv

(o

(o

Beim Bohren und Frasen Werkzeugdurchmesser,
beim Drehen Werkstickdurchmesser [mm]

Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,
beim Drehen Werkstickdrehzahl [UpM]

Beim Bohren und Frasen Werkzeugdrehzahl,

n
n

beim Drehen Werkstickdrehzahl [UpM]

Schnittgeschwindigkeit [m/min]
Kreiszahl pi 3,14

Beim Bohren und Frdasen Werkzeugdurchmesser,
beim Drehen Werkstlickdurchmesser [mm]

Aufbau einer Universaldrehmaschine

Digitale
Positionsanzeige
Anzeige der Mess-
werte der Glas-
mapstdbe des

Werkzeugschlittens

Spindelgetriebe

Spannzeug fiir Werkstiicke:

- Dreibacken-Drehfutter flr runde,

- Vierbacken-Drehfutter fir gleichseitige,
- Planscheibe fir grofe,

- Zentrierspitzen fir lange Werksticke.

Drehfutterschutz

Beim Offnen automatisches
Ausschalten der Arbeitsspindel
durch Sicherheits-Endschalter

INDUSTRIC
1600234,

Getriebe fir die Spindeldrehzahl

Getriebekasten

Vorschubgetriebegehduse mit
Vorschubtabellen und Schalthebeln
fir Automatik- und Gewindevorschub

Vorschubgetriebe

Getriebe fir Automatikvorschub,
mit im Olbad laufenden, prazisions-
geschliffenen Zahnradern

Getriebeabdeckung

Abdeckung des Antriebsmotors und
des Riemenantriebs des Vorschub-

getriebes und des Spindelgetriebes

Arbeitsspindel

Gehértete, prazisionsgelagerte Spindel
fir die Ubertragung der Drehbewegung
auf das Werkstick, mit Spindelbohrung

fr die Aufnahme von Langmaterial

Elektromechanische Spindelbremse
Mehr Sicherheit durch rasches
Abbremsen der Arbeitsspindel

Reduzierung der Nebenzeiten

Maschinenbettbriicke

Herausnehmbarer Teil des Maschinenbettes
zur Bearbeitung von Werkstiicken

mit groem Durchmesser

Kuhimittelleitung
Flexibel einstellbare
Leitung mit Dosier-
und Absperrventil

Halogen-
Maschinenlampe
Spritzwasser-
geschitzte
Arbeitsleuchte

Schnellwechsel-
Stahlhalter
Spannvorrichtung fur
raschen und prazisen
Drehmeipelwechsel

Liinette
Setzstock
fur das
Abstitzen
langer
Werk-
stiicke

o~

=

=1 =

Werkzeugschlitten (Support)

Ubertrégt die Vorschubbewegung einer Kurbel
oder des Automatikvorschubs. Besteht aus
Schlosskasten, Langs-, Quer- und Oberschlitten.

Schlosskasten

Mit Schalthebeln fiir Langs- und Quervorschub
und Zentralschmierung fir die Fiihrungsbahnen
Langsschlitten (Bettschlitten)

Tragende Einheit fir manuellen oder automati-
schen Vorschub (Langsdrehen)

Querschlitten (Planschlitten)

Schlitten fir manuellen oder automatischen
Vorschub quer zum Maschinenbett (Plandrehen)
Oberschlitten

Drehbarer Schlitten mit manuellem Vorschub fir
das Drehen von Kegelspitzen und Rundungen

Berechnungsbeispiel Schnittgeschwindigkeit:

3,14 x50 x 500/ 1000
78,5 m/min

Berechnungsbeispiel Drehzahl:

78,5 x 1000/ (3,14 x 50)
500 UpM

Reitstock

Am Maschinenbett fixierbares Gegenlager fiir

- das Zentrieren langer Werkstiicke und

- die Aufnahme von Bohr-, Senk- und Reibwerkzeug.
Der Oberteil ist fir das Kegeldrehen verstellbar.

Reitstockpinole

Stufenlos verstellbar, mit Spindelkegel fir die Auf-
nahme einer Zentrierspitze oder eines Werkzeugs
mit konischem Schaft.

Fir kleine Werkzeuge, wie z.B. Gewindebohrer, werden
ein Spannzangen- oder ein Bohrfutter verwendet.

Prismenfiihrungen

Zwei spezialgehartete, prazisionsgeschliffene
Laufbahnen zur Aufnahme des Werkzeug-
schlittens, des Reitstocks und der Liinette(n)

Maschinenbett mit Diagonalverrippung
Schwerer Grauguss-Formteil fir optimale
Schwingungsdampfung

Drehmaschinengestell

Verwindungssteife Gusskonstruktion
fir die Aufnahme der Krafte aus dem
Bearbeitungsprozess

Geschlossenes Kiihimittelsystem
KihImitteltank und -pumpe im Maschinen-
sockel, mit Ricklauffilter in der Spanewanne

Leitspindel mit Uberlastschutz
Trapezgewindespindel fir Langsvorschub.
Sie wird fir sehr prazise Arbeiten wie z.B.
Gewindedrehen verwendet.

Zugspindel mit Uberlastschutz

Antriebsspindel fir Langs- und Quervorschub.
Der Langs- oder Querschlitten wird angekoppelt
und automatisch bewegt.
Schaltwelle

Manuelles Ein- oder Ausschalten der Arbeitsspindel
(Rechts- oder Linkslauf)

Abbildung:

Leit- und Zugspindeldrehmaschine
ELMAG® INDUSTRIE 1000/250,
siehe Seite 54
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» Schnittgeschwindigkeit vc mmin

Anwendungsbeispiel:

ind Abbildungen sind unverbindlich.

Schnittgeschwindigkeit aus
Schnittgeschwindigkeits-
diagramm ablesen,

(80 (0 I 0 Y [ I z.B. v¢ = 60 m/min
Im Drehzahldiagramm
Schnittpunkt zum
Bohrer- oder Fraser-
durchmesser suchen,
beim Drehen
Drehdurchmesser des
Werksticks,
im Beispiel d = 50 mm

nische Angaben, P

Gedachte Schraglinie
Uber den Schnittpunkt
ziehen und Drehzahl
abschatzen. Ergebnis:

Drehzahl n = ca. 400 UpM

Empfehlung:
Schneidwerkstoff
HSS oder
Hartmetall

» Schnittgeschwindigkeit v¢ e

ELMAG® Maschinen und deren Zubehor werden laufer
ELMAG® Anderungen im Sinne des technischen Fortsi

©ELMAG® Entwicklungs- und Handels GmbH.

Drehzahldiagramm

» Durchmesser d om

o
w
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ELMAG® Entwicklungs und Handels GmbH ¢ A-491 1 Ried/Tumeltsham ¢ Hannesgrub Nord 19  Tel.: +43-7752-80881 ¢ Fax: +43-7752-80880 ¢ e-mail: office@elmag.at

Weitere Spezialkataloge
erhalten Sie bei lhrem
ELMAG®-Fachhandler
oder unter
www.elmag.at
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